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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwacji i kofica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazéwki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdziaty i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przeglagdu komponentu, aby przej$é do aspektow
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na konicu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

@ DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzega¢ danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

@ Przeczytaj niniejsza instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

@ Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymaég bezpieczenstwa i musi towarzyszyc¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koficowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwréci¢
sie do producenta o jej kopie, wskazujac kod instrukciji i rewizji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personely, ktory korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonuja na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktéry nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentdw, ktére zostang uzyte w
projekcie, a przed dostawg byty one poddawane regularnym testom. Wszystkie elementy zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane z zachowaniem odpowiedniego stopnia bezpieczenstwa, tak aby byty w
stanie wytrzymac naprezenia wieksze niz te podczas normalnego uzytkowania.

Gwarancja obowigzuje przez okres 12 miesiecy od daty uruchomienia, a w kazdym razie nie dtuzej niz 15
miesiecy od daty dostawy. Prace wykonane w okresie gwarancyjnym w zaden sposéb nie przedtuzajg okresu
gwarancji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady powstate w wyniku normalnego zuzycia czesci, ktére ze
wzgledu na swdj charakter ulegajg zuzyciu.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nadaé wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajgcego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak

@ NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.
0 i instrukcja.

ODNIESIENIE. tacza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukgc;ji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowa¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytagczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD: DTVI_2000SMART_2441
OBR.: 00
DATA WPISU: 09/10/2024
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1.2 Wzorce odniesienia
Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektyw

e 2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa;

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik 1l B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE PRAWIE MASZYNA

Sktadnik: Sterownik DA/DAS/DAV/CV/DAVR1000 2000 SMART
Model: Uktad sterowania zaworami DA/DAS/DAV
ID
Rok: 2024

Samodzielny sterownik do réznych systeméw

Przeznaczenie: .
dozowania

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DYREKTYWY 2006/42/WE dotyczacymi wiaczania

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z nastepujacymi
wymogami :

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.
OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e Zobowiazuje sie do dostarczenia, w odpowiedzi na wiasciwie umotywowany wniosek wtadz
krajowych, odpowiednich informacji na temat tej maszyny nieukoriczonej;

e Plik techniczny zostat przygotowany przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio Maggiore
(v, IT.

Ta quasi-maszyna nie moze by¢ uzywana, dopoki maszyna, na ktérej bedzie uzywana, nie
zostanie uznana za zgodng z rozporzadzeniem 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 09 pazdziernika 2024
Petnomocnik procesowy

Andrea Grazioli

e
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
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1.4 Stownik

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji wtgczonej akcji.
Aktywacja Czynnos¢, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona
przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych musza by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Elementy sterujgce sterowane przez cztowieka wymagaja jednoczesnej obstugi
obureczne dwéch recznych elementdw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
D.PI. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, moze to
Wyswietlacz )
by¢ nawet ekran dotykowy.
Producent O_sgpa ﬁzyczna Iu.b prawna, ktdra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
niniejszg instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
N.A/ N.D Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajduja sie przyrzady sterujgce maszyna

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej

Pl /M. . " A N .

instrukciji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i

dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajgcego.

Panel przyciskow

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziataé¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,

Klawiatura ) :
bez selektoréw lub inne)
Ekran dotykowy Ekran dotykowy, ktéry pozwgla uzytkqwn|II<OW| na interakcje z interfejsem
graficznym za pomoca palcéw lub obiektéw.
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacja lub zagdaniem cze$ci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzystaé ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sa
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

W tej instrukcji chcemy przedstawic rézne modele sterownikéw zaworow DA, DAS, DAV, CV i

DAVR1000. Podstawowa operacja jest taka sama dla wszystkich modeli, niektére aspekty sie
9 zmieniajg, poniewaz potaczone systemy dozowania sa rézne. W tych aspektach, w ktérych

wystepuja roznice, znajduja sie rozdziaty poswiecone konkretnym kontrolerom. Jesli istniejg

podobienstwa, model DA jest traktowany jako odniesienie, w przeciwnym razie réznice sg

okreslane dla kazdego modelu.

W tym podreczniku chcemy wyjasni¢ dziatanie kontrolera 2000 SMART, ktéry jest grupg réznych systeméw
sterowania (DA, DAS, DAV, CV i DAVR1000 2000 SMART), ktérych podstawa jest taka sama dla wszystkich,
zmieniajg sie tylko niektore aspekty, ktére sg wyjasnione w tej instrukcji. Funkcjg tych sterownikow jest
mozliwosc¢ sterowania okreslonym zaworem, w zaleznosci od typu zaworu, w celu wykonania dozowania,

zwykle za pomoca zaworu recznie.
Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:

KONTROLA PARAMETROW ZAWOROW | DOZOWANIE

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to uzycie opisane w ponizszym rozdziale, podczas gdy za
uzytkowanie niewtasciwe uwaza sie kazde inne uzycie, ktdre nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z

produktami wykonanymi z innego materiatu i formatu niz te, dla ktérych zostat zbudowany.

Nr. OPIS
01 Wyswietlacz HMI
02 Przytacze zaworu
pneumatycznego 1
03 Przytgcze zaworu
pneumatycznego 2
Nr. OPIS
01 Wyswietlacz HMI
02  Ziacze czujnika
03 Przytgcze zaworu
pneumatycznego 1
04 Przytgcze zaworu
pneumatycznego 2
Rysunek 02 — Przéd DAV 2000 SMART i CV 2000 SMART
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Nr. OPIS
01 Wyswietlacz HMI
02 Przytacze pneumatycznego spray
03  Ztacze czujnika

Przytagcze pneumatyczne otwierania
04 -

dozownika
05 Regulator ci$nienia powietrza spray

Nr. OPIS

01 Wyswietlacz HMI

02 Podtaczenie silnika elektrycznego
03 Przytacze zaworu pneumatycznego 1

Nr. OPIS

01 Pozycja ptyty CE

02 Przycisk wtgczania/wytgczania
03 Bezpiecznik wejsciowy 2°

04  Gniazdo zasilania

05  Wejscie USB

Ztacze "CONTROL' pozwalajgce na

06 wystanie sygnatu START

Ztacze do rozszerzenia do cyfrowej
wymiany sygnatéw
08  Listwa zaciskowa wejscia/wyjscia

07

Rysunek 05 — Panel tylny serii 2000 smart

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Nr. OPIS

01 Rozbudowa przytgcza elektrycznego
02  Pneumatyczne przytacze (@36X4 mm)

Rysunek 06 — Tylne przedtuzenie serii 2000 smart

Aby wybra¢ odpowiedni model do swojej aplikaciji, nalezy sprawdzié, czy pasuje on do modelu zaworu, ktory
ma by¢ uzywany. Przyktadowo:

e Zawory z rodziny DA (DA-400, DA-500 i inne) muszg by¢ potgczone ze sterownikiem DA;

e Zawory z rodziny DAS (DAS-30, DAS-50N i inne) muszg by¢ potgczone ze sterownikiem DAS;

e Zawory z rodziny DAV (DAV-100, DAV-200 i inne) muszg by¢ potgczone ze sterownikiem DAV;

e Zawory z rodziny DA muszg by¢ potgczone ze sterownikiem CV w przypadku, gdy chcesz wykonac
dozowanie wolumetryczne;

e System odsrodkowy DAVR1000 musi by¢ potgczony ze sterownikiem DAVR1000 2000 SMART.

WERSJE SPECJALNE

Nie dotyczy
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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OPERACJA
Dziatanie tych urzadzen mozna podzieli¢ na cztery rozne typy, a mianowicie:

o W przypadku sterownikéw DA, DAV do ztgcza otwierania i zamykania zaworu nalezy podtaczy¢ waz
o odpowiednim rozmiarze (rozdziat 2.2), zgodnie ze schematem wybranego zaworu (patrz instrukcja
zaworu). Jedyna réznica polega na tym, ze w przypadku zaworéw typu DAV mozna mieé¢ do
podtgczenia czujnik potwierdzenia dozowania, czyli czujnik ktéry pozwala sprawdzi¢, czy dozowanie
zostato przeprowadzone. Dodatkowo do jednego sterownika mozna podtgczy¢ dwa zawory;

e Sterownik CV jest powigzany z zaworem DA (informacje o powigzaniach znajdujg sie w poprzednim
punkcie), natomiast czujnik musi by¢ podtaczony do gérnego ztgcza czujnikéw. W takim przypadku
mozna podtgczy¢ pojedynczy zawor (najlepiej z lewej strony).

e W przypadku sterownikéw DAS mozna podtgczy¢ pojedynczy zawér, a waz powietrza otwierajgcego
dozownik nalezy podtaczyé¢ do przytagcza o numerze 04 na rysunku 03 w poprzednim rozdziale, a waz
powietrza natryskowego do przytgcza o numerze 02 na rysunku 03 w poprzednim rozdziale. Aby
wyregulowaé powietrze natryskiwane, wyreguluj numer 05, Rysunek 03. W przypadku cisnien
roboczych zawordw, zwtaszcza cisnienia spray, nalezy sprawdzi¢ instrukcje obstugi zaworu. Aby
sprawdzié regulacje powietrza rozpylajgcego, nalezy aktywowac faze dozowania samego zaworu;
Dodatkowo mozliwe jest podtagczenie czujnika dozowania poprzez podtaczenie odpowiedniego
czujnika;

e W przypadku sterownikow DAVR1000 dwie rurki pneumatyczne zaworu musza by¢ potgczone
odpowiednimi potgczeniami o wymiarach okreslonych w rozdziale 2.2 (zwykle stosuje sie DA),
natomiast silnik musi by¢ podtgczony do odpowiedniego wejscia elektrycznego (czujnika). Nalezy
zauwazyg, ze silnik steruje czescig odsrodkowa uktadu DAVR1000, podczas gdy czesé
pneumatyczna steruje otwieraniem i zamykaniem zaworu dozujgcego.

UWAGA!

Dla cisnien roboczych, poza cisnieniem rozpylania, nie ma mozliwosci regulacji cisnienia
! powietrza sterujgcego, ktére jest takie samo jak cisnienie wlotowe uktadu pneumatycznego
klienta. Sprawdz, czy miesci sie w parametrach podanych w instrukcji obstugi uzywanego
Zzaworu.

UWAGA!
' Sterownik DAVR1000 2000 SMART nie moze sterowac¢ systemem odsrodkowym, jesli jest
= potaczony z pompg PCP lub zaworem 400 EV, 400 EVO lub 400 MiniPeek. Skonsultuj sie z
technikami producenta w celu uzyskania alternatyw.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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CUSTOMER CUSTOMER
PNEUMATIC ELECTRONIC
INLET INLET

2 KOLOR ZNACZENIE

- CZARNY Dane

g ZIELONY Podtaczenie elektryczne

< systemu

BLEKITNY Przytagcze pneumatyczne

el

DA SERIE
DISPENSING VALVE 1

CUSTOMER
PNEUMATIC
INLET

CZERWONY Notatki

Sl

DA SERIE
DISPENSING VALVE 2

Rysunek 07 — Przyktad potgczenia DA 2000 SMART

CUSTOMER
ELECTRONIC
INLET

= KOLOR ZNACZENIE
3 CZARNY  Dane
% ZIELONY Podtaczenie elektryczne
2 systemu
BLEKITNY Przytacze pneumatyczne

CZERWONY Notatki

DAS SERIE

DISPENSING VALVE

Rysunek 08 — Przyktad potgczenia DAS 2000 SMART

CUSTOMER ‘ CUSTOMER
PNEUMATIC.  ELECTRONIC
INLET INLET
z KOLOR ZNACZENIE
2 CZARNY Dane
§ ZIELONY Podtaczenie elektryczne
2 systemu
BLEKITNY Przytacze pneumatyczne

CZERWONY Notatki

e T

DAV SERIE

DAV SERIE

DISPENSING VALVE 1

KOD: DTVI_2000SMART_2441
OBR.: 00
DATA WPISU: 09/10/2024

DISPENSING VALVE 2

Rysunek 09 — Przyktad potgczenia DAV 2000 SMART

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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CUSTOMER CUSTOMER
PNEUMATIC ELECTRONIC
INLET INLET

KOLOR ZNACZENIE

CZARNY Dane

ZIELONY Podtaczenie elektryczne
@ V%Z%TTERRIC systemu

BLEKITNY Przytgcze pneumatyczne
CZERWONY Notatki

CV 2000 SMART

VOLUMETRIC | |
COUNTER

DA SERIE DA SERIE
DOSING MACHINE 1 DOSING MACHINE 2

Rysunek 10 — Przyktad potgczenia CV 2000 SMART

CUSTOMER CUSTOMER
PNEUMATIC ELECTRONIC
INLET INLET

[
e
&
z KOLOR ZNACZENIE
CZARNY Dane
__DA 2:’10 ZIELONY Podtaczenie elektryczne
= #‘_;w systemu
DAV 150 BLEKITNY Przytacze pneumatyczne
DISPENSING VALVE CZERWONY Notatki

CENTRIFUGAL DISPENSER

Rysunek 11 — Przyktad potgczenia DAVR1000 2000 SMART

UWAGA!
! W przypadku potgczen pneumatycznych i elektronicznych nalezy zapoznac sie z instrukcja
obstugi zaworu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Eksplodowat

Nie dotyczy

2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |

KONSERWACJI

Wszystkie parametry techniczne dotyczace czesci sktadowej niniejszej instrukcji sg wskazane ponize;.

SPECYFIKACJE

Opis | Jednostka | Wartosci
OGOLNE
Seria \ 2000 SMART
Aktywacja \ Elektryczny
ELEKTRYCZNE
Zasilanie jednofazowe \' 110/230
Napiecie bezpiecznika zasilania \ 250
Biezace uzycie (DA, DAV, DAS, CV) A 0.4
Pobér mocy (DA, DAV, DAS, CV) W 10
Biezace uzycie (DAVR 1000) A 2.5
Pobér mocy (DAVR 1000) W 60
Promieniowanie jonizujgce Sv Niedozwolone
PNEUMATYCZNE
Orientacyjne cisnienie wlotowe/wylotowe () bar 6
Pneumatyczne przytgcze wlotowe Mm Rozmiar: 6x4
Pneumatyczne przytgcze wylotowe Mm Wymiary: 4x2,5 mm

() Aby oceni¢ zastosowany zawor, nalezy zapoznac sieg z instrukcjg obstugi zaworu

CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA

Opis Jednostka Wartosci
Temperatura otoczenia podczas pracy °C 5+45
Temperatura otoczenia podczas przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensacji % 5+90

KOD: DTVI_2000SMART_2441

DAV TECH SRL

OBR.: 00
DATA WPISU: 09/10/2024

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA
Opis Jednostka Wartosé
Dlugo$¢ elementu (min. + maks.) Mm 140
Wysokos¢ elementu (min. + maks.) Mm 145
Gtebokos$¢ elementu (min. + maks.) Mm 150
Waga komponentu Kg 1.48
CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA DAV/CV/DAVR1000
Opis Jednostka Wartos¢é
Dlugo$¢ elementu (min. + maks.) Mm 138
Wysokos¢ elementu (min. + maks.) Mm 73
Gtebokos$¢ elementu (min. + maks.) Mm 143
Waga komponentu Kg 0.95
CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA DAS
Opis Jednostka Wartos¢é
Dlugo$¢ elementu (min. + maks.) Mm 140
Wysokos$¢ elementu (min. + maks.) Mm 73
Gtebokos$¢ elementu (min. + maks.) Mm 143
Waga komponentu Kg 1.06
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL

OBR.: 00
DATA WPISU: 09/10/2024

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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KONTROLER
140
114
69
o 150
145
3
’ ;
f o 67
27
7 L
ROZSZERZENIE DA/DAV/CV/DAVR
138
114 i
69
24
eA 143
SENSOR 2 ‘. 73
e _ 55
CLOSED CLOSED 25
17
ROZSZERZENIE DAS
140 i
93
55
25
e 143
. : s [
be, 4 40 2
7
0 Mozesz bez zadnych zobowigzan zamoéwi¢ u producenta 3D komponentu w zgdanej wers;ji.
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej znajduje sie lista ostrzezen dotyczacych elementu objetego niniejszg instrukcjg. Prosimy o uwazne
przeczytanie przed przejsciem do kolejnych rozdziatow.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem na nim jakichkolwiek czynnosci
nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie nalezy stosowa¢ sktadnika pod wptywem lekéw lub innych substanciji, ktére moga
zaburzac¢ koncentracje i zdolnos$é reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy mogg wykonywac wytacznie operacje lub interwencje, ktére mieszczg sie w
kompetencjach przypisanej roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest przeznaczony do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowaj szczeg6lng ostroznosé podczas serwisowania elementu, zwtaszcza podczas
demontazu elementdw, w ktorych znajduja sie sprezyny dociskowe.

2 2 2

UWAGA!

Modyfikacje czesci nie moga by¢ dokonywane w celu osiggniecia osiggdw innych niz te, dla
ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze zostato to zaakceptowane przez
producenta.

\.-

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw i
wylgcznie do celu, do ktérego zostat zaprojektowany i wyprodukowany.

Komponent jest produkowany zgodnie z technicznymi normami bezpieczerstwa
obowigzujgcymi w momencie jego budowy.

e ©

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

Nie dotyczy

3.2 Wolne uzyteczne przestrzenie

Sa to te przestrzenie, ktére muszg by¢ zachowane podczas montazu komponentu i stuzg do umozliwienia
bezpiecznego przejscia personelu, a takze umozliwienia bezpiecznego przeprowadzania czynnosci
konserwacyjnych i czyszczacych.

-

100

100

Na tym obrazie obszary, ktére sg wolne od wszelkich przeszkéd, zostaty oznaczone kolorem zielonym.

3.3 Obszary ryzyka i ryzyko rezydualne

Nie dotyczy
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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4 TRANSPORT | OBSLUGA

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zamoOwionym materiatem.

UWAGA!
! Pierwotna konfiguracja komponentu nie moze zosta¢ zmieniona. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem elementu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy niezwtocznie skontaktowa¢ sie z producentem,
&8 przesytajgc réwniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwieraj go, dopoki nie powiadomisz
producenta.
KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

9

Montaz komponentu jest wykonywany przez klienta. W razie potrzeby mozesz skontaktowac
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc od specjalisty.

Aby méc umiesci¢ kontroler, wystarczy postawi¢ go na stole, poniewaz jest wyposazony w nézki podporowe.
W przypadku, gdy kupites$ kontroler i rozszerzenie, mozesz umiesci¢ kontroler na rozszerzeniu, a rozszerzenie
na ptaszczyznie réwnolegtej do ziemi. Nie ma jednak mozliwosci umieszczenia go w innych pozycjach: musi

pozostac oparty na powierzchni réwnolegtej do podtoza.

9
9

9

Specjalny uchwyt mozna zakupi¢ osobno w celu przechylenia zespotu w celu tatwego
ogladania przez operatora.

Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentéw przed rozpoczeciem instalacji. Jesli jest
ewidentnie uszkodzony, skontaktuj sie z producentem.

UWAGA!
Prosimy o usuniecie opakowania z najwyzszg ostroznoscig. W przypadku uszkodzenia
komponentu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Opakowanie nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposéb, biorgc pod uwage rézny charakter
komponentéw i postepujac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju.

5.1 Pozycjonowania

Nie dotyczy

5.2 Potaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode potaczenia, ktéra musi by¢ uzyta dla komponentu. Dostepne s3
nastepujgce typy potaczen:

Przytacze elektryczne;
Przytgcze pneumatyczne;

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.1 Elektryczny
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Upowazniony
personel

Srodki
ochrony

indywidualnej
do noszenia

Stan komponentu

Zainstalowany komponent

Wartos$ci mocy

Patrz rozdziat 2.2

Niezbedne . Nie dotyczy
przygotowania

Potrzebne .
materiaty Nie dotyczy
Potrzebny sprzet Nie dotyczy

9

Podtaczenie do sieci elektrycznej odbywa sie na koszt klienta.

UWAGA!

Zasilacze na ztgczach stuzg do przetwornikdw mocy i czujnikdw podtgczonych do wejs¢
sterownika. Jesli potrzebujesz potagczy¢ sterownik z zewnetrznym systemem, ktéry ma wiasne
zasilanie, udostepnij tylko biegun ujemny (GND). Biegun dodatni nie moze by¢ zgrupowany
razem, w przeciwnym razie zasilacze obu systemoéw beda réwnolegte.

Schematy potgczen komponentdéw przedstawiono ponizej. Jedynym elementem, ktory nalezy podtgczy¢ do
zasilacza, jest sterownik, ktéry ma ustawione potgczenie dla zasilacza 220V ze specjalnie dostarczonym
zasilaczem.

ZL ACZE 12-PINOWE (NA KONTROLERZE)

01 0VDC

02 24VDC

03 ENABLE

04 LEVEL

05 PIECE PRESENCE
06 IN T (ALARM RESET)
07 IN 2

08 DISPENSING OK
09 END DISPENSING
10 ALARM

1 OuT 1

12 ouT 2

KOD: DTVI_2000SMART_2441

OBR.: 00

DATA WPISU: 09/10/2024

COM
[ ]

INPUT

OUTPUT

Ten akapit stuzy do wyjasnienia, jak dziatajg rézne piny
ztgcza. Aby zobaczyé, jak sie tgczg, zapozna; sie z
instrukcjg obstugi w celu znalezienia odpowiedniego
komponentu zewnetrznego.

PIN 01 i 02: Zasilanie i 0 dla komponentéw zewnetrznych;
PIN 03: Otrzymanie autoryzacji dozowania z linii montazowej
lub przetacznika cisnienia;

PIN 04: Monitorowanie poziomu dozowanego produktu;

PIN 05: Monitorowanie dowolnego czujnika zblizeniowego,
aby sprawdzié obecnos$¢ sktadnika, ktéry ma by¢ dozowany
(ktéry mozna aktywowac z odpowiedniej strony);

PIN 06: Resetowanie aktywnych alarméw za pomoca wejscia
cyfrowego (IN 1) z minimalnym impulsem 200ms;

PIN 08 i 09: Otrzymanie informaciji zwrotnych, takich jak cze$é
OK i KO, w oparciu o status pinéw "DOSING OK" i "END
DOSING" (jesli oba sa PRAWDZIWE, komponent jest OK, w
przeciwnym razie, jesli "DOSING OK" ma wartos¢ FALSE,
komponent to KO);

PIN 09: Odebranie impulsu korica dozowania trwajgce okoto
500 ms (w trybie aktywnej kontroli obecnosci czesci, sygnat
konca dozowania pozostanie, dopdki dozowana sztuka nie
zostanie usunieta z pozycji roboczej);

PIN 10: Odbieranie sygnatu stanu alarmu.

PIN 07,11 i 12: Przygotowania do wszelkich dostosowan
(zwykle nieuzywane).

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody

producenta bedzie karane zgodnie z prawem. P L
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_______________________

CUSTOMER
LINE

CONTROL
SYSTEM

CUSTOMER MACHINERY

CONTROLLER
24VDC

INPUT

SLEEEEEEEEnE

CONNECTOR

________________________

Podtaczenie wejs¢ do systemu zewnetrznego

UWAGA!
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Podtaczenie wyjs¢ do systemu zewnetrznego

Powyzsze rysunki pokazujg, jak podtgczy¢ sygnat wejsciowy lub wyjsciowy do zewnetrznego
systemu sterowania. Szczegolng uwage nalezy zwrdcic na to, kiedy nalezy podtagczy¢ 24 VDC
(wejscie), a kiedy 0 VDC (wyjscie). Ponadto do wykonywania potgczen wymagane sg wolne
styki, jak pokazano na ilustracjach. Schemat potaczen jest ogélny dla kazdego typu wejscia lub
wyjscia, tzn. mozna go podtgczy¢ do pinu zgdanego ztgcza. Ponadto system sterowania jest
systemem ogolnym, ktéry moze by¢ sterownikiem PLC, innym sterownikiem, przetgcznikiem
lub czyms innym.

UWAGA!

Jesli chcesz podtaczy¢ kilka wejs¢ (lub wyjs$¢), musisz ustawic kilka wolnych stykéw; Oznacza
to, ze dla kazdego wejscia (lub wyjscia), ktore chcesz podtgczy¢, musisz mie¢ jeden wolny

styk.

Swobodny kontakt wskazany na zdjeciach to kontakt z panelem elektrycznym klienta, nie jest
to odpowiedzialnos¢é producenta.

UWAGA!

0d momentu zakupu dostepny jest przewdd, ktéry mostkuje sie miedzy pinem 2 (24 VDC) a

pinem 3 (Enable). Ten mostek musi by¢ zatozony, aby kontroler dziatat poprawnie (w

przypadku, gdy nie wydasz polecenia enable za posrednictwem zewnetrznego systemu
sterowania). Jesli zostanie usuniety w celu wykonania dalszych potgczen, nalezy pamieta¢ o
ponownym witozeniu zworki (tylko jesli nie jest ona sterowana przez zewnetrzny system
sterowania).

KOD: DTVI_2000SMART_2441

OBR.: 00

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.

DATA WPISU: 09/10/2024
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ZL ACZE 3-PINOWE M8 - STEROWANIE (NA STEROWNIKU)

1 3
DAS DAV CcVv DAVR1000
1 BRAZOWY +24 VDC
3 NIEBIESKI 0 V pradu statego
4 CZARNY Sygnat START
4

Poprzez to ztgcze sterownik odbiera sygnat START, ktéry aktywuje dozowanie zgodnie z ustawionymi
parametrami. Mozna podtgczy¢ systemy wejsciowe, takie jak przyciski, czujniki zblizeniowe, pedaty lub
sterowa¢ sterownikiem za pomoca zewnetrznego sterownika PLC.

M12 8-PIN - DO PNEUMATYKI (NA STEROWNIKU)

cv DAVR1000

1 BIALY ] WEWNETRZNY | WEWNETRZNY | WEWN\ETRZN
BRAZOWY 24 VDC
ZIELONY EV 1 DAVR1000
ZOLTY EV 2 - EV 1
Ogédlna. Con
SZARY wartos WEWNETRZNY . WEWN\ETRZN
¢1 Vol.
Ogédlna.
ROZOWY | warto$ WEWNETRZNY - WEWN\ETRZN
é.2
7 | NIEBIESK 0VDC
8 CZEI?(WON ] WEWNETRZNY ] WEWN\ETRZN

Za posrednictwem tego ztgcza mozliwa jest komunikacja z konkretna funkcja dla kazdego typu sterownika,
w szczegdlnosci:

o W przypadku sterownikow DAV odbiera sygnaty potwierdzenia dozowania i steruje zaworami
elektromagnetycznymi uzywanymi w rozprezaniu wzglednym (pin 5 — szary stuzy dla sygnatu
potwierdzenia dozowania zaworu nr. 1 ; pin 6 — rozowy stuzy dla sygnatu potwierdzenia dozowania
zaworu nr. 2);

e W przypadku sterownika DAS odbiera on sygnat analogowy z dodatkowego przetwornika ci$nienia
powietrza i steruje zaworami elektromagnetycznymi uzytymi w rozprezaniu wzglednym;

¢ Dla sterownika CV odbiera sygnaty z miernika objetosciowego, sygnaty obiektywizacji i steruje
zaworami elektromagnetycznymi zawartymi w rozprezaniu wzglednym (pin 5 — szary stuzy dla
sygnatow miernika objeto$ciowego);

e DAVR1000 steruje napedem silnika i zaworu dozujgcego (pin 3 — zielony stuzy do zasilania silnika
uktadu odsrodkowego DAVR1000), a takze steruje elektrozaworem wewnatrz rozprezania
wzglednego.

a 8-stykowe ztgcze M12 (TO LOGIC, (Rysunek 06, numer 01, rozdziat 2)) obecne w kazdym
rozszerzeniu ma takie samo odwzorowanie, jak opisane wtasnie 8-stykowe ztgcze M12.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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PODLACZENIE STEROWNIKA
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ZL ACZE 3-PINOWE M8 - STEROWANIE (NA JEDNOSTCE STERUJACEJ)

1 3
SZPILKA | KOLOROWY DAS Ccv DAVR1000
1 BRAZOWY +24 VDC
3 NIEBIESKI 0 V pradu statego
2 4 CZARNY Sygnat z czujnika Sygnat silnika

Poprzez to ztgcze sterownik odbiera sygnat z czujnika umieszczonego na zaworze dozujgcym, a nastepnie
wysyta komunikat do operatora (jesli jest ustawiony w oprogramowaniu). W przypadku miernika
objetosciowego czujnik stuzy do przesytania doktadnej wartos$ci ptynu wprowadzanego do komory do
jednostki sterujgcej. W przypadku DAVR1000 to samo ztgcze stuzy do wysytania sygnatu startu i zatrzymania
do silnika od$rodkowego.

a Ztacze DAVR1000 2000 SMART ma zawsze nazwe "SENSOR", nawet jesli wysyta sygnat do
silnika.

UWAGA!
! Uzywaj tylko czujnikéw PNP. W przypadku korzystania z czujnikow NPN nalezy zainstalowaé
system konwersji sygnatu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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POLACZENIA JEDNOSTKI STERUJACEJ

DAV 2000 SMART CV 2000 SMART
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KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.2 Pneumatyczny

Srodki
Upowazniony ochrony
personel = indywidualnej

— do noszenia

Stan komponentu Nie wymaga zadnego potgczenia pneumatycznego
Wartos$ci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedne .
brzygotowania Dziatajgcy pneumatyczny uktad pneumatyczny
Potrngne Rura @6x4mm
materiaty
Potrzebny sprzet Nie dotyczy

a Za podtaczenie pneumatyczne odpowiada klient.

Potaczenie pneumatyczne nalezy wykonac tylko na rozprezonym uktadzie, na specjalnym wlocie
oznaczonym jako WLOT POWIETRZA (Rysunek 06, numer 02, rozdziat 2), z przewodem o wymiarach
pokazanych w rozdziale 2.2.

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu odbywa sie po zakonczeniu pozycjonowania i tagczenia ztgczy. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdz, czy potaczenia zostaty prawidtowo podtaczone;

e Sprawdz, czy element jest wolny od brudu lub pozostatosci réznego rodzaju;

e Sprawdz, czy ztgcza zostaty prawidtowo podtgczone;

e Upewnij sig, ze elementy spoczywajg na powierzchni, jak wskazano w poprzednich rozdziatach.

UWAGA!
' Jesli choé jeden z powyzszych punktéw nie jest spetniony, nie wolno przeprowadzaé
= uruchomienia. Uruchomienie powinno by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy wszystkie punkty

zostang pomyslinie wykonane.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6 OPROGRAMOWANIE

W tym rozdziale chcemy pogtebi¢ czes¢ programowg komponentu, w szczegolnosci chcemy zobaczyé
zaréwno terminal operatorski, jak i wyswietlane ekrany oraz sposéb zmiany ekranéw.

Terminal operatorski jest ekranem dotykowym i stuzy do wyswietlania aktualnego ekranu, zmiany ekranéw,
sprawdzania stanu warto$ci w komponencie. Oprogramowanie uruchamia sie automatycznie, gdy tylko
komponent zostanie zasilony.

Ten symbol pojawia sie na kazdym ekranie, gdy pojawi sie alarm. Naciskajgc ten symbol,
! mozna uzyska¢ dostep do ekranu ALARMY i SYGNALY, a takze wys$wietli¢ alarm i, jesli to
konieczne, zresetowac go.

Po nacis$nieciu dowolnego interaktywnego pola na ekranie pojawia sie klawiatura numeryczna, ktéra pomaga
operatorowi samodzielnie wypetnic pole. Klawiatury moga by¢ dwojakiego rodzaju:

Klawiatura alfanumeryczna: pojawia sie w przypadku koniecznosci
wprowadzenia tekstow i cyfr. Zwykle stuzy do wprowadzania nazwy

uzytkownika, hasta, nazwy przepisu lub podobnych pél. Niektére
"“'““ klucze to:

2| efefs]e]7]e]ofof -]
o|wleln|r|v]u|i]o]r]] 4]

e CAPS LOCK: Wybierz mate/wielkie litery;
Ale|ofrfafn] s xfi|:|el-]| e  WSTECZ: usun ostatni wstawiony znak;
zlx|e|v]o]nlm| | ] ] -] e CLEAR: Wyczy$¢ wszystkie wartosci w poly;
Cops Lock = ez e OK (ENTER): potwierdz wprowadzone znaki i zamknij
e e | klawiature;
e CANCEL: Zamknij klawiature bez wprowadzania zadnych

Zmian.

Klawiatura numeryczna: pojawia sie, jesli chcesz wprowadzic¢ tylko
cyfry. Zwykle stuzy do wprowadzania haset lub podobnych pél.
Niektore klucze to:

+/-: konwertuje wartosci z dodatnich na ujemne;

CLEAR: Czysci wszystkie wpisane wartosci;

OK: Potwierdza wprowadzone grzatki i zamyka klawiature;
CANCEL: Zamyka klawiature bez wprowadzania zadnych
zmian.

9 Lista komunikatéw (jesli wystepuja) i alarméw, ktére moga pojawic sie dla tego systemu,
znajduje sie w rozdziale 9

a W przypadku trwajgcych alarméw, ekran ALARMY | SYGNALY pojawia sie natychmiast po
wigczeniu programu, ktéremu towarzyszy przerywany dzwiek.
ABY UZYSKAC DOSTEP DO MENU USTAWIENIA, NALEZY UZYC NASTEPUJACYCH POSWIADCZEN:

NAZWA UZYTKOWNIKA: adm HASLO: 574510
Dostep i modyfikacja parametréw w menu jest dozwolona tylko za uprzednia zgoda technikéw producenta

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.1 DA 2000 SMART

Ponizej znajduja sie ekrany wewnatrz sterownika DA 2000 SMART.

6.1.1 Ekran gtowny

1)
2)
3)

8)

9)

RECIPE1

0.75 se c Vi ms.em

0.00 sec \‘

Completed
cvcl.' o o Valve 2

QO | v | § O

Enable: Sygnalizacja stanu wejscia "Enable" (ztacze 12 PIN, PIN 3, rozdziat 5.2.1);

Level: Stan wejscia sygnalizujacy "Poziom" (Ztgcze 12 PIN, PIN 4, rozdziat 5.2.1);

Dispensing OK: Wskazanie stanu wyj$¢ "Dozowanie OK" i "Koniec dozowania" (ztgcze 12 PIN, PIN 8 i PIN
9, rozdziat 5.2.1), z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik jest w porzadkuy;

b) Czerwony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a komponent zostat znokautowany

c) Bialy: Wskazuje, ze system oczekuje na wynik obrébki;

Pole identyfikujgce aktywng recepture;

Wartos$¢é czasu ustawiona w ramach wybranej receptury;

Wartos¢é czasu, ktéry uptynat w odniesieniu do pracy w toku;

Piece presence: Wejsciowy sygnat stanu "Obecnos¢ elementu” (ztgcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1), w
tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system wykrywa obecnosc¢ obrabianego elementu;

b) Bialy: Wskazuje, ze system nie wykrywa obecnosci obrabianego elementy;

c) Szary: Tryb rozpoznawania obecnosci czesci jest wytgczony;

Valve 1/2: Wskazuje stan zaworu, z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze wskazany zawor jest sterowany;

b) Bialy: Wskazuje, ze wskazany zawdr nie jest sterowany;

c) Szary: Wskazuje, ze wskazany zawor nie jest wigczony;

Przycisk stuzacy do wchodzenia do menu ustawien (rozdziat 6.1.2);

pispensina [Sat cycles g

oK

10) Przycisk stuzacy do wprowadzania ustawien receptury (rozdziat 6.1.3);

11) wskazanie warto$ci wymaganej catkowitej liczby cykli (sktadnikéw), ktére majg byé wykonane;
12) Wskazanie iloéci wykonanych elementéw w ramach tego samego cykly;

13) Przycisk do zmiany jezyka wy$wietlania;

14) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskow.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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W przypadku kroku 12, cykl pracy (jesli w ustawieniach wtaczony jest tryb "MULTI-SHOT") opiera sie na
okreslonej liczbie sktadnikéw do przetworzenia, ustawionej na recepturze pracy. Aby go ponownie
uruchomi¢, musisz nacisng¢ wartos¢ licznika przez okoto 1 sekundg, aby przywréci¢ licznik do zera.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.1.2 Ekran ustawien

Feedback Handle
enable mode

™~ Start START
delay

0
Piece presence Enable
enable 2° Valve 0.00 L ]

O | Gp oa -

1) Wiaczenie informacji zwrotnej czujnika: Stuzy do witgczania lub wytgczania informacji zwrotnej o
poprawnym wykonaniu dozowania;

2) Tryb uchwytu: Jesli ta opcja jest wlaczona, sterownik dziata od momentu otrzymania sygnatu START
przez ztgcze CONTROL (Rysunek 05 numer 06 rozdziat 2) do uptywu czasu, wysytajgc potwierdzenie
"PIECE OK". Jesli sygnat START wypadnie przed koficem czasu, detal jest definiowany jako "KO PIECE".
W przypadku, gdy jest wylaczony, wystarczy wystaé sygnat START o dtugosci okoto 200 ms przez ztgcze
CONTROL, gdzie sterownik kontynuuje sterowanie zaworem nawet bez sygnatu startowego. Zawor
pozostaje aktywny do momentu uptywu czasu pracy, katalogujgc czes¢ jako "PIECE OK". Jezeli system
otrzyma kolejny sygnat START po uptywie jeszcze tego czasu, wowczas sterownik przestaje sterowaé
zaworem za pomocg konsekwentnego sygnatu "KO PIECE".

3) Multi-shot: Stuzy do wiagczania lub wytgczania trybu liczenia sztuk, tj. w tym przypadku system pobiera
catkowitg liczbe dozowan do wykonania z receptury i zwieksza liczbe z kazdym dozowaniem, az
osiggnie docelowy zestaw dla kazdej receptury, zgodnie z logikg opisang ponizej:

Multi-shot

COUNTER
WAITING START |—  WORKING —) OKPIECE [~ COUNTER+1 [— = — WORKEND

SET CYCLES

| l J

COUNTER RESET
COUNTER

KO PIECE <
SET CYCLES

| | |

4) Wiaczanie obecnos$ci obrabianego przedmiotu: Ten tryb sprawdza stan wejscia dedykowanego do
obecnosci obrabianego przedmiotu (ztgcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1) przed uruchomieniem zaworu.
Jesli nie zostanie to wykryte w momencie START, oznacza to, ze wystepuje alarm brakujgcej czesci. Po
zakonczeniu dozowania sygnat korica pracy pozostaje wigczony do momentu usuniecia dozowanego
sktadnika, aby zablokowa¢ powtdrzenie dozowania tego samego sktadnika przed jego usunieciem;

5) Poziom NC: Jesli ta opcja jest wigczona, zgtaszany jest alarm poziomu z sygnatem ze ztgcza niskiego
poziomu (ztgcze 12-pinowe, pin 4, rozdziat 5.2.1), w przeciwnym razie zgtaszany jest alarm poziomu z
wyzszym sygnatem;

6) Wiaczenie drugiego zaworu: Umozliwia prace z drugim zaworem dozujgcym (obszar po prawej);

7) Start Hold: Ustawia czas oczekiwania od momentu otrzymania polecenia uruchomienia do faktycznego
uruchomienia zaworu dozujgcego. Stosuje sie go w przypadku opdznionych dozowan;

8) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.

9) Wstecz: Przycisk powrotu do menu gtéwnego (rozdziat 6.1.1)

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.1.3 Ekran przepisow

RECIPE2

Na tym ekranie mozesz wybrac¢ lub doda¢ nowe przepisy. Aby méc dodaé nowg recepture, nalezy dwukrotnie
szybko nacisna¢ na puste pole (dwukrotne klikniecie) pod kolumng "Nazwa programu", nada¢ przepisowi
nazwe, ustawi¢ czas pracy poprzez dwukrotne szybkie nacis$niecie na odpowiednig wartos¢ i w razie
potrzeby ustawic liczbe cykli, aby méc pracowaé w trybie "multi-shot".

Aby méc wybraé przepis, wystarczy nacisng¢ wypetniona linig, ktéra zmieni kolor na zielony, wskazujac, ze
jest to przepis w uzyciu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.2 DAS 2000 SMART

Ponizej przedstawiono ekrany wewnatrz sterownika DAS 2000 SMART.

6.2.1 Ekran gtowny

8)

9)

= IL =
S
Set dispensing time -

Piece
presence

oK. @,

Enable

Time elapsed

Enable: Sygnalizacja stanu wejs$cia "Enable" (ztacze 12 PIN, PIN 3, rozdziat 5.2.1);

Level: Stan wejscia sygnalizujgcy "Poziom" (Ztgcze 12 PIN, PIN 4, rozdziat 5.2.1);

Dozowanie OK: Wskazanie stanu wyj$¢ "Dozowanie OK" i "Koniec dozowania" (ztgcze 12 PIN, PIN 8 i PIN
9, rozdziat 5.2.1), z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik jest w porzadkuy;

b) Czerwony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik zostat znokautowany;

c) Bialy: Wskazuje, ze system oczekuje na wynik obrébki;

Pole identyfikujgce aktywna recepture;

Wartos$¢é czasu ustawiona w ramach wybranej receptury;

Wartos¢ czasu, ktéry uptynat w odniesieniu do pracy w toku;

Obecno$¢ obrabianego przedmiotu: Wejsciowy sygnat stanu "Obecnos$¢ elementu obrabianego” (ztgcze
12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1), w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system wykrywa obecnosc¢ obrabianego elementu;

b) Bialy: Wskazuje, ze system nie wykrywa obecnosci obrabianego elementy;

c) Szary: Tryb rozpoznawania obecnosci czesci jest wytgczony;

Zawor Produkt 1/Spray 2: Wskazuje stan zaworu wzglednego, z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze wskazany zawdr jest sterowany;

b) Bialy: Wskazuje, ze wskazany zawdr nie jest sterowany;

Przycisk stuzacy do wchodzenia do menu ustawien (rozdziat 6.2.2);

10) Przycisk stuzacy do wprowadzania ustawien receptury (rozdziat 6.2.3);
11) Przycisk do zmiany jezyka wys$wietlania;
12) wskazanie wartos$ci natozonej na recepture catkowitej liczby cykli (sktadnikéw), ktére maja by¢

wykonane;

13) Wskazanie iloéci wykonanych dozowan w ramach tego samego cykly;
14) Warto$¢ niebieska opisuje odczyt w czasie rzeczywistym przetwornika ci$nienia, ktéry monitoruje

dodatkowe powietrze dla sprayu, podczas gdy wartos¢ zielona pokazuje odczyt przetwornika podczas
pracy;

15) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskow.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Dla punktu 13 cykl pracy (jesli w ustawieniach witgczony jest tryb "MULTI-SHOT") opiera sie na okreslonej
liczbie sktadnikéw do przetworzenia, ustawionej na recepturze pracy. Aby go ponownie uruchomi¢, musisz
nacisng¢ wartos¢ licznika przez okoto 1 sekunde, aby przywrdcic licznik do zera.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.2.2 Ekran ustawien

1)

2)

3)

4)
5)
6)
7)

8)

9)

i
Feedback
enable

Multi-shot Piece presence

enable

NEBULIZATION
PRODUCT
+DISPENSING Start FeTADT
delay

Rk 0.00 sec I
nebulization

Tryb uchwytu: Jesli ta opcja jest wlaczona, sterownik dziata od momentu otrzymania sygnatu START
przez ztgcze CONTROL (Rysunek 05 numer 06 rozdziat 2) do uptywu czasu, wysytajgc potwierdzenie
"PIECE OK". Jesli sygnat START wypadnie przed koficem czasu, detal jest definiowany jako "KO PIECE".
W przypadku, gdy jest wytaczony, wystarczy wysta¢ sygnat START o dtugosci okoto 200 ms przez ztgcze
CONTROL, gdzie sterownik kontynuuje sterowanie zaworem nawet bez sygnatu startowego. Zawor
pozostaje aktywny do momentu uptywu czasu pracy, katalogujgc czes¢ jako "PIECE OK". Jezeli system
otrzyma kolejny sygnat START po uptywie jeszcze tego czasu, wowczas sterownik przestaje sterowaé
zaworem za pomocg konsekwentnego sygnatu "KO PIECE".

Multi-shot: Stuzy do wigczania lub wytgczania trybu liczenia sztuk, tj. w tym przypadku system pobiera
catkowitg liczbe dozowan do wykonania z receptury i zwieksza liczbe z kazdym dozowaniem, az
osiggnie docelowy zestaw dla kazdej receptury, zgodnie z logikg opisang ponizej:

COUNTER
OK PIECE COUNTER +1 = WORK END
SET CYCLES
COUNTER RESET
KO PIECE < COUNTER
SET CYCLES

Wiaczanie obecnosci obrabianego przedmiotu: Ten tryb sprawdza stan wejscia dedykowanego do
obecnosci obrabianego przedmiotu (ztgcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1) przed uruchomieniem zaworu.
Jesli nie zostanie to wykryte w momencie START, oznacza to, ze wystepuje alarm brakujgcej czesci. Po
zakonczeniu dozowania sygnat korica pracy pozostaje wigczony do momentu usuniecia dozowanego
sktadnika, aby zablokowa¢ powtdrzenie dozowania tego samego sktadnika przed jego usunieciem;
Wiaczenie sprzezenia zwrotnego czujnika: Stuzy do wigczania lub wytgczania obiektywizacji
dawkowania;

Early mist: stuzy do ustawienia czasu, po ktérym wigczany jest spray. Minimalna ilo$¢ jaka nalezy
ustawi¢ to 200 ms, aby zapobiec zaklejeniu sie dyszy.

Start Hold: Ustawia czas oczekiwania od momentu otrzymania polecenia uruchomienia do faktycznego
uruchomienia zaworu dozujgcego. Stosuje sie go w przypadku opdznionych odlotow;

Przycisk stuzgcy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.
Poziom NC: Jesli ta opcja jest wigczona, zgtaszany jest alarm poziomu z sygnatem ze ztgcza niskiego
poziomu (ztgcze 12-pinowe, pin 4, rozdziat 5.2.1), w przeciwnym razie zgtaszany jest alarm poziomu z
wysokim sygnatem;

Poprzedni: Przycisk powrotu do menu gtéwnego (rozdziat 6.2.1)

WAITING START [——|  WORKING

—

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL

OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.

34



: I\\’ INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
WWtech KONSERWACJI

6.2.3 Ekran przepisow

RECIPE2

Na tym ekranie mozesz wybrac¢ lub doda¢ nowe przepisy. Aby méc dodaé nowg recepture, nalezy dwukrotnie
szybko nacisna¢ na puste pole (dwukrotne klikniecie) pod kolumng "Nazwa programu", nada¢ przepisowi
nazwe, ustawi¢ czas pracy poprzez dwukrotne szybkie nacisniecie na odpowiednig wartosc¢ i w razie
potrzeby ustawi¢ liczbe cykli, aby méc pracowac w trybie "multi-shot".

Aby moc wybraé przepis, wystarczy nacisng¢ wypetnionag linig, ktéra zmieni kolor na zielony, wskazujac, ze
jest to przepis w uzyciu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.3 DAV 2000 SMART

Ponizej przedstawiono ekrany wewnatrz sterownika DAV 2000 SMART.

6.3.1 Ekran gtowny

4)
5)
6)

7)

8)
9)

Enable :
Piece

Q
Level Dispenser 1

Dispensing

Enable: Sygnalizacja stanu wejs$cia "Enable" (ztacze 12 PIN, PIN 3, rozdziat 5.2.1);

Poziom: Stan wejscia sygnalizujgcy "Poziom" (Ztacze 12 PIN, PIN 4, rozdziat 5.2.1);

Dozowanie OK: Wskazanie stanu wyj$¢ "Dozowanie OK" i "Koniec dozowania" (ztgcze 12 PIN, PIN 8 i PIN
9, rozdziat 5.2.1), z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik byt w porzadkuy;

b) Czerwony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik zostat znokautowany;

c) Bialy: Wskazuje, ze system oczekuje na wynik obrébki;

Pole identyfikujgce aktywna recepture;

Wskazanie ilosci wykonanych cykli w ramach tego samego cykly;

Obecnos$¢ obrabianego przedmiotu: Wejsciowy sygnat stanu "Obecnos$¢ elementu obrabianego” (ztgcze
12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1), w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system wykrywa obecno$¢ obrabianego elementuy;

b) Bialy: Wskazuje, ze system nie wykrywa obecnosci obrabianego elementy;

c) Szary: Tryb rozpoznawania obecnosci czesci jest wytgczony;

Zawor 1/2: Wskazuje stan zaworu wzglednego, z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze wskazany zawdr jest sterowany;

b) Bialy: Wskazuje, ze wskazany zawdr nie jest sterowany;

c) Szary: Zawor nie jest wigczony;

Przycisk stuzgcy do wchodzenia do menu ustawien (rozdziat 6.3.2);

Przycisk stuzacy do wprowadzania ustawien receptury (rozdziat 6.3.3);

10) wskazanie wartosci catkowitej liczby cykli (sktadnikéw), ktére majg by¢ wykonane;
11) Przycisk do zmiany jezyka wys$wietlania;
12) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.

W przypadku kroku 10 cykl pracy (jesli w ustawieniach wtgczony jest tryb "MULTI-SHOT") opiera sie na
okreslonej liczbie sktadnikow do przetworzenia, ustawionej na recepturze pracy. W takim przypadku nie
mozna ponownie uruchomi¢ licznika.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.3.2 Ekran ustawien

1)

2)

3)

4)

Timeout feedback
sensor

(VR sec
ﬂ Start delay ‘]
O | e Feedback
WTART 0.00 sec I I o enabie

. Piece presence x2 Enable
enable = Z* vaive

Limit czasu impulsu zwrotnego: W tym miejscu ustawia sie maksymalny czas, przez jaki system czeka
na sygnat dozowania (sygnat poprawnosci dozowania). Jesli ten czas zostanie przekroczony, system
przejdzie w stan alarmu;

Start Hold: Ustawia czas oczekiwania od momentu otrzymania polecenia uruchomienia do faktycznego
uruchomienia zaworu dozujgcego. Stosuje sie go w przypadku opdznionych dozowan;

Wiaczanie obecnosci obrabianego przedmiotu: Ten tryb sprawdza stan wejscia dedykowanego do
obecnosci obrabianego przedmiotu (ztgcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1) przed uruchomieniem zaworu.
Jesli nie zostanie to wykryte w momencie START, oznacza to, ze wystepuje alarm brakujacej czesci. Po
zakonczeniu dozowania sygnat korica pracy pozostaje wysoki do momentu usuniecia dozowanego
sktadnika, aby zablokowa¢ powtdrzenie dozowania tego samego sktadnika przed jego usunieciem;
Multi-shot: Stuzy do wigczania lub wytgczania trybu liczenia sztuk, tj. w tym przypadku system pobiera
catkowitg liczbe dozowan do wykonania z receptury i zwieksza liczbe z kazdym dozowaniem, az
osiggnie docelowy zestaw dla kazdej receptury, zgodnie z logikg opisang ponize;:

COUNTER

WAITING START |—|  WORKING — OKPIECE | COUNTER+1 [—| — | WORKEND

SET CYCLES

l | I

COUNTER RESET
COUNTER

KO PIECE

<
SET CYCLES

| | |

Impuls zwrotny: Stuzy do wigczania lub wytgczania impulsu zwrotnego. Jesli jest wytgczony, zawor jest
sterowany przez 1 sekunde;

Wiaczenie drugiego zaworu: Umozliwia prace z drugim kanatem dozujgcym;

Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.

Tryb reczny: Umozliwia wej$cie do menu sterowania recznego, przydatnego do regulacji czujnikéw
wykrywajacych, ze dozowanie zostato zakonczone (Potwierdzenie dozowania). Nacisniecie zaworu
steruje dawkowaniem.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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9) Poprzedni: Przycisk stuzacy do powrotu do menu gtéwnego (rozdziat 6.3.1)
10) Poziom NC: Jesli ta opcja jest wiaczona, zgtaszany jest alarm poziomu z sygnatem ze ztgcza niskiego
poziomu (ztgcze 12-pinowe, pin 4, rozdziat 5.2.1), w przeciwnym razie zgtaszany jest alarm poziomu z

wysokim sygnatem;

6.3.3 Ekran przepisow

Na tym ekranie mozesz wybrac¢ lub doda¢ nowe przepisy. Aby méc dodaé nowg recepture, nalezy dwukrotnie
szybko nacisna¢ na puste pole (dwukrotne klikniecie) pod kolumng "Nazwa programu", nadac¢ recepturze
nazwe i ustawié liczbe cykli, aby méc pracowacé w trybie "multi-shot".

Aby moc wybraé przepis, wystarczy nacisng¢ wypetnionag linig, ktdra zmieni kolor na zielony, wskazujac, ze
jest to przepis w uzyciu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L

DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.4 CV 2000 SMART

Ponizej przedstawiono ekrany wewnatrz sterownika CV 2000 SMART.

6.4.1 Ekran gtowny

8)

9)

e

77
0.000 cc Piece

Enable

presence

Vailve 1

Dispensing s.t. Completed 0

@ | »| %0

Enable: Sygnalizacja stanu wejs$cia "Enable" (ztagcze 12 PIN, PIN 3, rozdziat 5.2.1);

Poziom: Stan wejscia sygnalizujgcy "Poziom" (Ztacze 12 PIN, PIN 4, rozdziat 5.2.1);

Dozowanie OK: Wskazanie stanu wyj$¢ "Dozowanie OK" i "Koniec dozowania" (ztgcze 12 PIN, PIN 8 i PIN
9, rozdziat 5.2.1), z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik jest w porzadkuy;

b) Czerwony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik zostat znokautowany;

c) Bialy: Wskazuje, ze system oczekuje na wynik obrébki;

Pole identyfikujgce aktywna recepture;

Wskazanie catkowitej ilosci , ktérg chcesz osiggnac;

Wskazanie zadozowanej ilosci w biezgcym cykly;

Obecnos¢ obrabianego przedmiotu: Wejsciowy sygnat stanu "Obecnos$¢ elementu obrabianego” (ztgcze
12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1), w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system wykrywa obecnosc¢ obrabianego elementu;

b) Bialy: Wskazuje, ze system nie wykrywa obecnosci obrabianego elementy;

c) Szary: Tryb rozpoznawania obecnosci czesci jest wytgczony;

Zawor 1: Wskazuje stan zaworu wzglednego, z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze wskazany zawdr jest sterowany;

b) Bialy: Wskazuje, ze wskazany zawdr nie jest sterowany;

Przycisk stuzacy do wchodzenia do menu ustawien (rozdziat 6.4.2);

v,

10) Przycisk stuzacy do wprowadzania ustawien receptury (rozdziat 6.4.3);

11) wskazanie wartosci catkowitej liczby cykli (sktadnikéw), ktére majg by¢ wykonane;

12) Wskazanie llosci detali wykonywanych w ramach tego samego cykly;

13) Przycisk do zmiany jezyka wys$wietlania;

14) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.

W przypadku kroku 12 cykl pracy (jesli w ustawieniach wtgczony jest tryb "MULTI-SHOT") opiera sie na
okreslonej liczbie sktadnikow do przetworzenia, ustawionej na recepturze pracy. Aby go ponownie
uruchomié, musisz nacisng¢ wartos¢ licznika przez okoto 1 sekunde, aby przywrdcic licznik do zera.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.4.2 Ekran ustawien
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1) Tryb uchwytu: Jesli ta opcja jest wigczona, sterownik dziata od momentu otrzymania sygnatu START
przez ztgcze CONTROL (Rysunek 05 numer 06 rozdziat 2) do uptywu czasu, wysytajgc potwierdzenie
"PIECE OK". Jesli sygnat START wypadnie przed koficem czasu, czes$¢ jest definiowana jako "KO PIECE".
W przypadku, gdy jest wylaczony, wystarczy wysta¢ sygnat START o dtugosci okoto 200 ms przez ztgcze
CONTROL, gdzie sterownik kontynuuje sterowanie zaworem nawet bez sygnatu startowego. Zawor
pozostaje aktywny do momentu uptywu czasu pracy, katalogujgc czes¢ jako "PIECE OK". Jezeli system
otrzyma kolejny sygnat START po uptywie jeszcze tego czasu, wowczas sterownik przestaje sterowaé
zaworem za pomocg konsekwentnego sygnatu "KO PIECE".

2) Wiaczanie obecnosci obrabianego przedmiotu: Ten tryb sprawdza stan wej$cia dedykowanego do
obecnosci obrabianego przedmiotu (ztagcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1) przed uruchomieniem zaworu.
Jesli nie zostanie to wykryte w momencie START, oznacza to, ze wystepuje alarm brakujgcej czesci. Po
zakonczeniu dozowania sygnat korica pracy pozostaje wigczony do momentu usuniecia dozowanego
sktadnika, aby zablokowa¢ powtdrzenie dozowania tego samego sktadnika przed jego usunigciem;

3) Multi-shot: Stuzy do witgczania lub wytgczania trybu liczenia sztuk, tj. w tym przypadku system pobiera
catkowitg liczbe dozowan do wykonania z receptury i zwieksza liczbe z kazdym dozowaniem, az
osiggnie docelowy zestaw dla kazdej receptury, zgodnie z logikg opisang ponizej:

COUNTER

WAITING START |—*  WORKING — OKPIECE [ COUNTER+1 [—| —* WORKEND

SET CYCLES

l | I

COUNTER

< RESET
SET CYCLES COUNTER

| | |

4) K Licznik objetosciowy: Wspdtczynnik cc/impuls;

5) Start Hold: Ustawia czas oczekiwania od momentu otrzymania polecenia uruchomienia do faktycznego
uruchomienia zaworu dozujgcego. Stosuje sie go w przypadku opdznionych dozowan;

6) Korekta (cc): Stuzy do kalibracji bezwtadnosci produktu i reakcji systemu poprzez przewidywanie lub
opoznianie zamkniecia zaworuy; to znaczy, jesli ustawiona jest wartos¢ ujemna, oznacza to, ze potrzebny
jest postep w zamykaniu zaworu, podczas gdy przy wartosci dodatniej potrzebne jest opdznienie;

7) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskow;

8) Poziom NC: Jesli ta opcja jest wigczona, zgtaszany jest alarm poziomu z sygnatem ze ztgcza niskiego
poziomu (ztgcze 12-pinowe, pin 4, rozdziat 5.2.1), w przeciwnym razie zgtaszany jest alarm poziomu z
wysokim sygnatem;

9) Poprzedni: Przycisk powrotu do menu gtéwnego (rozdziat 6.4.1)

KO PIECE

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.4.3 Ekran przepisow
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Na tym ekranie mozesz wybrac¢ lub doda¢ nowe przepisy. Aby méc dodaé nowg recepture, nalezy dwukrotnie
szybko nacisna¢ na puste pole (dwukrotne klikniecie) pod kolumng "Nazwa programu", nadac¢ recepturze

nazwe, ustawi¢ czas pracy poprzez dwukrotne szybkie nacisniecie na odpowiednig wartos¢ i w razie
potrzeby ustawic liczbe cykli, aby moc pracowaé w trybie "multi-shot"; dodatkowo opdznienie otwarcia

zaworu mozna réwniez ustawi¢ za pomoca parametru "OPOZNIENIE".

Aby moc wybraé przepis, wystarczy nacisng¢ wypetnionag linig, ktéra zmieni kolor na zielony, wskazujac, ze

jest to przepis w uzyciu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
DATA WPISU: 09/10/2024 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.5 DAVR1000 2000 INTELIGENTNY

Ponizej przedstawiono ekrany wewnatrz sterownika DAVR1000 2000 SMART.

6.5.1 Ekran gtowny

1)
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Enable: Sygnalizacja stanu wejscia "Enable" (ztacze 12 PIN, PIN 3, rozdziat 5.2.1);

Poziom: Stan wejscia sygnalizujacy "Poziom" (Ztgcze 12 PIN, PIN 4, rozdziat 5.2.1);
Dozowanie OK: Wskazanie stanu wyj$¢ "Dozowanie OK" i "Koniec dozowania" (ztgcze 12 PIN, PIN 8 i PIN
9, rozdziat 5.2.1), z czego:

a) Zielony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik jest w porzadkuy;

b) Czerwony: Wskazuje, ze system zakonczyt dozowanie, a sktadnik zostat znokautowany;
c) Bialy: Wskazuje, ze system oczekuje na wynik obrébki;

Pole identyfikujgce aktywna recepture;

Wskazanie catkowitego czasu pracy ustalonego przez recepture;

Wskazanie czasu pracy, ktory uptynat podczas biezgcego przetwarzania;

Obecnos¢ obrabianego przedmiotu: Wejsciowy sygnat stanu "Obecnos$¢ elementu obrabianego” (ztgcze
12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1), w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system wykrywa obecnosc¢ obrabianego elementu;

b) Bialy: Wskazuje, ze system nie wykrywa obecnosci obrabianego elementy;

c) Szary: Tryb rozpoznawania obecnosci czesci jest wytgczony;

Produkt: Wskazuje stan zaworu sterowanego pneumatycznie, w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze wskazany zawor jest sterowany;

b) Bialy: Wskazuje, ze wskazany zawor nie jest sterowany;

DAVR1000: Wskazuje stan uktadu odsrodkowego, w tym:

a) Zielony: Wskazuje, ze system jest kontrolowany;

b) Bialy: Wskazuje, Zze system nie jest sterowany;

10) Przycisk stuzagcy do wchodzenia do menu ustawien (rozdziat 6.5.2);

11) Przycisk stuzacy do wprowadzania ustawien receptury (rozdziat 6.5.3);

12) wskazanie wartosci catkowitej liczby cykli (sktadnikéw), ktére majg by¢ wykonane;

13) Wskazanie sktadnikéw wykonywanych w ramach tego samego cykluy;

14) Przycisk do zmiany jezyka wy$wietlania;

15) Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskow.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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42



: I\\’ INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
WWtech KONSERWACJI

Dla punktu 13 cykl pracy (jesli w ustawieniach witgczony jest tryb "MULTI-SHOT") opiera sie na okreslonej
liczbie sktadnikéw do przetworzenia, ustawionej na recepturze pracy. Aby go ponownie uruchomi¢, musisz
nacisng¢ wartosc¢ licznika przez okoto 1 sekunde, aby przywréci¢ licznik do zera.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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6.5.2 Ekran ustawien

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

Handle Multi-shot Piece presence

mode enable

DAVR1000
Time

Advance
DAVR1000

Tryb uchwytu: Jesli ta opcja jest wiaczona, sterownik dziata od momentu otrzymania sygnatu START
przez ztgcze CONTROL (Rysunek 05 numer 06 rozdziat 2) do uptywu czasu, wysytajac potwierdzenie
"PIECE OK". Jesli sygnat START wypadnie przed koricem czasu, czes¢ jest definiowana jako "KO PIECE".
W przypadku, gdy jest wytaczony, wystarczy wystac¢ sygnat START o dtugosci okoto 200 ms przez ztgcze
CONTROL, gdzie sterownik kontynuuje sterowanie zaworem nawet bez sygnatu startowego. Zawor
pozostaje aktywny do momentu uptywu czasu pracy, katalogujgc czes¢ jako "PIECE OK". Jezeli system
otrzyma kolejny sygnat START po uptywie jeszcze tego czasu, wowczas sterownik przestaje sterowaé
zaworem za pomocg konsekwentnego sygnatu "KO PIECE".

Multi-shot: Stuzy do wigczania lub wytgczania trybu liczenia sztuk, tj. w tym przypadku system pobiera
catkowitg liczbe dozowan do wykonania z receptury i zwieksza liczbe z kazdym dozowaniem, az
osiggnie docelowy zestaw dla kazdej receptury, zgodnie z logikg opisang ponize;j:

COUNTER

WAITING START |—  WORKING — OK PIECE | COUNTER+1 [— — WORKEND

SET CYCLES

| I

COUNTER
KO PIECE <
SET CYCLES

RESET
COUNTER

Wiaczanie obecnosci obrabianego przedmiotu: Ten tryb sprawdza stan wejscia dedykowanego do
obecnosci obrabianego przedmiotu (ztagcze 12 PIN, PIN 5, rozdziat 5.2.1) przed uruchomieniem zaworu.
Jesli nie zostanie to wykryte w momencie START, oznacza to, ze wystepuje alarm brakujgcej czesci. Po
zakonczeniu dozowania sygnat korica pracy pozostaje wysoki do momentu usuniecia dozowanego
sktadnika, aby zablokowa¢ powtdrzenie dozowania tego samego sktadnika przed jego usunigciem;
DAVR1000 Advance: Stuzy do ustawiania czasu wyprzedzenia, na ktéry aktywowany jest obrét dyszy
dozujacej przed rozpoczeciem dozowania ptynu. W tym samym czasie rotacja jest wytgczana z
opoznieniem. Nalezy istawi¢s minimum 200 ms. Na poczatku cyklu stuzy do zapobiegania zbyt duzemu
napetnieniu dyszy, wptywajac na dawkowanie, natomiast pod koniec cyklu stuzy do oczyszczenia dyszy z
wszelkich pozostatych pozostatosci.

Start Hold: Ustawia czas oczekiwania od momentu odebrania polecenia uruchomienia do faktycznego
dziatania systemu pomiarowego. Stosuje sie go w przypadku opdznionych dozowanj;

Przycisk stuzacy do odblokowywania systemu w celu uzyskania dostepu do réznych przyciskéw.
Poziom NC: Jesli ta opcja jest wigczona, zgtaszany jest alarm poziomu z sygnatem ze ztgcza niskiego
poziomu (ztgcze 12-pinowe, pin 4, rozdziat 5.2.1), w przeciwnym razie zgtaszany jest alarm poziomu z
wysokim sygnatem;

Poprzedni: Przycisk powrotu do menu gtéwnego (rozdziat 6.5.1)

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
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6.5.3 Ekran przepisow

o b WwiN| e
ole|le oo

Na tym ekranie mozesz wybrac¢ lub doda¢ nowe przepisy. Aby méc dodaé nowg recepture, nalezy dwukrotnie
szybko nacisna¢ na puste pole (dwukrotne klikniecie) pod kolumng "Nazwa programu", nada¢ przepisowi
nazwe, ustawi¢ czas pracy poprzez dwukrotne szybkie nacisniecie na odpowiednig wartos¢ i w razie
potrzeby ustawic liczbe cykli, aby méc pracowaé w trybie "multi-shot".

Aby moc wybraé przepis, wystarczy nacisng¢ wypetnionag linig, ktdra zmieni kolor na zielony, wskazujac, ze
jest to przepis w uzyciu.

KOD: DTVI_2000SMART_2441 DAV TECH SRL
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7 PROCEDURA

W tym rozdziale chcemy wyjasnié gtéwne konfiguracje, ktére moga byé uzywane w komponencie objetym tg
instrukcjg. W szczegdlnosci chcemy szczegdtowo wyjasnic:

Uruchomienie DA/DAS/CV/DAVR1000 2000 SMART;
Uruchomienie sterownika DAV 2000 SMART

7.1 Uruchomienie sterownika DA/DAS/CV/DAVR1000

Aby wykonac pierwsze uruchomienie i kazdorazowe serwisowanie zaworu podtgczonego do uktadu, tak aby
w uktadzie nie byto ptynu, nalezy postepowac¢ zgodnie z nastepujgcymi krokami:

Ustaw czas pracy na 0 sekund, aby$ mégt pracowaé w sposéb ciagty;
Ustaw kontroler w tryb obstugi;

Ustaw niskie cisnienie ptynu na wylocie z uktadu zasilajgcego;
Umies¢ zawodr w pojemniku, aby zebra¢ odptywajacy ptyn;

Wydaj polecenie rozpoczecia dozowania;

Poczekaj, az ptyn wyptynie z dyszy zawory;

Przerwij dozowanie, gdy cate powietrze zostanie usunigte z systemu.

UWAGA!
W przypadku DAVR1000 zalewanie mozna réwniez przeprowadzi¢ bez kontrolowania obrotow
uktadu odsrodkowego.

7.2 Uruchomienie kontrolera DAV

Aby wykonac pierwsze uruchomienie i przy kazdym serwisowaniu zaworu podtgczonego do uktadu, tj. gdy w
uktadzie nie ma ptynu, nalezy postepowac zgodnie z nastepujgcymi krokami:

Utrzymuj wlot weza hydraulicznego do zaworu odtgczony i umies¢ go w pojemniku, aby zebra¢
odptywajacy ptyn;

Ustaw niskie cisnienie ptynu na wylocie z uktadu zasilajgcego;

Poczekaj, az waz bedzie petny, a ptyn wyptynie z weza;

Zresetuj cisnienie opuszczajgce uktad zasilajgcy, aby zapobiec wyciekowi ptynu;

Odkre¢ srube mikrometryczng zaworu do 100%, tj. ustawi¢ ruch ttoka wewnatrz zaworu na petng
predkosg;

Podtagcz waz hydrauliczny do zaworu i upewnij sig, ze jest dobrze zabezpieczony;

Ustaw cisnienie robocze na wylocie uktadu paliwowego;

Przejdz do strony instrukcji (rozdziat 6.3.2) i kilkakrotnie kontroluj zawor, az ptyn zacznie wyptywac z
dyszy;

Prawidtowo wyreguluj regulacje mikrometryczng do dozowania, ktére ma by¢ wykonane;
Wyreguluj czujnik uprzedmiotowienia, aby sprawdzié¢, czy dozowanie zostato zakonczone.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére muszg by¢ wykonywane na elemencie, ktére,
jesli sg wykonane prawidtowo, pozwalajg na jego dtuzszg zywotnosc¢. Ogolnie rzecz biorgc, konserwacja
dzieli sig na dwie grupy:

o Zwykta konserwacja, czyli interwencje na biezgco lub taka ktéra moze by¢é wykonywana przez
personel klienta, to najwazniejsze czynnosci, ktére pozwalajg na utrzymanie komponentu w dobrym
stanie technicznym;

UWAGA!

! Zwykta konserwacja musi by¢ przeprowadzana w sposoéb i w czasie wskazanym w ponizszych
o rozdziatach.

o Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie sg wykonywane regularnie lub
ktére nie zostaty zaplanowane, lub interwencje, ktére nie moga by¢é wykonane przez Klienta. Moga
one réwniez wynika¢ z braku rutynowej konserwacji.

UWAGA!

! Nadzwyczajne prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane wspélnie z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Jesli chodzi o czestotliwos¢, nalezy wzigé pod uwage, ze:

¢ W razie potrzeby: Operacja, ktorg nalezy przeprowadzié, gdy widzi sie potrzebe przeprowadzenia;

o Kazde rozpoczecie lub zakonczenie pracy maszyny: Wskazuje ogdlny dzienny przedziat czasu.
Moze to oznaczac co 24 godziny (tj. na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego
dnia) lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowania;

o Dtluga pauza: Wskazuje okres w przyblizeniu dtuzszy niz godzina;

e Kazdy demontaz miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy mikser jest wymieniany, nalezy
wykonac okreslong operacje;

e Co tydzien: wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

e Miesieczny: Wskazuje okres rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Pdlroczny: oznacza okres rowny szesciu miesigcom kalendarzowym;

e Roczny: Wskazuje okres réwny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!

! Podane ponizej czasy majg charakter orientacyjny, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania
o komponentu. Postepuj zgodnie z wariantami sugerowanymi przez technikéw.
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Czestotliwosé

Rozdziat

Wykonaj prébng operacje sterownika (sprawdz, czy nawigacja

dziata)

Kazde
uruchomienie
lub
zakoniczenie

pracy
maszyny

Wykonaj czyszczenie powierzchni sterownika

Kazde
uruchomienie
lub
zakonczenie

pracy
maszyny

Sprawdz obwdéd pneumatyczny (potgczenia)

UWAGA!
. Do czyszczenia kontrolera uzywaj wytacznie miekkich szczotek lub bawetnianych sciereczek.

KOD: DTVI_2000SMART_2441

OBR.: 00

DATA WPISU: 09/10/2024

DAV TECH SRL

Kazde
uruchomienie
lub
zakonczenie

pracy
maszyny

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
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9 KOMUNIKATY SYSTEMOWE

W tym rozdziale oméwiono i wymieniono typy komunikatéw, ktore sg obecne w komponencie. Na przyktad:

e Alarm: Ostrzezenie wysytane przez komponent do operatora wskazujgce na problem, ktéry moze
mie¢ charakter elektryczny, pneumatyczny lub ogdliny;

W tym rozdziale wymieniono wszystkie komunikaty generowane przez system wraz z ich wyjasnieniem oraz
wszystkie alarmy emitowane przez system, wraz z ich wyjasnieniem i metodg rozwigzania konkretnego
alarmu.

Ogdlnie rzecz biorgc, aby usuna¢ alarm, musisz:

e Zidentyfikuj alarm (jesli jest wiecej niz jeden alarm, zidentyfikuj tylko jeden);

e Rozwiaz przyczyne alarmu, jak wskazano w nastepnym rozdziale;

e Zterminala operatorskiego mozna uzyska¢ dostep do ekranu alarmu, naciskajac symbol zéttego
trojkata. Otworzy sie ekran podobny do ponizszego rysunku;

e Zresetuj okreslony alarm;
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9.1 Alarmy

ALARM

ECU nie jest wiaczony

Niewystarczajacy poziom
produktu

Monitor limitu czasu 1/2

Alarm obecnosci obrabianego
przedmiotu

KOD: DTVI_2000SMART_2441
OBR.: 00
DATA WPISU: 09/10/2024
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PRZYCZYNA
Brak sygnatu Enable (ztgcze 12-PIN, PIN 3,

rozdziat 5.2.1);

Brak sygnatu poziomu (ztacze 12-pinowe, PIN 4,

rozdziat 5.2.1);

Brak poziomu

Nie osiggnieto pozycji czujnika

Sygnat braku czesci czujnika (ztacze 12-pinowe,
PIN 5, rozdziat 5.2.1);

DAV TECH SRL

KONSERWACJI

ROZWIAZANIE

Upewnij sie, ze wej$cie Enable jest
zasilane lub zworka jest obecna

Upewnij sie, ze wejécie jest prawidtowo
podtaczone.

Ustaw sterownik w trybie "NC Level" na
"OFF"

Sprawdz czujnik potwierdzenia dawki
Dostosuj potozenie czujnika na korpusie
zaworu

Zwieksz czas "Limit czasu czujnika
Potwierdzenia dozowania" na stronie
ustawien

Wytacz impuls zwrotny czujnika na
stronie ustawien

Sprawdz prawidtowe zasilanie ptynem
Sprawdz czujnik obecnosci obrabianego
przedmiotu

Regulacja potozenia czujnika na
obecnosci obrabianego przedmiotu

Wytacz tryb obecnosci czesci w
Ustawieniach

Usuni komponent, nad ktérym pracowates,
zanim przejdziesz do nastepnego

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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10 KONIEC ZYCIA

Wycofanie z eksploatacji odnosi sie do wszystkich tych dziatan, ktére wytaczajg komponent z eksploatacji.
Dziatania zwigzane z wycofaniem z eksploatacji moga obejmowaé:

 Magazynowanie, czyli sytuacja, w ktdrej komponent jest umieszczany w magazynie na czas
nieokreslony w oczekiwaniu na zakup komponentu przez osobe trzecig;

e Demontaz, czyli gdy podzesp6t osiggnat koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku, przestarzatosci
lub usterek, ktérych nie mozna naprawi¢, czy tez jest to mozliwe do naprawienia, ale warto dokupi¢
nowy element.

Jesli instalacja nie jest planowana w najblizszym czasie, komponent moze pozosta¢ zapakowany i musi by¢
przechowywany w ostonietym, najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktérych nalezy
przestrzegac, podano w rozdziale 2.2.

Z drugiej strony, w celu demontazu i pdzniejszego ztomowania czesci sktadowej lub jej czesci, nalezy wzigé
pod uwage rézny charakter réznych czesci sktadowych i przeprowadzi¢ ztomowanie w sposob
zréznicowany. Zalecamy zlecenie tego celu specjalistycznym firmom i zawsze przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadow.
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