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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwacji i zakonczenia
eksploatacji urzadzenia oraz wskazéwki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania w celu
zapewnienia prawidtowej pracy. Niniejsza instrukcja zostata zaprojektowana w taki sposob, aby byta
mozliwie jak najprostsza, z podziatem na rozdziaty i podrozdziaty, ktére umozliwiajg szybkie znalezienie
potrzebnych informacji. Ponadto instrukcja rozpoczyna sie od spisu tresci, nastepnie przegladu urzadzenia,
aspektdw bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania a finalnie do korica okresu eksploatacji. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych interpretacji lub czytania niniejszego dokumentu, prosimy
o kontakt z producentem.

@ DAV Tech zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
urzadzenia. Nalezy przestrzega¢ specyfikacji zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przed uzyciem urzadzenia nalezy uwaznie przeczytaé¢ catos¢ instrukcji obstugi.

9 Instrukcja jest podstawowym wymogiem bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢ urzadzeniu przez
caly cykl jego zycia.

Zadaniem uzytkownika jest optymalizacja funkcjonalnosci urzadzenia biorgc pod uwage cel, dla ktérego
zostat zbudowany.

Niniejszg instrukcje, wraz z zatgczong dokumentacja, nalezy przechowywac¢ w dobrym stanie,
czytelng i kompletng. Ponadto nalezy jg przechowywaé w poblizu urzadzenia lub, w kazdym

0 przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy uzywajg samego
urzadzenia lub ktérzy muszg wykonywac czynnosci konserwacyjne lub kontrolne. Jesli
instrukcja ulegnie zniszczeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrdcic sie do producenta o jej
kopie, podajac kod instrukcji i wersje.

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla personelu korzystajgcego z urzadzenia,

0 wykonujacego jego konserwacje oraz dla personelu, ktéry musi przeprowadzaé kontrole lub
inspekcje. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzadzenia spowodowane
przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w instrukcji obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej
instrukcji nalezy skontaktowac sie z producentem.

GWARANCJA

Podczas fazy projektowania dokonano starannego wyboru materiatéw i komponentéw, ktére miaty zostaé
wykorzystane w projekcie i poddano je regularnym testom przed dostawa. Wszystkie elementy zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane z odpowiednim stopniem bezpieczenstwa, tak aby byty w stanie
wytrzymac naprezenia wigksze niz podczas normalnego uzytkowania.

Gwarancja jest wazna przez okres 12 miesiecy od daty uruchomienia jednoczesnie nie dtuzej niz 15 miesiecy
od daty dostawy. Prace wykonane w okresie gwarancyjnym nie przedtuzajg w zaden sposob okresu
gwarancyjnego.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady wynikajgce z normalnego zuzycia czesci, ktére z natury
ulegajg rozktadowi.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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1.1 Symbole
Ponizej znajduja sie symbole znajdujgce sie w instrukcji, oraz objasnienie ich znaczenia.

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie komponentu wymagajgce prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($Smieré, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

OBOWIAZEK.

9 Notka
Wskazuje istotne informacje lub spostrzezenia.
0 Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonaé, zwigzane zaréwno z urzadzeniem lub instrukcja.

ODNOSNIK.
[% tacze do zewnetrznego dokumentu, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
urzadzenia

Operator

Wykwalifikowana osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania czynnosci
konserwacyjnych.

Dziat utrzymania ruchu

Wykwalifikowany technik zdolny do przeprowadzania mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i rutynowych napraw opisanych w niniejszej instrukciji. Nie jest on
upowazniony do przeprowadzania interwencji na uktadach elektrycznych w obecnosci
napiecia.

Elektryk

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i rutynowych napraw opisanych w niniejszej instrukcji. Moze pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafkach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji po stronie mechaniczne;.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta w celu przeprowadzenia ztozonych
operacji w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku uzgodnionym z klientem.

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

DAV TECH SRL
Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.

2



:AV(ECh INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

1.2 Deklaracja zatozycielska (Annex Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

Deklaruje, ze urzadzenie:

Urzadzenie: PPE2K
Elektroniczna pompa z ptytg dociskowa do

Model:  riatow dwuskfadnikowych
ID:
Rok: 2025

Dostarczanie materiatu do systemu dozowania

Przeznaczenie: dwusktadnikowego

JEST ZGODNA Z PRZEPISAMI DYREKTYWY DOTYCZACYMI KORPORACJI 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z
nastepujgcymiwymogami:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 .

OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e  Zobowigzuje sie do dostarczenia, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniony wniosek wtadz
krajowych, odpowiednich informacji na temat tej czesciowo ukonczonej maszyny;

e Dokumentacja techniczna zostata przygotowana przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

To urzadzenie nie moze by¢ uzywane, dopoki maszyna, na ktérej bedzie uzywane, nie
zostanie uznana za zgodng z rozporzadzeniem 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 12 Lipiec 2024
Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

y
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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1.3 Stownik pojeé

Ponizej przedstawiono najczesciej uzywane terminy w niniejszej instrukcji wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA

Wiacz Termin okreslajgcy przygotowanie akgciji, ktora zostanie uruchomiona, gdy tylko
zostang spetnione kryteria uruchomienia

Aktywacja Dziatanie, ktére jest wykonywane natychmiast po aktywacji kontrolki.

Kontrola cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére, uzywane do operacji recznych, muszg pozostaé
aktywne, aby dziatanie zostato wykonane. Gdy polecenie przestanie by¢
podtrzymywane, dziatanie zostanie zatrzymane.

Sterowanie Sterowane przez cztowieka elementy sterujgce wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania danej czynnosci.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
Srodki BHP zapewnienia ochrony personelu przed mozliwymi przypadkowymi uszkodzeniami
(obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
L. Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietlacz
ekran dotykowy.
p Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata urzadzenie
roducent : N ) )
objety niniejszg instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obraz reprezentujgcy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktdéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dzwigniowy uzywany w panelach sterowania.
b.d. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do tej

instrukcji i nie mozna go zintegrowac z urzagdzeniem.

Panel operacyjny

Stacja kontrolna, w ktorej znajduja sie narzedzia do sterowania komponentami

P.L

Mozliwa implementacja, tj. obecnie nie wystepuje w komponencie opisanym w
niniejszej instrukciji, ale mozliwe jest jego dodanie i zaimplementowanie.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a urzadzeniem. Zrzuty ekranu sa
definiowane jako obrazy wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiaja
uzytkownikowi odbieranie i dostarczanie informacji do oprogramowania
zarzadzajgcego.

Panel z przyciskami

Kompozycja przyciskow, ktére pozwalajg bezposrednio wptywaé na zachowanie
urzadzenia.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub klawiatura ekranowa (tylko, bez
selektoréw lub innych)

Ekran dotykowy

Ekran dotykowy umozliwiajacy uzytkownikowi interakcje z interfejsem graficznym
za pomocag palcow lub obiektow.

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

DAV TECH SRL
Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta
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1.4 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zamdéwieniem czes$ci zamiennych,
klient musi skontaktowac¢ sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli jest obecne),
podajac dane identyfikacyjne urzadzenia.

Klient moze skorzystaé ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych technikéw, ktdrzy sg w
bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Sri
Adres Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) = (IT)
Numer telefonu +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | OBSLUGA

W niniejszej instrukcji chcemy wyjasni¢ dziatanie dwusktadnikowej elektrycznej pompy tarczowej PPE2K.
Ten typ pompy dziata za pomocg silnikow elektrycznych, ktére przepychajg ptyn wewnatrz samej pompy, aby
utrzymac state (ustawiane) cisnienie wylotowe, tj. silniki obracajg wirniki z wiekszg lub mniejszg predkoscia
w oparciu o informacje zwrotne otrzymane z czujnika ci$nienia umieszczonego na wylocie, tak aby
ustawione ci$nienie pozostato state

Innymi stowy, funkcjg tego urzadzenia jest:

DOSTARCZANIE PLYNU Z DWOCH BECZEK DO SYSTEMU DOZOWANIA W TAKI SPOSOB, ABY CISNIENIE
WYLOTOWE POMPY BYLO STALE.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to uzytkowanie opisane
w ponizszym rozdziale, natomiast za uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem uwaza sie kazde inne uzytkowanie, ktore nie
zostato opisane w niniejszej instrukcji, z produktami
wykonanymi z innych materiatéw i w innym formacie niz te, dla
ktérych urzadzenie zostato skonstruowane.

Nr. OPIS

01 Skrzynka ochronna

02  Jednostka pompujaca A
03  Jednostka pompujaca B
04  Wieza sygnalizacyjna

| 3 05  Wyswietlacz HMI

06  System pneumatyczny
07 Panel elektryczny

08 Kota
Rysunek 01 - Szczegoty PPE2K
UWAGA!
' W catym podreczniku méwimy o "czesci A" i "czesci B", ktére sg dwoma ptynami
o} charakteryzujgcymi pompe. Nalezy pamiegtac, ze ptyn A oznacza zywice, podczas gdy ptyn B

oznacza utwardzacz.

Przed uzyciem okreslonego rodzaju ptynu nalezy sprawdzi¢ czy:

o Lepkosc¢ ptynu jest zgodna z charakterystykg pompy;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Arkusz danych technicznych ptynu dostarczony przez producenta zawiera wszystkie informacje
dotyczace produktu, takie jak lepkosé, zastosowania, czasy schniecia i przechowywania.;

e Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania z ptynem sg szczelnie zamknigte;

e Sprawdz zgodnos¢ chemiczng ptynu z materiatami majgcymi z nim kontakt..

Jesli konieczne jest uzycie kilku ptyndéw z tg samg pompa, system musi zosta¢ doktadnie wyczyszczony, aby
zapobiec wptywowi pozostatosci poprzedniego produktu na nowy.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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WERSJE SPECJALNE

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Pompa ta moze by¢ uzywana z pompga dwusktadnikowa lub z dwoma pompami, tj. szeregowo z PDP lub z
dwoma PDP. W niniejszej instrukcji, w razie potrzeby, wyjasniono réznice i sposob postepowania.

DZIALANIE

Rysunek 02 - Sekcja wewnetrzna PPE2K

Nr.
01

02

03
04
05
06
07
08
09

10
11

oP

Czujnik retencji

Ttok sitownika
pneumatycznego
Czujnik poziomu produktu
Gorny wylot powietrza
Sitownik pneumatyczny
Ptyta dociskowa

Ttok hydrauliczny
Zawor odpowietrzajgcy
Wyjscie produktu
Czujnik cisnienia
wylotowego

Silnik z przekfadnia

Pompa jest wyposazona w czujnik uszczelnienia, ktéry zapobiega uruchomieniu pompy przed osiggnieciem
okreslonego poziomu. Ma to na celu zmuszenie operatora do utrzymywania aktywnego sterowania
dwurecznego podczas opuszczania pompy, aby uniemozliwi¢ komukolwiek wiozenie rgk pod sama ptyte.
Gdy czujnik przytrzymujacy osiggnie ustawiony poziom, a ptyta znajdzie sie w catosci w beczce, operator
moze zwolni¢ sterowanie dwureczne. Rozpoczecie dziatania moze by¢ jednak reczne lub automatyczne, w
zaleznosci od ustawien oprogramowania.

Parametry robocze mozna znalez¢ w rozdziale 2.2.

Pompy nie moga dziata¢ autonomicznie. Aby zapewni¢ prawidtowe dozowanie, musi by¢ podtagczona do
systemu dozowania, w tym przypadku dwusktadnikowego (pompy PDP), ktéry ustawia receptury wewnatrz
samej pompy, poniewaz pompa nie zarzgdza recepturami roboczymi niezaleznie.

UWAGA!

' Zaleca sie podtgczenie pomp do systemow wskazanych w niniejszej instrukcji w rozdziale 2.2.

instrukcji moze spowodowac ich uszkodzenie.

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta

DAV TECH SRL

bedzie karane zgodnie z prawem.
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Podtaczenie ich do innych systeméw lub produktéw z funkcjami niewymienionymi w niniejszej
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Ponizsze informacje majg na celu wyjasnienie sposobu dziatania pomp PPE2K.

Rysunek 03 - Przeptyw ptynu

Po wtozeniu beczki na miejsce, czujnik obecnosci beczki wysyta sygnat do systemu, ze beczka jest obecna,
dajac pierwsze zielone swiatto dla instalacji dozujgcej. W tym momencie operator musi przymocowac
beczke do systemu za pomocg odpowiednich hakdw, a nastepnie przejs¢ do panelu przyciskéw i za pomoca
sterowania oburecznego opusci¢ ttok pneumatyczny. Jesli czujnik przytrzymujacy (A) nie osiggnie
minimalnego poziomu bezpieczenstwa, a operator zwolni dwureczny element sterujacy, system nie
uruchomi sig, a ttok pneumatyczny zatrzyma sie na swoim miejscu. Gdy czujnik ograniczajgcy przekroczy
minimalny prdg, operator moze zwolni¢ dwureczne elementy sterujgce, a pompa automatycznie osiggnie
poziom, bez rozpoczynania dozowania (jesli jest w trybie recznym, nr 01). rozdziat 6.3.3). Gdy operator
uruchomi pompe, zaczyna ona dozowacé ptyn, ktéry przechodzi wewnatrz ttoka pneumatycznego przez
system, ktory przepycha ptyn, az dotrze do punktu wyjscia produktu i przejdzie przez czujnik ci$nienia, ktéry
wysyta cisnienie aktualnie odczytywane w trybie analogowym do systemu. Gdy produkt jest uzywany, talerz
obniza sie wraz z ttokiem cylindra pneumatycznego, ktdry obniza sie wewnatrz samego cylindra, a pokrywa
jest opuszczana za pomoca specjalnej prowadnicy liniowej. Czujnik stale wysyta sygnat odczytu wysokosci
do systemu, a gdy wartos$¢ ta osiggnie ustawiong warto$é progowa, wysytany jest alarm poziomu i nalezy
zmieni¢ beczke, aby kontynuowa¢. Od tego momentu operator podnosi pompe za pomoca dwurecznego
elementu sterujgcego i zmienia wysokos¢ beczki.

UWAGA!
a0 Niniejsza instrukcja dotyczy wytgcznie obstugi. Procedura wymiany beczki to rozdziat 7.9

Cisnienie pneumatyczne systemu jest automatycznie zarzadzane przez zawor elektropneumatyczny i zawor
elektromagnetyczny 5/3 z zewnetrznym sterowaniem, z ktérych pierwszy stuzy do ustawiania wartosci
cisnienia, ktére sg pozadane podczas fazy podnoszenia i opuszczania systemu, ktére moga by¢ rézne dla
dwéch faz; drugi stuzy do umozliwienia operatorowi utrzymania cisnienia systemu, zapobiegajac jego
spadkowi miedzy jednym impulsem a drugim.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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PRZYDATNE PORADY

UWAGA!
' Przedstawione parametry sg orientacyjne, poniewaz pompa ma réwniez specjalne
&8 zastosowania. Zawsze nalezy poprosic¢ o porade technikéw podczas fazy projektowania, aby

uzyska¢ aplikacje odpowiednig dla danego zastosowania

e Odpowietrznik (nr 08, rysunek 02) nie moze by¢ podtaczony do zadnej rury. Ma to na celu unikniecie
problemoéw zwigzanych z ciSnieniem wstecznym ptynu pozostatego z poprzednich dziatan, ktéry
zanieczyszcza produkt znajdujacy sie w srodku pompy.

DOSING SYSTEM

Kolor Znaczenie
NIEBIESKI Gtowne wejscie
powietrza

PLANT AIR INLET
PDP ZO0LTY Produkt
ZIELONY Elektryka

CZERWONY Podpisy
ELECTRIC CONNECTION

PPE 2K
Rysunek 04 - Przyktad potgczenia
UWAGA!
' Rury nie moga by¢ podtaczone do wylotu odpowietrznika (nr 08, rysunek 02), w przeciwnym
a0 razie istnieje ryzyko wytworzenia cisnienia wstecznego podczas odpowietrzania, co grozi

wytworzeniem pecherzykdéw powietrza wewnatrz obwodu.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok rozszerzony

Ponizej znajduje sie lista gtdwnych elementéw oraz czesci zamiennych.

11

12

13

14
15

16

17|

18

19

20

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

10( (09 08

07

06

02

01

Widok katowy z przodu

DAV TECH SRL

bedzie karane zgodnie z prawem.

10
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Nr Opis
Potozenie tabliczki z
oznakowaniem CE.
Tabliczka zawiera
nastepujgce informacije:
- Nazwa;
-Logo;
- Oznakowanie CE;
- Model urzadzenia;
- Numer seryjny;
- Napiecie znamionowe;
01 - Czestotliwosé
znamionowa;
- Rok budowy.
Zaleca sie, aby
w przypadku,
gdy tablica
' rejegtragyjna
=\ stanie sie
nieczytelna,
poprosi¢ o
nowa.
02 Panel elektryczny
03 Wytgcznik gtéwny
04 Naklejki bezpieczenstwa
05 Umiejscowienie przycisku
06 Wyswietlacz HMI
07 Wieza sygnalizacyjna
08 Silnik pompy B
09 Kaptury ochronne
10 Silnik pompy A
11 Prowadnice liniowe
12 Czujniki cisnienia
wylotowego produktu
13 Ztgcza wylotowe produktu
14 Zawory odpowietrzajgce
15 Stojan
16 Ptyty dociskowe
17 Sitowniki pneumatyczne
18 Pozycja beczek
19 Blokady beczek
20 Kota
21 Kabina pneumatyczna

PL
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Ponizej znajduje sie lista gtdwnych elementéw oraz czesci zamiennych.

LK

KOD: DTVI_PPE2K_2509

Nr Opis
Automatyczny regulator
22 cisnienia w gore i w dot
pyty
Ultradzwigkowy czujnik
23 ;
poziomu produktu
Pneumatyczne pozycje
24 przechwytywania na
sitownikach
25 Gtowny wlot powietrza
Regulator filtra z
cyfrowym
26 pneumatycznym
przetacznikiem cisnienia
zasilania
2 Zawor spustowy
7 . X
bezpieczenstwa
Rozdzielacz do
podnoszenia i
28 .
opuszczania piyty
dociskowej pompy
29 | Wybdr pompy (A/B)
30 Uzbrojenie pomocnicze
31 Przycisk sterowania
oburecznego
32 Przycisk awaryjny
33 Przycisk sterujacy do gory
34 Przycisk sterujgcy w dot
35 Automatyczny podnosnik
ptyty B i kontroler dolny
5 H _
Szczeg6t panelu przyciskéw i jednostki pneumatycznej Zawor
36 elektromagnetyczny z
obiegiem zamknietym 5/3
37 Automatyczny podnosnik
ptyty A
Zawor
38 elektromagnetyczny z
obiegiem zamknietym 5/3
39 Czujniki obecnosci beczki
DAV TECH SRL
Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L

OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizej znajduje sie lista gtdwnych elementéw oraz czesci zamiennych. Nr Opis

Szczeg6ty automatycznego regulatora ci$nienia

Widok z dotu

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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DNV

IMPIANTI DI MICRODOSAGGIO

:A\’cech

Via Ravizza 30 36075 Montecchio Maggiore (VI) Italy
+39 0444 574510 www.davtech.it davtech@davtech it

PPE 2K SYSTEM

Serial number 14/24 Year 2024
Voltage 380-400VAC 2500w
Frequency 50-60Hz

Przyktad tabliczki CE na urzadzeniui w pozycji 01 z odpowiednimi danymi

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.

DATA WPISU: 27/02/2025
13
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2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej przedstawiono wszystkie parametry techniczne dotyczace elementu niniejszej instrukcji.

SPECYFIKACJA

Opis | Jednostka | Wartosci
Cechy ogdlne
Model \ PPE2K
Glin
Materiaty uzywane w kontakcie z ptynem \ Stal nierdzewna
NBR (inne materiaty na

zamowienie)

Gwint dyszy wylotowej ptynu Cieslica 1
Charakterystyka elektryczna
Wejscie w 2500
Rodzaj zasilacza \Y 380 (tréjfazowy)
Typ silnika \ Elektryczny
Typ uktadu hydraulicznego \ Kawitacyjny
Charakterystyka pneumatyczna
Sekcja przewodu pneumatycznego Mm Wymiary: 8x6
Pneumatyczne cisnienie wlotowe bar 5+8
Pneumatyczny sitownik podnoszacy cisnienie bar 4+6
Cisnienie sitownika pneumatycznego w doét bar 2+4
UWAGA!
' Na etapie projektowania urzagdzenia nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym

rozmiar uzywanych beczek.

producenta w celu uzyskania wszelkich mozliwych do dostosowania szczegotéw, takich jak

CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA

Opis Jednostka Wartosci
Robocza temperatura otoczenia °C 5+45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensac;i % 5+90
PLYNY UZYTKOWE
Pasztecik
Silikon

Smary NLGI 1 -3

Zywice dwusktadnikowe

Rézne produkty o srednio-wysokiej lepkosci kompatybilne z NBR, aluminium i stalg nierdzewng (wiecej
informacji mozna uzyskac¢ od producenta)

UWAGA!

Jak okreslono powyzej, ptyn "A" jest uzywany do oznaczania zywicy, a ptyn "B" jest uzywany
jako utwardzacz. Te dwa ptyny nie mogg by¢ zamienione z jakiegokolwiek powodu, w

przeciwnym razie system zostanie zniszczony.

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta

DAV TECH SRL

PL

bedzie karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA

Opis Jednostka Wartos¢é
Dtugos$¢ urzadzenia (min + maks.) Mm 1241
Gtebokos¢ urzadzenia (min + maks.) Mm 1978
Wysokos$¢ urzadzenia (min + maks.) Mm 834
Waga urzadzenia Kg 400
Wymiary Maszyny
1241 834
226 448 | 226 , 301
593 125 78
3
5
w
g
=
8

a Mozesz poprosi¢ producenta o model 3D urzadzenia w wybranej wersji bez zadnych
zobowigzan.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 Bezpieczenstwo

Ponizej znajduje sie lista ostrzezen dotyczacych urzadzenia objetego niniejszg instrukcjg. Przeczytaj
uwaznie przed przej$ciem do nastepnych rozdziatéw.

A

A

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia lub wykonywania na nim jakichkolwiek czynnosci
nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywaj urzadzenia pod wptywem narkotykéw lub innych substanciji, ktére moga uposledzaé
uwage i zdolnos¢ reakcji..

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy muszg wykonywac wytgcznie operacje lub interwencje, ktére mieszczg sie w
kompetencjach zwigzanych z przypisana rolg i kwalifikacjami..

NIEBEZPIECZENSTWO ZMIAZDZENIA!

Nie wolno wktadac¢ rak, ramion ani zadnej czesci ciata do obszardw, w ktorych znajduja sie
ruchome czesci, zaréwno podczas przenoszenia podzespotuy, jak i podczas fazy, w ktorej
podzespét dziata. Zabronione jest rowniez ustawianie maszyny pod zawieszonymi fadunkami.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ta maszyna nie jest przeznaczony do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niektore produkty moga powodowac podraznienia lub by¢ szkodliwe dla zdrowia. Zawsze
uwaznie czytaj karty klasyfikacyjne oraz informacje dotyczace bezpieczenstwa i uzytkowania
uzywanego produktu i stosuj sie do wszystkich zalecen.

RYZYKO PORAZENIA PRADEM!

Przed przystgpieniem do konserwacji i/lub wymiany nalezy zawsze odtgczy¢ urzadzenie od
zrodta zasilania. Wszelkie prace konserwacyjne, czyszczenie lub naprawy wykonywane przy
instalaciji elektrycznej pod napieciem moga prowadzi¢ do powaznych wypadkéw, w tym
Smiertelnych.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas trwania konserwacji dany obszar musi by¢ odgrodzony, a na panelu sterowania musi
by¢ umieszczony znak wskazujgcy stan przestoju w celu konserwacji urzadzenia, a takze musi
by¢ wykonywany przez jednego operatora, aby unikng¢ przypadkowych lub mimowolnych
aktywaciji.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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A

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas serwisowania maszyny nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos$é, zwlaszcza podczas
pracy z bardzo ciezkimi komponentami. W razie potrzeby nalezy skorzysta¢ z pomocy.

UWAGA!
Modyfikacje urzadzenia nie moga by¢ dokonywane w celu osiggniecia wydajnosci innej niz ta,
dla ktérej zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze producent wyrazi na to zgode..

UWAGA!

Personel odpowiedzialny za obstuge urzadzenia (w zaleznosci od wykonywanych operacji)
musi zawsze nosi¢ wskazane srodki ochrony indywidualnej. Producent zrzeka sie wszelkiej
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wyrzadzone ludziom w wyniku niestosowania
srodkéw BHP

UWAGA!

Pracownikom zabrania sie noszenia odziezy i akcesoriow, ktére mogtyby zaplata¢ sie w
maszyne, takich jak: luzna odziez, krawaty, paski, naszyjniki, bransoletki, zegarki, kolczyki,
pierscionki itp.

UWAGA! NIE ZDEJMOWAC WYPOSAZENIA OCHRONNEGO
Nie wolno neutralizowa¢, usuwaé, modyfikowaé ani czyni¢ nieskutecznymi urzadzen
zabezpieczajacych, ochronnych i/lub sterujgcych podzespotu..

UWAGA!

Nalezy sprawdzi¢ opakowanie lub dotgczong do niego dokumentacje pod katem wagi do
podniesienia i wstepnie ustalonych punktéw mocowania. Ponadto nalezy uzy¢ odpowiedniego
sprzetu do podnoszenia.

UWAGA!
Unika¢ wprowadzania ciat obcych, nawet niewielkich, do uktadu pneumatycznego, co mogtoby
spowodowac nieprawidtowe dziatanie uktadu i zagrozié¢ bezpieczeristwu podzespotu..

UWAGA!
W przypadku przenoszenia tadunkéw, norma ISO 11228:1 zaleca nastepujace limity:

MEZCZYZN KOBIETY
Wiek (lata) Waga (kg) Wiek (lata) Waga (kg)
18 + 45 25 18 =45 20
Ponizej 18 lub powyzej 45 20 Ponizej 18 lub powyzej 45 15

9

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie przez przeszkolonych i autoryzowanych operatorow i
wytgcznie w celu, dla ktorego zostata zaprojektowana i wyprodukowana.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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a Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z technicznymi normami bezpieczenstwa
obowigzujgcymi w momencie jego produkgciji.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Bezpieczeristwo maszyny

UWAGA!

! Wymiana podzespotéw bezpieczenstwa jest zastrzezona wytgcznie dla technikéw producenta.

Nalezy to zrobi¢ zgodnie ze specyfikacjami produkcyjnymi maszyny.

Urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ utrzymywane w stanie gotowosci do pracy. Podczas

a wymiany elementow bezpieczenstwa nalezy uzywac¢ wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

Urzadzenia zabezpieczajgce urzadzenia to wszystkie te elementy (zarébwno mechaniczne, jak i elektryczne)
zainstalowane w celu zapewnienia, ze personel moze pracowac bezpiecznie i zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w czasie budowy. Mimo to personel musi zachowac¢ odpowiedni poziom uwagi podczas
przebywania w poblizu urzagdzenia. Symbole uzywane dla niektorych urzagdzen zabezpieczajgcych sa

wymienione ponize;.

Znaczenie

Obecnosé

Przycisk awaryjny: Jest to przycisk, ktéry po nacisnieciu odtgcza zasilanie od
silnikdw, zabezpieczajgc obszar roboczy.

TAK

Zabezpieczenia state: Sg to urzadzenia zaprojektowane jako statyczne, na
przyktad drzwi, ktére wymagaja klucza do otwarcia. Zazwyczaj nie muszg byc¢
podtaczone do alarméw lub zamka, poniewaz dostep do nich mozna uzyskac
tylko za pomoca klucza lub innego urzadzenia odblokowujgcego.

TAK

Ruchome ostony z blokada: Sg to urzadzenia stuzgce do ochrony operatora, gdy
sg zamkniete. Jesli zostang otwarte podczas pracy podzespotu, uruchomiony
zostanie alarm, a moment obrotowy zostanie odtgczony od silnikéw.

NIE

wystepuje NIEBEZPIECZENSTWO i zalecana jest ostrozno$¢.

C} Etykiety bezpieczenstwa: Sg to etykiety umieszczone w miejscach, w ktdrych

TAK

= Zawor przechwytujacy powietrze: jest to urzadzenie zdolne do utrzymania
3 powietrza w okreslonym miejscu, nawet jesli nie ma powietrza w linii.

TAK

doprowadzanego powietrza i, w razie potrzeby, do jego usuwania (w przypadku

0Odtacznik pneumatyczny: Jest to urzadzenie stuzgce do regulacji cisnienia
interwenciji lub probleméw).

TAK

{I’) Odtacznik elektryczny: Jest umieszczony tuz za panelem elektrycznym i stuzy do
odfgczania momentu obrotowego od silnikow i napiecia od catej maszyny

TAK

Sygnalizatory: Jest to urzagdzenie wskazujgce stan urzagdzenia. Zostato ono
wskazane w tym rozdziale, poniewaz jest réwniez uzywane do wskazywania
stanéw alarmowych.

TAK

))) Sygnaly akustyczne: sygnaty stuzgce do ostrzegania personelu o okreslonym
zdarzeniu (moze to by¢ btad lub nawet koniec cyklu, w zaleznosci od ustawien)

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025
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3.1.1 Statyczne urzadzenia sygnalizacyjne

S3 to wszystkie te urzadzenia, ktére stuzg do sygnalizowania obecno$ci NIEBEZPIECZENSTWA operatorowi
lub technikowi konserwacji. 0golnie rzecz biorac, statyczne urzadzenia sygnalizacyjne moga by¢ etykietami
lub znakami.

Pozycje statycznych urzadzen sygnalizacyjnych podano w rozdziat 2.1 numer 04. Przyktady sa
przedstawione ponizej:

380 Volt

A WARNING @

DO NOT OPERATE ON LIVE
ELECTRIC EQUIPMENT

® HOWEVER SPECIFIC AUTHORISATION MUST BE OBTAINED
FROM THE PERTAINING AUTHORITY

@ NOT LESS THAN TWO PERSONS MUST OPERATE IN
DANGEROUS CONDITIONS

DO NOT START WORK WITHOUT HAVING
PERFORMED THE NECESSARY PRECAUTIONS

' UWAGA!
e Etykiety nalezy wymieni¢, jesli sg zuzyte lub nieczytelne.

3.1.2 Ostony (state i ruchome z blokadg)

Sa to wszystkie te urzadzenia, ktdére stuzg do zabezpieczania personelu poprzez zamykanie/blokowanie
okreslonych obszardéw urzgdzenia, aby zapobiec problemom z mimowolnym zgnieceniem. Jesli sg one
otwarte lub nie dziatajg, system wysyta btagd do panelu HMI operatora z odpowiednim komunikatem.

Nastepujgce urzadzenia sg obecne w tej maszynie
e Ostona stata: 1 urzadzenie dostarczone przez podstacje elektryczng ( rozdziat 2.1 liczba 02);

NIEBEZPIECZENSTWO!

Otwieranie drzwi szafy elektrycznej nie jest zwigzane z gtéwnym wytgcznikiem elektrycznym,
A dlatego przed ich otwarciem gtéwny wytgcznik musi by¢ ustawiony w pozycji "OFF". Ponadto

ich otwieranie jest dozwolone tylko dla personelu odpowiedzialnego za obstuge wewnatrz

szafy.
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
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3.1.3 Elektryczne i pneumatyczne urzgdzenia odtgczajgce

Sa to wszystkie te urzadzenia, ktére sg uzywane do przerywania przeptywu elektrycznego lub
pneumatycznego w sytuacjach awaryjnych lub w przypadku koniecznosci przeprowadzenia konserwacji
Urzadzenia. Pneumatyczne urzadzenia odtgczajgce sg uzywane do usuwania powietrza z systemu, ale
zasilanie jest utrzymywane; podczas gdy elektryczne urzagdzenia odtgczajgce sg uzywane do odtgczania
zasilania systemu.

W tym urzadzeniu znajduje sie po jednym urzadzeniu kazdego typu:

¢ Pneumatyczny uktad odtgczania znajduje sie w potozeniu 26 w rozdziale 2.1;
e Elektryczny uktad odtgczajgcy (wytacznik gtéwny) znajduje sie w potozeniu 03 w rozdziale 2.1.

UWAGA!
! Obstuga urzadzen odtaczajacych moze byé wykonywana wytgcznie przez wykwalifikowany
personel.

Elektryczny system odtgczania ma dwa tryby pracy, a mianowicie

o Pozycja 0 — "OFF": Panel operatora i maszyna nie sg zasilane;
e Pozycja1 - "ON": Panel operatora i maszyna sg zasilane.

Dodatkowo istnieje mozliwos¢ zastosowania kt6édki, gdy przetacznik znajduje sie w pozycji 0 w celu
zabezpieczenia elementu.

3.1.4 Urzadzenia zatrzymania awaryjnego

Sa to wszystkie te urzadzenia, ktére stuzg do natychmiastowego przerwania pracy maszyny, usuniecia
momentu obrotowego z silnikow i dezaktywacji obwodéw pomocniczych.

W tej czesci znajduje sie pojedynczy wytgcznik awaryjny, umieszczony w potozeniu 32 w rozdziale 2.1.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Urzadzenie awaryjne nie usuwa napiecia z maszyny. Zwro¢ uwage na czesci, ktérych
zamierzasz dotknac¢.

Aby wznowi¢ normalng prace po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego, przycisk

@ nalezy zresetowac¢ zgodnie z zapisanymi na nim instrukcjami, usungé aktywne btedy na
wyswietlaczu HMI (zresetowac alarmy, rozdziat 9) i nacisnac¢ przycisk resetowania
pomocniczego (znajdujacy sie w pozycji 30 w rozdziale 2.1).

a Uzywaj przycisku awaryjnego tylko wtedy, gdy go potrzebujesz.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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3.1.5 Urzadzenia sygnalizacyjne ($wietlne i dzwiekowe)

Sa to te urzadzenia, ktére sygnalizujg personelowi okreslone stany maszyny. Raporty te mozna sporzadzac
na dwa sposoby:

o Swietlisty: poprzez wskazania $wiatet o réznych kolorach ustawionych w taki sposéb, aby byty
widoczne nawet z daleka;
e Akustycznie: za pomoca sygnalizacji dzwiekowe;.

W tym urzadzeniue znajduje sie rodzaj urzgdzenia swietlnego i brak urzadzenia akustycznego, a mianowicie:
e stup sygnalizacji Swietlnej, umieszczony w pozycji 07 w rozdziale 2.1;
Wskazania podawane przez urzadzenia sSwietlne sg pokazane ponize;.

WIEZA SYGNALIZACYJNA

Kolor Znaczenie

Migajacy zielony Maszyna dziata

Ciagta zielen Stacja w trybie automatycznym i gotowa do obrobki

Migajacy z6tty Pl

Ciggty zotty Alarm poziomu produktu (A lub B)

Migajacy czerwony P.I.

Ciagty czerwony Obowigzuje aktywny alarm
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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3.2 Wolne uzyteczne przestrzenie

Sa to te przestrzenie, ktére muszg byé zachowane podczas montazu maszyny i stuzg do umozliwienia
bezpiecznego przejscia personelu, a takze umozliwienia bezpiecznego przeprowadzania czynnosci
konserwacyjnych i czyszczacych.

W przypadku panelu elektrycznego wymagana jest wolna przestrzen réwna wielkosci otwartych drzwi
powiekszonej o 60 cm.

600

400

400

Na tym obrazie obszary, ktére powinny by¢ wolne od jakichkolwiek przeszkdd, zostaty oznaczone kolorem
zielonym, a obszary, ktére moga zawiera¢ przeszkody, kolorem z6ttym; Czerwono-biate linie stuzg do
wskazania maksymalnego rozszerzenia portéw.

3.3 Pozostate ryzyka i ich obszary

S3 to obszary, w przypadku ktérych NIEBEZPIECZENSTWO nie zostato catkowicie usuniete i zaleca sie, aby
personel zwracat szczegdlng uwage, gdy znajduje sie w poblizu tych obszaréw. Niektére metody, ktére
eliminuja ryzyko, moga polegaé na obecnosci oburgcznych elementéw sterujgcych lub oston na drzwiach
ruchomych obszaréw oraz na drzwiach szafy elektrycznej.

OBSZARY ZAGROZONE

W tym urzadzeniu nie ma stref ryzyka, poniewaz wszystkie strefy sg objete specjalnymi zabezpieczeniami,
co mozna zobaczyé w nastepnym rozdziale "Strefy ryzyka szczatkowego".

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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OBSZARY RYZYKA SZCZATKOWEGO

Sa to obszary, w ktérych ryzyko utrzymuje sie, nawet jesli podjeto odpowiednie srodki bezpieczenstwa w celu
jego zmniejszenia.

W takim przypadku istniejg dwa obszary ryzyka szczgtkowego, wyznaczone przez panel elektryczny (A) i
obszar wymiany beczki (B)

A

9

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ryzyko porazenia pradem i porazenia pragdem z powodu obecnosci szczatkowego pradu
elektrycznego. Po ustawieniu przetgcznika w pozycji "0 - OFF" odczekaj co najmniej dwie
minuty przed przystagpieniem do pracy wewnatrz szafy.

Otwieranie drzwi szafy elektrycznej nie jest ograniczone do potozenia gtéwnego wytgcznika
elektrycznego.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Operacja wymiany beczki polega na uzyciu oburecznych elementéw sterujgcych, w ktérych
operator jest zobowigzany do trzymania rgk na przyciskach, aby zapobiec uszkodzeniu.
Operacja ta musi by¢ wykonywana przez jednego operatora, aby unikngé przypadkowych
uszkodzen podczas przenoszenia piyt.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ryzyko zmiazdzenia podczas wymiany beczki. Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
zatadunku/roztadunku beczek z produktem.

UWAGA!

Ryzyko NIEBEZPIECZENSTWA spowodowane przez opary produktéw znajdujgcy sie wewnatrz
beczek. Pozwdl, aby obszar sie przewietrzyt i zatéz odpowiednie srodki ochrony osobistej
podczas wymiany beczek.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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Urzadzenie jest rowniez wolne od zadzioréw, naroznikéw i krawedzi tngcych; Nalezy jednak zwrécié¢
szczegdblng uwage podczas zatadunku i roztadunku, aby nie uderza¢ cze$ciami ciata o palete.

4 TRANSPORT | OBSLUGA

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos$é
z zaméwionym materiatem. Po sprawdzeniu integralnosci towaru mozna zastosowac¢ dwie metody
postepowania z maszyna:

1. Recznie, tzn. jesli urzadzenie zostato wyjete z réznych opakowan, roztadowane z palety i znajduje sie
w poblizu obszaru roboczego, mozna je przesung¢ za pomoca kétek znajdujgcych sie pod samym
urzadzeniem. Ta metoda jest zalecana na krétkich odcinkach trasy;

2. Zapomoca podnosnika, tj. podnosnika (wézka widtowego lub podobnego) nalezy uzyé¢ do zdjecia
urzadzenia z palety lub przemieszczenia go na $rednio-duze odlegtosci. W takim przypadku zaleca
sie przestrzeganie metody wskazanej na ponizszym rysunku jako metody podnoszenia maszyny, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia (nawet trwatego) elementéw, uszkadzajac jego
integralnosc¢.

UWAGA!
! Pierwotna konfiguracja urzagdzenia nie moze zosta¢ zmieniona. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem maszyny.

UWAGA!
' Jesli opakowanie jest uszkodzone, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z producentem,
) przesytajgc zdjecia stanu opakowania. Nie otwieraj opakowania, dopoki nie powiadomisz
producenta.
UWAGA!
! W przypadku uszkodzenia urzgdzenia podczas obstugi z powodu niewtasciwej metody

zatadunku urzadzenia, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

FORKLIFT INSERTS

Opis | Jednostki miary | Wartosé

Masa urzadzenia | Kg | 400
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5 INSTALACJA

9

Montaz urzadzenia jest wykonywany przez klienta. W razie potrzeby mozesz skontaktowa¢ sie
z producentem, aby uzyskaé¢ pomoc od specjalisty.

Aby zainstalowac¢ Maszyne, nalezy upewnic¢ sie, ze istnieje solidna podstawa nosna i odpowiednie parametry
srodowiskowe (o$wietlenie, wentylacja), aby operator mogt pracowaé w optymalnych warunkach i
bezpiecznie. Ponadto nalezy sprawdzi¢, czy przestrzegane sg wszystkie ustalenia uzgodnione miedzy
producentem a klientem.

9

9

Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentéw przed rozpoczeciem instalacji. Jesli ktérys
jest ewidentnie uszkodzony, skontaktuj sie z producentem.

UWAGA!

Prosimy o usuniecie opakowania z najwyzszg ostroznoscig. W przypadku uszkodzenia
komponentéw producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Opakowanie nalezy utylizowaé w odpowiedni sposéb, biorgc pod uwage rézny charakter
materiatdw i postepujac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

5.1 Ustawienie

Po umieszczeniu w miejscu pracy urzadzenie jest wyposazone w 4 kota (nr 20 rozdziat 2.1), z ktérych 2
mozna zablokowadé, dzieki czemu urzgdzenie nie porusza sie samo.

A

NIEBEZPIECZENSTWO!

Wazne jest, aby zablokowa¢ kota po ich ustawieniu, w przeciwnym razie wibracje moga
spowodowac przesuwanie sie urzadzenia i uszkodzenie otaczajgcych go przedmiotéw, a
nawet ludzi.

UWAGA!

Maszyna musi by¢ zainstalowana w miejscu, ktére jest wolne od skosow. Jesli wystepuja
zbocza, ktdre sprawiajg, ze maszyna porusza sig¢ nawet przy wigczonych hamulcach,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia przedmiotéw i/lub
mienia.

Podczas fazy testowania maszyny przeprowadzane sg kontrole, aby upewni¢ sie, ze hamulce
dziatajg prawidtowo i nie sg uszkodzone.
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5.2 Podtaczenie

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode potgczenia, ktéra musi by¢ uzyta dla urzadzenia. Dostepne s3
nastepujace typy potgczen:

e Przytacze elektryczne;
¢ Przylacze pneumatyczne;
e Przytacze hydrauliczne

5.2.1 Elektryczne

Srodki
Upowazniony ochrony
personel indywidualnej
do noszenia
Stan maszyny Zainstalowana maszyna i panel elektryczny, z z wychodzgcym gniazdem
przemystowym
Wartosci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedne . . . . Lo _—
. Instalacja elektryczna z gniazdkiem przemystowym i odpowiednim zasilaniem
przygotowania
Potrzebne .
materiaty Nie dotyczy

Potrzebny sprzet Nie dotyczy

a Podtaczenie do sieci elektrycznej odbywa sie na koszt klienta.

a Podtaczenie elektryczne nalezy wykonaé dopiero po ustawieniu i ewentualnym zamocowaniu
oraz na koncu montazu wszystkich czesci sktadajgcych sie na maszyne

Aby wykonac potgczenie elektryczne, nalezy wzig¢ przewdd przemystowym wtykiem elektrycznym. Gniazdo
jest czerwone, wiec nalezy je podtaczy¢ do zasilacza 380 VAC.

9.2.2 Pneumatyczne

Srodki
Upowazniony ochrony
personel indywidualnej
do noszenia
Stan maszyny Maszyna zainstalowana i wytgczona
Wartosci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedne . Praca z pneumatycznym uktadem powietrza
przygotowania
rPn?{Zﬁta){r;/ € Nie dotyczy
Potrzebny sprzet Nie dotyczy

a Za podtaczenie pneumatyczne odpowiada klient.
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Aby podtgczy¢ instalacje powietrzng, waz o rozmiarze okres$lonym w rozdziale 2.2 musi byé wystarczajgco
dtugi, by podtaczy¢ go do wlotu pneumatycznego maszyny (nr 25 rozdziat 2.1).

5.2.3 Hydrauliczne

Srodki

Upowazniony ochrony
personel = indywidualnej

— do noszenia
Stan Maszyny Maszyna zainstalowana i wytgczona
Niezbedne . Obecny system dozowania
przygotowania
Potrzebne . . . . .
materiaty Waz przytgczeniowy z nakretkg do blokowania w systemie dozowania
Potrzebny sprzet Dedykowany klucz mocujacy

a Za podtaczenie pneumatyczne odpowiada klient.

Aby podtaczy¢ maszyne do uktadu dozowania, nalezy wzig¢ specjalny waz (w zaleznosci od zastosowania) i
podtaczy¢ go do wylotu ptynu nr 13 rozdziat 2.1.

UWAGA!
! Upewnij sig, ze waz jest dobrze podtaczony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do wyciekow
ptynu ze ztgczki.

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie maszyny odbywa sie po zakoriczeniu pozycjonowania i podtgczeniu przewodéw. Przed
uruchomieniem urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdz, czy rozmieszczenie urzagdzenia zostato wykonane poprawnie;
e Sprawdz, czy wszystko zostato prawidtowo podtgczone;
e Sprawdz, czy urzadzenie jest wolne od brudu lub pozostatosci réznego rodzaju;

UWAGA!
' Jesli cho¢ jeden z powyzszych punktow nie jest spetniony, nie wolno przeprowadzac
£ uruchomienia. Uruchomienie powinno by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy wszystkie punkty

zostang pomysinie wykonane.
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6 OPROGRAMOWANIE

W tym rozdziale chcemy pogtebié czes¢ programowg maszyny, chcemy przyblizy¢ zaréwno terminal
operatorski, jak i wyswietlane ekrany oraz sposéb zmiany ekrandw.

Terminal operatorski jest ekranem dotykowym i stuzy do wyswietlania oraz zmiany ekranéw i sprawdzania
stanu wartosci w maszynie. Oprogramowanie uruchamia sig¢ automatycznie, gdy tylko maszyna zostanie
zasilona.

Ten symbol pojawia sie na kazdym ekranie, gdy pojawi sie alarm. Naciskajgc ten symbol,
! mozna uzyska¢ dostep do ekranu ALARMY i SYGNALY, a takze wyswietli¢ alarm i, jesli to
konieczne, zresetowac go.

Po nacisnieciu dowolnego interaktywnego pola na ekranie pojawia sie klawiatura numeryczna, ktéra pomaga
operatorowi samodzielnie wypetni¢ pole. Klawiatury moga by¢ dwojakiego rodzaju:

Klawiatura alfanumeryczna: pojawia sie w przypadku koniecznosci
wprowadzenia tekstow i cyfr. Zwykle stuzy do wprowadzania nazwy

uzytkownika, hasta, nazwy przepisu lub podobnych pdél. Niektore
i klucze to:

1]z|efafsfe|7]|s|0fo] -

o|wle|r|r|x]u|i|e|r] ] 1] e CAPS LOCK: Wybierz mate/wielkie litery;
Als|o|Fle]n] k|| :]|e] ] e BACK: usun ostatni wstawiony znak;
2] x| | v]e]s|ml. [ -] e CLEAR: Wyczy$¢ wszystkie wartosci w polu;
s = [Foseer o) e OK (ENTER): potwierdz wprowadzone znaki i zamknij
B et | klawiature;
e CANCEL: Zamknij klawiature bez wprowadzania zadnych

Zmian.

Klawiatura numeryczna: pojawia sie, jesli chcesz wprowadzic tylko
cyfry. Zwykle stuzy do wprowadzania haset lub podobnych pél.
Niektore klucze to:

+/-: konwertuje wartosci z dodatnich na ujemne;

CLEAR: Czysci wszystkie wpisane wartosci;

OK: Potwierdza wprowadzone grzatki i zamyka klawiature;
ANULUJ: Zamyka klawiature bez wprowadzania zadnych
zmian.

a Lista komunikatow (jesli wystepuja) i alarmow, ktére moga pojawic sie dla tego systemu,
znajduje sie w rozdziale 9

a W przypadku trwajacych alarméw, ekran ALARMY | SYGNALY pojawia sie natychmiast po
wiaczeniu programu, ktéremu towarzyszy przerywany dzwiek.
ABY UZYSKAC DOSTEP DO MENU USTAWIENIA, NALEZY UZYC NASTEPUJACYCH DANYCH:
NAZWA UZYTKOWNIKA: adm HASLO: 574510

Dostep i modyfikacja parametrow w menu jest dozwolona tylko za uprzednia zgoda technikéw producenta

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Zrzuty ekranu z odpowiednimi parametrami, pokazane ponizej, sg ogdlne i wzieli$my pod
uwage przypadek, w ktérym, nawet jesli ustawisz urzadzenie z tymi parametrami, nie zostanie

a wyrzgdzone zadne uszkodzenie systemu. Jednak kazde urzgdzenie ma swoje wtasne
ustawienia i prosimy o unikanie ich zmieniania, chyba ze technik producenta poprosi o ich
zmiane, podajac instrukcje dotyczgce wartosci, ktéra ma zosta¢ wstawiona.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
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6.1 Ekran GLOWNY

PPE A Ready

PPE B Ready
PPE set A
PPE set B

U Ear] Active the peiinp

v ol

| \ =
V

1) Nazwa maszyny;
2) Predko$¢ obrotowa silnika elektrycznego;
3) Cisnienie wylotowe elektrycznej pompy z ptytg dociskowq, wykrywane przez specjalny czujnik;
4) Wysokosé ptynu wewnatrz beczki;
5) llosé ptynu obecnego (szacunkowa) wewnatrz beczki;
6) Strefa, w ktdrej pojawiaja sie komunikaty systemowe, jesli wystepuja;
7) Stan maszyny, ktéry wskazuje:
a. Czy pompa jest gotowa do pracy (PPE A gotowe i PPE B);
b. Wartos¢, ktérag pompa musi osiggnaé podczas dozowania;
8) Komunikaty dotyczgce postepu pompy A;
9) Przycisk uruchamiania pompy A,
10) Komunikaty dotyczace postepu pompy B;
11) Przycisk uruchamiania pompy B;
12) Przycisk, aby wej$¢ do menu ustawien.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.2 Ekran MENU USTAWIEN

PROFINET

1) Parametry: Umozliwia dostep do menu parametréw, modyfikowanie ich. Patrz rozdziat 6.3;
2) Uzytkownicy: Umozliwia zmiane ustawien uzytkownika, patrz rozdziat 6.4;

3) Profinet: Umozliwia przegladanie potaczen z siecig klienta, patrz rozdziat 6.5;

4) Przyciski umozliwiajgce wybor jezyka wyswietlania ekranow (ITA lub ENG);

5) Zamknij Srodowisko uruchomieniowe: Zamyka aplikacje systemowa

UWAGA!

- I! Po zamknieciu aplikacji nalezy wytgczy¢ maszyne i wigczy¢ jg ponownie, aby ponownie wejs¢.
Jesli jest uruchomiona i wyjdziesz z aplikacji, zadzwon do centrum serwisowego.

6) Poprzedni: Wr6¢ do poprzedniego menu, patrz rozdziat 6.1

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
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6.3 Ekran PARAMETRY

Ten ekran zawiera wszystkie wartosci, ktérych maszyna potrzebuje, aby méga dziataé poprawnie. Dzieli sie
na:

e SYSTEM: Wewnatrz znajdujg sie ogdlne parametry systemu;

o Pompy PPE: Na tej stronie znajdujg sie ogdlne ustawienia maszyny PPE2K, obowigzujgce dla obu
pomp;

e PPE Pompa A - B: Na tej stronie znajdujg sie ustawienia dotyczgce maszyny PPE2K, ktdre dotycza
tylko pompy "A" lub "B";

e Poziomy: Na tej stronie znajdziesz ustawienia zwigzane z poziomami czujnikéw maszyny PPE2K;

UWAGA!

Ostatnia strona zawiera parametry, ktére sg bardzo delikatne i zdecydowanie zaleca sig, aby
! ich nie dotyka¢ lub modyfikowa¢ z pomoca technikéw producenta. Zmiana tych parametréw
bez autoryzacji producenta moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu i awarie, za
ktére producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

UWAGA!
Pokazane parametry zostaty ustawione przez technikéw producenta, aby maszyna mégta

! pracowac¢ w optymalnych warunkach pracy. Wskazane jest wprowadzanie w nich zmian tylko i
wyltgcznie po konsultacji z producentem. Wszelkie uszkodzenia spowodowane zmiang
parametrow bez konsultacji z producentem nie sg objete gwarancja.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.3.1 Ekran parametréw systemu

Parameter

PPE 2K FEEDING SYSTEM

1) Komunikacja Profinet: Umozliwia wtgczanie i wytgczanie komunikacji pompy za posrednictwem
Profinet;

2) Nazwa maszyny: Wskazuje nazwe, ktdrg chcesz nada¢ maszynie;

3) Wstecz: Umozliwia powrét do menu gtéwnego (rozdziat 6.2).

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.3.2 Ekran parametréw pompy PPE

Parameter

PPE pumps
suto Start with plate down

Sressure range

Pelay start pump

lax time out range

Sylinder rise pressure

wylinder fall pressure

sump motor reference revolutions
Sump motor reference current
Sump motor reference power

fump sensor reference pressure

1) Auto start z opuszczonym talerzem: selektor pozwalajacy ustawi¢ automatyczny start maszyny w
momencie, gdy talerz dotrze do ptynu, czyli bezposrednio po wykonaniu wymiany beczki. 0golnie zaleca
sie wytgczenie go i reczne uruchomienie systemu;

2) Zakres ci$nienia: Wskazuje maksymalne ci$nienie wylotowe, jakie moze osiggnaé¢ pompa PPE;

3) Opoéznienie uruchomienia pompy: Jesli selektor 1) jest aktywny, wskazuje op6znienie, ktérego pompa
musi przestrzegaé przed rozpoczeciem pracy po osiggnieciu poziomu ptynu;

4) Maksymalny czas poza zakresem: Wskazuje maksymalny czas, w ktérym warto$¢ cisnienia moze
pozostawaé poza wprowadzonymi granicami, po przekroczeniu ktérych maszyna wysyta alarm do
systemu;

5) Cisnienie podnoszenia cylindra: Cisnienie, przy ktérym system powoduje unoszenie sie ptyt wewnatrz
beczek;

6) Cisnienie opadania cylindra: Cisnienie, przy ktérym system opuszcza talerze do beczek;

7) Obroty odniesienia silnika pompy: Parametr uzywany do wykonywania obliczefh wewnetrznych w celu
obliczenia predkosci obrotéw silnika pompy;

8) Prad odniesienia silnika pompy: Parametr uzywany do wykonywania wewnetrznych obliczen w celu
obliczenia predkosci silnika pompy;

9) Moc referencyjna silnika pompy: Parametr uzywany do wykonywania obliczen wewnetrznych w celu
obliczenia predkosci silnika pompy;

10) Cisnienie odniesienia czujnika pompy: Parametr uzywany do wykonywania obliczern wewnetrznych w
celu obliczenia cisnienia pompy;

11) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdziat 6.2).

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.3.3 Parametry pompy PPE A/B

Parameter Parameter

7)
8)
9)

Cisnienie inwertera: Cisnienie odczytywane przez falownik w czasie rzeczywistym w powigzaniu z
obrotami rotora;

Obroty silnika: Obroty na minute, ktdre silnik wywiera na uktad;

Prad silnika: Prad, kt6ry zuzywa silnik;

Moc silnika: Moc zuzywana przez silnik;

Ustawienie cisnienia: Maksymalne cisnienie, jakie mozna uzyska¢ na wylocie pompy PPE przed
wystaniem alarmu;

Predko$é maksymalna: Maksymalna predkosé, jaka silnik moze osiggnac¢ przed wystaniem alarmu
do systemu;

Ustawienie parametréw PID, tj. stata proporcjonalna i catkujaca;

Aktywne alarmy na biezgcej pompie;

Odczyt parametrow falownika: Przycisk stuzagcy do odczytu aktualnych parametréw falownika;

10) Zapisz parametry falownika: Przycisk stuzgcy do zmiany parametréw falownika;
11) Zapisz pamie¢ RAM w pamieci ROM: Przycisk stuzgcy do zapisywania nowo zmodyfikowanych

parametréw w pamieci ROM, czynigc je trwatymi;

UWAGA!

Jesli nie nacisniesz przycisku 11), dane nie zostang zapisane, a nowo zmodyfikowane dane
zostang usuniete przy pierwszym ponownym uruchomieniu maszyny.

12) Wartos$¢: wartosé wzgledem alarmu, ktéry sie uruchomit;
13) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdziat 6.2).

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.3.4 Ekran PARAMETRY — POZIOMY

Parameter

1)

2)

3)

)
5)
6)
7)

8)

PPE pun; B Levels

Stop min level

4 Min level A
Min level B
, Warning level A
Warnin g level B
ero sensor level
Zero level drum A
Zero level drum B

. Drum height A

N P
-1 @
a -]
3 3
3 3

l Drum diameter B

Ogranicznik minimalnego poziomu: Selektor, ktory pozwala wybrac, czy chcesz, aby pompa PPE
przestata dozowac¢, gdy wigczy sie alarm minimalnego poziomu (koriczy biezace dozowanie i nie robi nic
wiecej, dopoki beczka nie zostanie wymieniona). Zaleca sie, aby zawsze mie¢ go wtgczonego;
Minimalny poziom (A-B): Wskazuje minimalny poziom, ktéry ma zosta¢ wyzwolony przez alarm na
poziomie systemu. Na tym poziomie, jesli selektor punktu 1) jest ustawiony na "ON", system korczy
dozowanie w toku, a nastepnie zatrzymuje sie do momentu wymiany beczki;

Ostrzezenie o poziomie (A-B): Wskazuje poziom, przy ktérym system ma ostrzegac¢ operatora o fakcie,
ze produkt jest na wyczerpaniu. Na tym poziomie system wysyta tylko ostrzezenie, wiec nie blokuje
dozowania;

Poziom zerowy czujnika: Wskazuje poziom, przy ktérym czujnik odczytuje poczatek beczki. Ten
parametr stuzy do kalibracji czujnika na poczatku i generalnie nie trzeba go dotykag;

Poziom zerowy beczki (A-B): Wskazuje wysokos$c¢ koricowg beczki produktu. Na tej wysokosci beczka
jest catkowicie pusta. Po obliczeniu na ogét nie ma potrzeby jego ponownej zmiany;

Wysokosé beczki (A-B): Wskazuje catkowitg wysoko$¢ uzywanej beczki, co jest przydatne do
wykonywania obliczen objetosci produktu pozostatego w beczce;

Srednica beczki (A-B): Wskazuje $rednice beczki, ktéra jest uzywana, przydatny do wykonywania
obliczen objetosci produktu pozostatego wewnatrz beczki;

Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdziat 6.2).

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.4 Ekran UZYTKOWNICY

()

PARAMETER

Edit PremiumHMI Users - hmi_2k_72_24

Na tym ekranie mozna tworzy¢ nowe grupy uzytkownikéw, nowych uzytkownikéw, usuwac grupy oraz
importowac lub eksportowac grupy uzytkownikow.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
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6.5 Ekran PROFINET

Na tej stronie mozna zobaczy¢ stan komunikacji urzadzenia z catym zaktadem, natychmiast rozpoznajac
parametry wejscia, wyjscia i odczytdw czujnika, aby sprawdzié, czy nie ma probleméw z samym
urzadzeniem.

PROFINET

INPUT

Aux enable Supply system
Reset alarm Auxiliaries OK
Recipe number Pump PPE ready
Alarm
Drum level OK
Warning drum A
Warning drum B
Manual

1) WEJSCIE: Sa to wszystkie parametry, ktére opisuja sygnaty wejsciowe do urzgdzenia, a zatem sygnaty,
na ktoére urzadzenie czeka przed rozpoczeciem wykonywania akcji i sg to:

a)

b)
c)

Wiacz urzadzenia pomocnicze: Wskazuje, czy w maszynie sg aktywne urzadzenia pomocnicze, tzn.
czy jest on gotowy do rozpoczecia obrébki. Musi byé wtgczony, aby rozpocza¢ dawkowanie;
Resetowanie alarmu: Wskaznik uzywany do wskazania, ze alarmy zostatly zresetowane;

Numer receptury: Wskazuje numer receptury, ktéra jest uzywana w systemie

2) WYJSCIE: Sa to wszystkie parametry, ktére opisujg sygnaty wychodzgce z maszyny, a zatem sygnaty,
ktére maszyna wysyta do serwera klienta i sg to:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)

Zasilanie systemu: Wskazuje, czy maszyna jest aktywna, czy nie, tj. ze ma zasilanie;
Pomocniczy OK: Wskazuje, czy systemy pomocnicze (pneumatyczne) sg zasilane;

Gotowos¢ pompy PPE: Wskazuje, czy pompa PPE jest gotowa do dozowania;

Alarm: Wskazuje, czy na maszynie (pompie PPE) sg aktywne alarmy;

Poziom beczki OK: Wskazuje, czy poziom beczki jest odpowiedni do kontynuowania dozowania;
Ostrzezenie beczki (A — B): Wskazuje, ze poziom ptynu w beczce jest ponizej progu alarmu
wstepnego;

Reczny: Wskazuje, ze pompa PPE jest w trybie recznym;

3) CZUJNIKI: S3 to wszystkie parametry odczytywane przez czujniki umieszczone wewnatrz obwodu, ktére
podajg odczyt w czasie rzeczywistym na tej stronie i sg to:

a)
b)
c)
d)

Cisnienie wylotowe PPE (A - B): Wskazuje ci$nienie wylotowe z pompy PPE;
Poziom (A - B): Wskazuje poziom produktu nadal obecnego w danej beczce;
Receptura aktywna: Wskazuje numer receptury aktywnej w systemie;

Alarm stowny (1 - 2 - 3): Wskazuje, czy sg aktywne alarmy;

4) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdziat 6.2).
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7 PROCEDURA

W tym rozdziale opisano wszystkie procedury, ktére majg zastosowanie do maszyny.

UWAGA!

Prosimy o postepowanie zgodnie z procedurami wymienionymi tutaj i w sposob ich opisany. W
! przypadku stwierdzenia btedéw i/lub brakéw prosimy o kontakt z producentem w celu

poréwnania i, jesli to konieczne, zaktualizowania instrukcji. Odstepstwo od tego, co opisano w

nastepnych rozdziatach, moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub obrazen elementow.

Ponizej odnosimy sie do sprzetu, ktéry stuzy do zabezpieczenia maszyny (na przyktad ktédka i

a powigzany klucz). Narzedzia te nie sg dotgczone i sg odpowiedzialne za klienta, zaréwno za
dostawe, jak i konserwacje. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku ich
zgubienia podczas uzytkowania.
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7.1 Pierwsze uruchomienie

Srodki
Upowazniony ochrony
personel indywidualnej

do noszenia
Stan . "
maszyny ¢ Wykonano procedure instalacji

Procedura ta musi byé przestrzegana podczas pierwszej fazy zaptonu maszyny i zawiera porady i wytyczne
zaréwno dla operatorow, jak i technikow utrzymania ruchu. Na tym etapie pomagaja Ci rowniez technicy
producenta.

01 ELEKTRYCZNY
é:) e Upewnij sig, ze jest podtgczony do sieci (ostatnia czes$¢, rozdziat 5);
e Ustaw wytgcznik gtéwny w pozycji "ON"
' UWAGA!
.} Po wtagczeniu wytgcznika gtéwnego na maszynie pojawia sie napiecie. Prosze zwroci¢ uwage.
02 UKLAD PNEUMATYCZNY
e Upewnij sig, ze waz powietrzny jest podtgczony (ostatnia czesc,
rozdziat 5);

e Upewnij sig, ze gtdwny zawdr powietrza jest otwarty;
e Cisnienie jest juz regulowane przez technikéw do przeprowadzania
testéw w fabryce; Jesli konieczne jest jego dostosowanie:

o  Odblokuj pokretto regulacyjne, pociagajac do gory;

o Obroc¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,
aby zmniejszy¢ cisnienie lub zgodnie z ruchem wskazowek
zegara, aby je zwiekszy¢;

o Zablokuj pokretto regulacyjne, naciskajac w dét.

e Zaleca sie rowniez wtozenie ktddki, aby zapobiec manipulacji:

o Przesun niebieski suwak znajdujacy sie nad pokrettem na
zewnatrz;

o Wiz ktddke i zamknij ja;

o  Wyjmij kluczyk.

UWAGA!
! Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami technikéw producenta w przypadku probleméw lub
specjalnych procedur, ktérych nalezy przestrzegac.
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7.2 Codzienny rozruch maszyny

Srodki ochrony

Upowazniony personel indywidualnej do
noszenia

Stan maszyny e Wylgczony, bez napiecia, z podtgczonym powietrzem i otwartym

Ta procedura jest stosowana do codziennego uruchamiania maszyny, w przypadku gdy musi by¢ ona
wytgczana kazdego wieczoru.

01

e Ustaw wytgcznik gtowny w pozycji "ON";

Ni z , T . ; i
e dotyczy e Zresetuj awaryjne i nacisnij pomocniczy przycisk resetowania;

Aby rozpoczaé dziatanie maszyny , patrz rozdziat 7.6

UWAGA!
o} Po wtagczeniu wytgcznika gtéwnego na maszynie pojawia sie napiecie. Prosze zwroci¢ uwage.

7.3 Codzienny przestdj maszyny

Srodki ochrony

Upowazniony personel indywidualnej do
noszenia

Stan maszyny o W eksploataciji

Ta procedura jest stosowana do codziennego wytgczania maszyny, w przypadku, gdy ma to by¢ wykonane.

01
¢ Nacisnij przyciski na panelu operatora, aby wytgczy¢ pompy;
e Umiesc¢ pojemnik pod zaworem odpowietrzajgcym (nr 14 rozdziat
2.1) i otwérz go;
Nie dotyczy . Trzyma.j. go o'Ewartym, .az osi.agnie wartos¢ mniejszg niz 1 bar;
e Zamknij zawor odpowietrzajgcy
e Ustaw wytacznik gtéwny w pozycji "OFF"
e Panel wylgcza sie automatycznie po kilku minutach, nie musisz go
wytaczac recznie.
UWAGA!
' Jesli uzyjesz przycisku awaryjnego do "wytgczenia" urzadzenia, to nadal jest ono wtgczone
a0 (nadal ma napiecie) i ryzykujesz narazenie na niebezpieczenstwo osob, ktére nie wiedzg, ze

jest on nadal aktywny, a takze jest marnotrawstwem energii elektryczne;.

UWAGA!
! Jesli produkt nie zostanie usuniety z rury przez zawor upustowy, produkt ma tendencje do
oddzielania sie, powodujgc problemy w uktadzie hydraulicznym.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.4 Nadzwyczajne wytagczanie maszyny

Srodki ochrony

Upowazniony personel indywidualnej do

" 1

i - noszenia
e Podczas normalnej pracy;
Stan maszyny e Zalarmami w tokuy;
e 0Od

Ta procedura powinna byé stosowana, jesli konieczne jest wykonanie nadzwyczajnego wytgczenia maszyny.
Moze to by¢ spowodowane:

e Przedtuzone wytgczenia maszyny;
o Aktywne alarmy, ktore, aby mogtly zostac rozwigzane, wymagajg nadzwyczajnej konserwacji;
e 0Ogolna konserwacja (zaréwno zwykfta, jak i nadzwyczajna).

UWAGA!
! W takich przypadkach interweniowac¢ moze tylko personel odpowiedzialny za pomoca
odpowiedniego sprzetu.

01 UKLAD FLUIDYCZNY
e Nacisnij przycisk awaryjny (nr 32 rozdziat 2.1);
e Umiesci¢ pojemnik pod zaworami upustowymi (nr 14 rozdziat 2.1);

Nie dotyczy e  OtwOrz zawor upustowy obu obwodow;
¢ Pozwdl, aby cisnienie na czujniku spadto do minimalnej wartosci;
e  Zamknij zawory upustowe.
a Operacja ta musi by¢ wykonana przez kierownika ds. konserwacji
- (strona mechaniczna).
"
UWAGA!
! Jesli cisnienie ptynu nie zostanie odprowadzone z uktadu, produkt moze sie oddzieli¢, co

prowadzi do réznych problemodw dla samego systemu.

02 ELEKTRYCZNY

e Ustaw wytgcznik gtéwny (A) w pozycji "OFF";

e Nacisnij przéd dzwigni (B) przetgcznika, aby wyciggnaé szczeline do
wktadania ktédki;

o  Wioz ktddke i zamknij jg;

e Wyjmij klucz z zamka.

a Ta operacja musi by¢ wykonana przez kierownika ds. konserwac;ji
(strona elektryczna).

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

DAV TECH SRL

""" PL

bedzie karane zgodnie z prawem.
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03 UKLAD PNEUMATYCZNY

e Odblokuj pokretto, pociggajac je do gory;

e Obré¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby zamkngé system i spusci¢ resztki powietrza;

Nacisnij pokretto, naciskajgc w dét;

Pociagnij suwak (niebieski) znajdujacy sie w gérnej czesci pokretta
na zewnatrz;

Wit6z ktddke i zamknij ja;

e  Wyciagnij klucz z zamka

a Operacja ta musi by¢ wykonana przez kierownika ds. konserwacji
(strona mechaniczna).

=
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.5 Nadzwyczajny rozruch maszyny

Srodki ochrony

Upowazniony personel indywidualnej do

" 1

- . noszenia

Stan maszyny e Wykonano nadzwyczajne zamkniecie poprzedniego rozdziatu

Ta procedura powinna by¢ stosowana, jesli maszyna zostata zablokowana w celu nadzwyczajnego
wytgczenia. W takim przypadku, aby ponownie aktywowa¢ maszyne, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

UWAGA!

! W takich przypadkach interweniowa¢ moze interweniowa¢ tylko personel odpowiedzialny za
pomocg odpowiedniego sprzetu.

UWAGA!

! Sprawdz, czy w poblizu maszyny nie ma os6b odpowiedzialnych za te operacje przez caty czas
trwania procedury.

01 ELEKTRYCZNY

e W6z klucz do ktédki i otworz go;
e Zdejmij ktddke;
e Przekre¢ wytacznik gtéwny (A) do pozyciji "ON".

a Ta operacja musi by¢ wykonana przez kierownika ds. konserwacji
(strona elektryczna).

02 UKLAD PNEUMATYCZNY
e  Wi6z klucz do ktédki i otworz go;

Zdejmij ktodke;
Umies¢ niebieski suwak z powrotem na swoim miejscu;
Odblokuj pokretto, pociaggajac je do gory;
Obracaj pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az do
osiggniecia cisnienia roboczego (rozdziat 2.2);
Nacisnij pokretto, naciskajgc w dét;
e Zaleca sie zablokowanie pokretta; Aby to zrobi¢, musisz:

o Pociagnij suwak (niebieski) znajdujacy sie w gérnej czesci

pokretta na zewnatrz;

o Wiz ktddke i zamknij ja;

o Wyciagnij klucz z zamka
e Zresetuj tryb awaryjny i nacisnij pomocniczy przycisk resetowania.

a Operacja ta musi by¢ wykonana przez kierownika ds. konserwacji
(strona mechaniczna).
-

Aby rozpoczaé obrébke elementu, patrz rozdziat 7.6

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.6 Rozpoczecie dziatania

Srodki ochrony
Upowazniony personel indywidualnej do
noszenia
Stan maszyny o Wstrzymana maszyna

Procedura ta stuzy do wyjasnienia, w jaki sposéb nastepuje nowy poczatek dozowania.

01 Dozowanie
e Sprawdzi¢, czy urzadzenia pomocnicze sg ponownie uzbrojone i czy
na wyswietlaczu pojawia sie komunikat oczekujgcy na rozpoczecie
pracy w odpowiedniej sekcji (nr 06 i nr 07 rozdziat 6.1);
e Jesli sg jakies btedy, napraw je i zresetu;;
e Nacisnij przycisk start (nr 21 rozdziat 6.1). Naci$niecie jednego
aktywuje oba, poniewaz oczekuje sie dawki dwusktadnikowej;
Nie dotyczy e Jesli chcesz przerwa¢ dawkowanie, ponownie nacis$nij przyciski
rozpoczecia dozowania.
e W przypadku dtuzszych przerw nalezy wykona¢ nastepujace kroki:
o Umiesci¢ pojemnik pod zaworami odpowietrzajgcymi (nr 14
rozdziat 2.1);
o Otworz zawdr i usun plyn, az cisnienie spadnie o 1 bar;
o Zamknij zawor.

7.7 Zmiana dozowania

Srodki ochrony
Upowazniony personel indywidualnej do
L noszenia
Stan maszyny e W eksploatacji

Ta procedura ma na celu wyjasnienie, jak utworzy¢ nowa recepture i przetgczy¢ sie z jednej receptury na
druga. W takim przypadku maszyna przyjmuje receptury tylko z serwera klienta; W zwigzku z tym nie jest
mozliwe tworzenie ani edytowanie receptur z poziomu maszyny

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.8 Blok obrébczy

Srodki ochrony

Upowazniony personel indywidualnej do
noszenia

o W eksploataciji

Stan maszyny o  NIEBEZPIECZENSTWO dla ludzi lub probleméw z maszyna

Ta procedura stuzy do blokowania wszelkich operacji urzadzenia, ktére moga byé spowodowane sytuacjami
awaryjnymi zwigzanymi zaréwno z urzadzeniem, jak i osobg lub linig, do ktdrej jest podtaczony.

01 PNEUMATYCZNE RYGLOWANIE | ODBLOKOWYWANIE

¢ Nacisnij przycisk awaryjny, aby zatrzyma¢ dowolng aktywnos¢
maszyny;

e Po powrocie sytuacji awaryjnej przekre¢ przycisk we wskazanym
kierunku, aby zresetowac sytuacje awaryjnag;

¢ Nacisnij pomocniczy przycisk resetowania;

e Rozwiaz alarmy, ktore pojawiaja sie na ekranie;

e Teraz urzadzenie jest gotowe do pracy. Postepuj zgodnie z
rozdziatem 7.6, aby rozpoczaé dozowanie.

02 BLOK FLUIDYCZNY
e Nacisnij jeden z przyciskéw ekranowych (nr 06 i nr 07 rozdziat 6.1),
aby zatrzymac doptyw ptynu;
e Aby zmniejszy¢ cisnienie ptynu w obwodzie:
o ldz z pojemnikiem na zaworach upustowych (nr 14 rozdziat

Nie dotyczy 21);
o Otwérz zawdr i usufi ptyn, az osiggnie cisnienie mniejsze niz
1 bar;
o Zamknij zawdr.
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.9 Wymiana beczki

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Upowazniony personel 5 g

Srodki ochrony
indywidualnej do
noszenia

Stan maszyny

o W eksploataciji
e  Aktywny alarm poziomu w zbiorniku

W tej procedurze chcemy wyjasnic, jak przeprowadzi¢ wymiane beczki. Procedure te nalezy zastosowaé, gdy
pojawi sie alarm minimalnego poziomu i cykl dozowania zostanie zakonczony, aby pompa zostata
zatrzymana. W tym momencie pompa nie wykonuje zadnych dalszych cykli dozowania, dopdki beczka nie
zostanie wymieniona (jesli jest wigczona przez system, nr 01 rozdziat 6.3.5).

01 WYMIANA BECZKI

Nie dotyczy

KOD: DTVI_PPE2K_2509

Wytgczy¢ pompe, naciskajgc odpowiedni przycisk na wyswietlaczu
HMI (nr 06 i nr 07 rozdziat 6.1);

Z panelu przyciskow wybra¢ pompe, w ktdrej chcesz wymienic
beczke za pomocg odpowiedniego selektora (Nr 29 rozdziat 2.1);
Nacisnij jednoczesnie przycisk sterowania oburecznego (nr 31
rozdziat 2.1) i przycisk podnoszenia talerza (nr 33 rozdziat 2.1) przez
nie dtuzej niz 2 sekundy.

UWAGA!

To pierwsze wynurzanie ma na celu zapobieganie wydostawaniu
sie plynu z talerza w nastepnym punkcie. Préba podniesienia
talerza bez wykonania kolejnych krokéw moze doprowadzi¢ do
zapadniecia sie samej beczki, poniewaz w jej wnetrzu wytwarza
sie podcisnienie

Zdejmij bagnet z ptyty pompy, odkrecajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, aby umozliwi¢ doptyw powietrza;

Zaleca sie trzymanie bagnetu blisko elementu, poniewaz nalezy
go szybko wkrecié

Wro¢ do panelu przyciskow i nacisnij te same przyciski, co w
powyzszym punkcie, przez wystarczajgco duzo czasu, aby talerz
wysunat sie z beczki;

Zdejmij paski mocujgce beczke do maszyny i umies¢ nowg;

Nacisnij obureczny przycisk sterowania razem z przyciskiem
opuszczania talerza (nr 34 rozdziat 2.1). Trzymaj go docisniety, az
talerz wejdzie do wnetrza beczki. W tym momencie mozesz zdjg¢
rece z panelu przyciskéw, a ptyta bedzie nadal opada¢ (przechodzi w
stan samoograniczenia);

Gdy talerz styka sie z ptynem, sam ptyn zaczyna wyptywac z
miejsca, w ktérym ma zostac wiozony bagnet. Kiedy zacznie
wychodzi¢, zamknij go bagnetem, przykrecajgc go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara;

Zablokuj beczke odpowiednimi paskami. Teraz przedmiot jest
gotowy do dalszego dozowania.

DAV TECH SRL

OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L

DATA WPISU: 27/02/2025

bedzie karane zgodnie z prawem.
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Podczas fazy wymiany beczki, przed wtozeniem nowej beczki, zaleca sie natozenie zwyktego ttuszczu
@ lub wazeliny na czes¢ uszczelki, ktéra wchodzi do wnetrza beczki. Ma to na celu utatwienie zejs$cia
ptyty do beczki i zapobieganie jej zbytniemu zuzyciu.

UWAGA!
Jesli po rozpoczeciu dozowania produktu wystepujg nieszczelnosci z bokéw ptyty dociskowe;j,
' moze to oznaczac, ze wysrodkowanie beczki jest nieprawidtowe lub ptyta nie spoczywa
a0 prawidtowo na produkcie. Sprawdz, czy beczka jest prawidtowo wysrodkowana i czy wewnatrz
beczki nie ma powietrza, a takze czy ptyta nie ma wzniesien w punktach, z ktérych pobiera sie
produkt.

7.10 Podlaczenie do ustugi

Srodki ochrony
indywidualnej do
noszenia

Upowazniony personel

-

.
Stan maszyny o W eksploataciji

Ta procedura jest stosowana przez operatorow w przypadku, gdy musza potgczy¢ sie zdalnie, aby wykonac¢
pomoc na urzadzeniu za posrednictwem wyswietlacza HMI.

01 LtACZE
e Uzyskaj dostep do panelu elektrycznego

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Wewnatrz panelu elektrycznego znajduje sie napiecie. Ryzyko
porazenia pragdem!

e Podtacz Ethernet do odpowiedniego gniazda znajdujgcego sie mniej
wiecej posrodku panelu elektrycznego. Mozna go rozpoznag,
poniewaz jest to jedyny izolowany port Ethernet, w poblizu nie ma
zadnego urzadzenia.

e Prace serwisowe nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjami
przekazanymi przez technikéw producenta;

e Po zakonczeniu odtacz Ethernet, zamknij panel elektryczny i wznéw
normalne uzytkowanie.

Nie dotyczy

Aby potaczenie bylo trwate, nalezy przejsé przez odpowiednie
przejscie na spodzie panelu elektrycznego i podtgczy¢ go do

@ odpowiedniego ztgcza, tak aby mozna byto bez problemu
otwierac¢ i zamykac panel elektryczny oraz mie¢ ethernet
podtgczony na state do odpowiedniego portu.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére muszg by¢ wykonywane na maszynie, ktére, jesli
sg wykonane prawidtowo, pozwalajg na jego dtuzszg zywotnosé. Ogdlnie rzecz biorgc, konserwacja dzieli sie
na dwie grupy:

e Zwykta konserwacja, czyli interwencje na biezgco lub moggca by¢ wykonywana przez personel
klienta, to najwazniejsze czynnosci, ktore pozwalajg na utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym;

UWAGA!

! Zwykta konserwacja musi byé przeprowadzana w sposob i w czasie wskazanym w ponizszych
- rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie sg wykonywane regularnie lub
ktére nie zostaty zaplanowane, lub interwencje, ktore nie moga by¢ wykonane przez Klienta. Moga
one rowniez wynika¢ z braku rutynowej konserwacji.

UWAGA!

! Nadzwyczajne prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane wspélnie z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Jesli chodzi o czestotliwos¢, nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

o W razie potrzeby: Operacje nalezy przeprowadzi¢, gdy widzi sie potrzebe przeprowadzenia;

¢ Kazde rozpoczecie lub zakonczenie zadania: wskazuje ogdlny okres dzienny. Moze to oznaczac¢ co
24 godziny (tj. na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego dnia) lub nawet
czesciej, w zaleznosci od zastosowania;

e Dtuga pauza: Wskazuje okres w przyblizeniu dtuzszy niz godzina;

e Kazda wymiana beczki: Wskazuje za kazdym razem, gdy uktad jest wymieniany;

e Co tydzien: wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

e Miesieczny: Wskazuje okres réwny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Potroczny: oznacza okres réwny szesciu miesigcom kalendarzowym;

e Roczny: Wskazuje okres réwny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Podane ponizej czasy majg charakter orientacyjny, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania
o maszyny. Postepuj zgodnie z wariantami sugerowanymi przez technikow.

Przypisane | Opis Czestotliwos¢ | Rozdziat
Kazdy
Kontrola wyciekéw z obwodu pneumatycznego i ptynowego poczatek lub \
koniec pracy
Kazdy
Sprawdzi¢ szczelnos$é (i wypoziomowad) oleju poczatek lub \
koniec pracy
Opréznianie kondensatu maszyny tygodniowy 8.1
' Wymiana gumy na ptycie dociskowe;j Pétroczny \
- Wymiana uszczelek w pompie Coroczny \
KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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MW przypadku koniecznosci wymiany uszczelek pompy zaleca sie skontaktowanie sie z producentem.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.1 Oproéznianie kondensatu maszyny

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Przypisane

Periodycznosé

Materiaty i wyposazenie

Tygodniowy

Normalny sprzet do czyszczenia

Srodki ochrony
indywidualnej do noszenia

UWAGA!

!

wylgczenia nadzwyczajnego opisang w sekcji 7.4

01

KOD: DTVI_PPE2K_2509

OBR.: 00

DATA WPISU: 27/02/2025

FILTR REDUKCYJNY

e Obrdc¢ regulator cignienia (A) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, aby oprézni¢ system;
e Przekre¢ pokretto (B), aby otworzy¢ zawér spustowy w celu

spuszczenia kondensatu;
e  Zamknij zawor spustowy;
e Ustaw cisnienie robocze.

DAV TECH SRL

bedzie karane zgodnie z prawem.
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9 KOMUNIKATY SYSTEMOWE

W tym rozdziale oméwiono i wymieniono dwa typy wiadomosci dostepne w . Istniejg dwa typy:

Alarm: Ostrzezenie wysytane przez maszyne do operatora wskazujgce na problem, ktéry moze mieé¢
charakter elektryczny, pneumatyczny lub ogdlny;

Komunikat: Alert sygnalizacyjny wysytany przez maszyne do operatora, ktory ostrzega operatora o
okreslonej aktywnosci lub aktywnej funkc;ji.

W tym rozdziale wymieniono wszystkie komunikaty generowane przez system wraz z ich wyjasnieniem oraz
wszystkie alarmy emitowane przez system, wraz z ich wyjasnieniem i metoda rozwigzania konkretnego

alarmu.

Aby usuna¢ alarm, musisz:

Zidentyfikowac alarm (jesli jest wiecej niz jeden alarm, zidentyfikuj tylko jeden);

Rozwigz przyczyne alarmu, jak wskazano w nastepnym rozdziale;

Z terminala operatorskiego mozna uzyskaé¢ dostep do ekranu alarmu, naciskajgc symbol zéttego
tréjkata. Otworzy sie ekran podobny do ponizszego rysunku;

Zresetuj okreslony alarm;

Po zresetowaniu wszystkich alarméw nacisnij przycisk AUX RESET na pilocie (nr 30  rozdziat 2.1).

Descrizione Allarme Tempo ON Condizione
Allarme robot 07/02/2024 14:46:54
All Emerg pi 07/02/2024 14:46:19
Allarme pressione aria compressa 07/02/2024 14:46:19

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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9.1 Lista alarmow

BLAD

Alarm obwodu
bezpieczenstwa nie
jest zamkniety

Alarm podtaczenia
sprzegu PN/PN
Alarm podtaczenia
falownika Profinet
(A-B)

Nacisniety alarm
awaryjny (resetuj
AUX)

Alarm PLC w STOP

Alarm na magistrali
(10-Link — Profinet)
Alarm ochrony
termicznej
wentylatora pompy
PPE (A - B)

Btad podczas cyklu
gtéwnego

PRZYCZYNA

ALARMY OGOLNE

Obwdd bezpieczenstwa po
stronie klienta posiada alarmy
(szlabany z przeszkodami,
nacisniecie awaryjne)
Komponent potgczenia profinet
zostat odtagczony od maszyny

Zerwato sie potgczenie profinet
falownika silnika

Przycisk awaryjny zostat
nacisniety

Sterownik PLC przestat dziata¢

System komunikacji z serwerem
klienta w alarmie

Wentylacja chtodzaca
odpowiedniej pompy PPE nie
dziata prawidtowo

Cykl gtéwny nie powiddt sie z
powodu btedu ogélnego

ROZWIAZANIE

Sprawdz awarie systemu, jesli wszystkie sg
w porzadku

Skontaktuj sie z producentem.

Sprawdz okablowanie przewodow i
wykonaj ponowne uruchomienie maszyny.

Napraw powod nacisniecia, a nastepnie
zresetuj przycisk

Uruchom ponownie maszyne i skontaktuj
sie z producentem.

Sprawdz potaczenia z systemem klienta i
siecig klienta.

Skontaktuj sie z producentem

Sprawdz, czy cykl gtéwny nie zostat
zablokowany z powodu nacisniecia
przycisku awaryjnego lub aktywacji
systemu awaryjnego

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

DAV TECH SRL

Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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BLAD

Koniec produktu (A -
B)

Brak alarmu
sprezonego powietrza

Alarm inwertera PPE
(A-B)

Alarm natezenia
przeptywu (1 - 2)
profinet poza
zakresem

Alarmowe natezenie
przeplywu zasysanie z
powrotem (1 - 2)
profinet poza
zakresem

Alarm ilosci (1 - 2)

profinet poza
zakresem

llo$é alarmowa
zasysanie z powrotem

PRZYCZYNA

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

ROZWIAZANIE

ALARMY SYSTEMU DOZOWANIA

Poziom produktu ponizej
ustalonego limitu

Brak sprezonego powietrza lub
jego wartos$¢ ponizej minimalnego
progu

Zerwato sie potgczenie miedzy
falownikiem silnika a maszyng

Zdalnie ustawione natezenie
przeptywu wykracza poza limity
narzucone przez system

Ustawiona szybkos¢ zasysania
zwrotnego wykracza poza limity
narzucone przez system

llos¢ ustawiona na recepture za
pomoca pilota jest wyzsza niz
limity natozone na maszyne

llos¢ odsysania zestawu
wykracza poza limity narzucone
przez system

Wykonaj wymianeg beczki

Sprawdz, czy zawory odcinajgce na wlocie
regulatoréw cisnienia sg otwarte i czy
cisnienie wskazane w rozdziale 2.2 jest
ustawione na filtrze redukcyjnym.

Sprawdz okablowanie falownika z panelem.

Sprawdzi¢, czy zestaw parametrow jest
prawidtowy i czy jest ponizej wartosci
granicznej wskazanej w parametrach
(rozdziat 6.3.2)

Sprawdzi¢, czy zestaw parametrow jest
prawidtowy i czy jest ponizej wartosci
granicznej wskazanej w parametrach
(rozdziat 6.3.2)

Sprawdzi¢, czy zestaw parametrow jest
prawidtowy i czy jest ponizej wartosci
granicznej wskazanej w parametrach
(rozdziat 6.3.2)

Sprawdzi¢, czy zestaw parametrow jest
prawidtowy i czy jest ponizej wartosci

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00
DATA WPISU: 27/02/2025

DAV TECH SRL

Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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BLAD

(1 - 2) profinet poza

zakresem

Alarm ci$nienia poza

zakresem PPE
(A-B)

Alarm maksymalnego

cisnienia (A — B)
(1-2)

Alarm minimalnego

cisnienia (A - B)(1 -

2)

Alarm czujnika
poziomu (A - B)

niepodtaczony do 10-

Link
Alarm regulatora
ci$nienia (A — B) nie

jest podiaczony do 10-

Link

Alarm limitu czasu
wagi
Alarm transmisji

parametrow falownika

(A-B)

KOD: DTVI_PPE2K_2509
OBR.: 00

DATA WPISU: 27/02/2025

PRZYCZYNA

Cisnienie wydobywajace sie z PPE
jest wyzsze niz limity narzucone
przez system

Wytacznik cisnieniowy na wylocie
pompy wykrywa wysokie cisnienie

Wytacznik cisnieniowy na wylocie
pompy wykrywa zbyt niskie
cisnienie

Potaczenie miedzy czujnikiem a
maszyng zostato zerwane

Regulator cisnienia, ktéry podnosi
i opuszcza ptyte dociskowg,
utracit potgczenie z maszyna

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

ROZWIAZANIE

granicznej wskazanej w parametrach
(rozdziat 6.3.2)

Sprawdz parametry sterowania ustawione
w systemie

Sprawdz, czy weze sg wolne od przeszkdd
Nieprawidtowe ustawienia
oprogramowania

Ptyn na suchym rozciagnigciu koicowym,
czysty zawor

Nieprawidtowe ustawienia
oprogramowania

Zwiekszy¢ cisnienie ptynu wlotowego (patrz
rozdz. 2.2)

Sprawdz potaczenie czujnika z maszyna i,
jesli to konieczne, wykonaj ponowne
uruchomienie maszyny

Sprawdz okablowanie potgczeniowe i, jesli
to konieczne, uruchom ponownie samg
maszyne

ALARMY PRZEKROCZENIA LIMITU CZASU

Potaczenie z wagg zostato
utracone

Uptynat czas na przekazanie
parametrow falownika

Sprawdz potgczeniowy z waga

Sprawdz okablowanie falownika do
maszyny i, jesli to konieczne, wykonaj
ponowne uruchomienie samej maszyny.

DAV TECH SRL

Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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9.2 Lista wiadomosci

KOMUNIKAT ZNACZENIE

KOMUNIKATY POMPY PPE (A - B)

Nacisnij i przytrzymaj przycisk dwureczny oraz
Nacisnij podwajny przycisk, aby opusci¢ pompe przycisk opuszczania pompy, aby kontynuowaé
operacje
Nacisnij i przytrzymaj dwa elementy sterujace, aby
kontynuowac operacje
Pompa zostata wytaczona i nalezy ja ponownie
wiaczy¢
Pompa jest aktywna i gotowa do pracy lub w
trakcie pracy
Nacisnij odpowiedni przycisk na ekranie, aby
aktywowac pompe
W16z beczke produktu... Wykonaj wymiane beczki produktu

KOMUNIKATY SYSTEMOWE
Dozowanie produktu zostato wytagczone na jednej

Nacisnij i przytrzymaj podwajny element sterujacy
Odpompuj Aktywuj pompe
Aktywna pompa

Aktywuj pompe

POMPA A/B WYLACZONA (lub obu) pompach

AKTYWNA INSTRUKCJA Komponent jest w trybie recznym
KOMUNIKATY DO OPERATORA

Nacisnij przycisk Uruchom ponownie, aby uzbroié¢ Zresetuj urzgdzenia pomocnicze za pomocg

urzadzenia pomocnicze odpowiedniego przycisku

Dawkowanie Jog w toku... Sktadnik dozuje w trybie ciggtym

Z gory ustalona dawka w toku... Komponent dozuje w trybie punktowym

Mistrz Biegania Czeka Tara Tryb vyaignia jest aktywny, waga musi by¢

oswojona;

Tryb wazenia jest aktywny, nalezy wykona¢

Mistrz biegania brutto oczekiwanie sawartosé brutto sktadnika

Akwizycja masy ciata Akwizycja masy ciata na wadze jest w toku

Btad cyklu gtéwnego Btad w cyklu wazenia sktadnika odniesienia

Mistrz OK OK Komponent odniesienia

Mistrz nokaut Komponent odniesienia nie jest OK

Dawkowanie Mistrz w toku... Test sktadnika referencyjnego w toku

Opréznianie kubka cyklu gtéwnego Wyjmij sz'klanke produktu wedtug cigezaru

referencyjnego

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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10 KONIEC ZYCIA

Wycofanie z eksploatacji odnosi sie do wszystkich tych dziatan, ktére wytgczajg maszyne z eksploatacji.
Dziatania zwigzane z wycofaniem z eksploatacji moga obejmowac:

e Magazynowanie, czyli sytuacja, w ktérej maszyna jest umieszczana w magazynie na czas
nieokreslony w oczekiwaniu na jej zakup przez osobe trzecia.

e Przemieszczenie, tj. sytuacja, w ktérej z powodu przeprowadzki maszyna musi zosta¢
przemieszczona;

 Demontaz, czyli gdy maszyna osiggneta koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku, przestarzatosci
lub usterek, ktérych nie mozna naprawié.

Jesli instalacja nie jest planowana w najblizszym czasie, maszyna moze pozosta¢ zapakowana i musi by¢
przechowywana w ostonietym, najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktérych nalezy
przestrzegac, podano w rozdziale 2.2.

W przypadku dtugich okreséw przechowywania, czesci maszyny bez farby nalezy pokryé
smarem.

9 Relokacja maszyny musi by¢ wykonana przez wyspecjalizowanych technikéw producenta lub
przez technikéw upowaznionych przez producenta.

@ Maszyna musi by¢ zaczepiona w punktach przewidzianych i wskazanych w niniejszej instrukcji
oraz nalezy uzy¢ odpowiedniego, przetestowanego i certyfikowanego sprzetu podnoszacego.

W celu demontazu i pdzniejszego ztomowania czesci sktadowej lub jej czesci, nalezy wzigé pod uwage rézny
charakter roznych czesci sktadowych i przeprowadzi¢ ztomowanie w sposéb zréznicowany. Zalecamy
zlecenie tego celu specjalistycznym firmom i zawsze przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw dotyczacych
utylizacji odpadow.

KOD: DTVI_PPE2K_2509 DAV TECH SRL
OBR.: 00 Wszelkie kopiowanie (w catosci lub w czesci) niniejszego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 27/02/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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