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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.

1



:AV(ECI‘] INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w

instrukcji

A
9
0

UWAGA!
Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
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1.2 Normy odniesienia
Normy i dyrektywy odniesienia niniejszej instrukcji sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE -- Dyrektywa maszynowsa;
e 2014/30/UE -- Dyrektywa EMC (Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
e 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapigciowa

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE QUASI-MASZYNA

Komponent: Pompa PCP 005/015/050/150/500/1000/1500
Model: Pompa dozowania volumetrycznego
Rok: 2024
Przewidziany uzytek: Dozowanie volumetryczne ptynu o dowolnej lepkosci

JEST ZGODNA Z PRZEPISAMI WLACZENIA DYKTOWANYMI PRZEZ DYREKTYWE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z wymaganiami
nastepujace;j:

e Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006

e Dyrektywa 2014/35/UE dotyczaca harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych
sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przeznaczonego do uzytku w okreslonych
granicach napiecia

e Dyrektywa 2014/30/UE dotyczaca harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych
sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (wersja przeksztatcona)

OSWIADCZA PONADTO, ZE:

e Zobowiazuje sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio umotywowang prosbe wtadz
krajowych, istotnych informacji dotyczacych niniejszej quasi-maszyny;

e Fascykut techniczny zostat sporzadzony przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Niniejsza quasi-maszyna nie moze by¢ uzywana, dop6ki maszyna, na ktorej bedzie
wykorzystywana, nie zostanie zadeklarowana jako zgodna z norma 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 22 lipca 2025
Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

/@M%@/
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1.4 Glosariusz

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona
przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
S.0.l. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
.. . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent N : X
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej

Pl. instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.
System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i

dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
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2 PREZENTACJA | ZASADA DZIALANIA

Ten komponent sktada sie z motoreduktora z encoderem oraz slimaka z postepujgcymi komorami. Te dwa
elementy sg $cisle ze sobg powigzane, poniewaz silnik steruje $limakiem, ktéry przemieszcza ptyn w liczbie
obrotéw sterowanej przez sam silnik. Szczegdlng cechg tego komponentu jest znajomos¢ ilosci ptynu
dozowanego na kazdy obrét silnika; zatem, sterujgc rotacjg slimaka, mozna doktadnie wiedzie¢, ile ptynu jest
dozowane.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE VOLUMETRYCZNE PLYNU O DOWOLNEJ LEPKOSCI

Za przewidziany uzytek uwazany jest ten opisany w ponizszym rozdziale, natomiast za nieprawidtowy uzytek
uwazane jest jakiekolwiek inne wykorzystanie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukgciji, z produktami o
materii i formacie réznych od tych, do ktérych zostat zbudowany.

Nr OPIS
01 Kabel zasilania
02 Przytacze elektryczne
Komora silnika z
03
encoderem
04 Zawor odpowietrzajacy
05 Wejscie ptynowe
06  Sruba mocujaca
07 Tuleje prowadzace
08 Strefa dozowania

Rys. 01 - Szczegot PCP

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
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DZIALANIE

KOLOR ZNACZENIE

ouen rad CYAN Powietrze
e Y Z0LTY Produkt

CZARNY Dane

Rys. 02 - Schemat potaczen

Na rysunku 02 wymienione sg wszystkie mozliwe kombinacje, z jakimi mozna uzywa¢ pompy PCP dowolnej
wielkosci. W szczegdlnosci pompy PCP moga by¢ podtaczone elektrycznie do:
e Kontrolera PCP EVO, ktéry ma prosty i podstawowy interfejs do sterowania PCP. Jest wyposazony w
standardowe i minimalne ustawienia;
e Sterownika PCP, ktéry jest sterowany przez PLC, ktére moze by¢ programowane swobodnie, zgodnie
z wymaganiami klienta, i musi by¢ umieszczone wewnatrz szafy elektrycznej.

Oprocz potaczen elektrycznych moze mie¢ r6zne kombinacje potgczen ptynowych, czyli:

e Strzykawka, ktora jest pojemnikiem o matych rozmiarach i pozwala na nadcisnienie bez pomocy
zewnetrznych pojemnikéw (ma zintegrowane przytacze);

e Kartusz, ktory jest pojemnikiem o matych rozmiarach, wymagajacym zewnetrznego narzedzia do
nadci$nienia (uchwyt kartusza);

e  Zbiornik, pojemnik srednich rozmiaréw, ktéry pozwala na posiadanie zaréwno ptynu bezposredniego,
jak i oryginalnego pojemnika w $rodku, w zaleznosci od zastosowan i wymagan. Dostepna jest
rowniez konfiguracja ZIP, ktéra jest pokrywa naktadang na beczki do ssania ptynu bezposrednio z
oryginalnej beczki;

e Pompa z ptytg dociskowg, system pozwalajgcy na nadcisnienie ptynu przy wysokich cisnieniach,
przydatny w przypadku bardzo lepkich ptynéw. Aby méc go uzywadé, konieczne jest potgczenie w
szereg:

o Reduktor/stabilizator cisnienia ptynowego DAT 090, tak aby przej$¢ z wysokich ci$nien do
$rednich cisnien;
o Reduktor cisnienia ptynowego DAT 096, aby doj$é do niskich cisnien.
Ponadto pompy PCP moga by¢ uzywane w dwoch trybach pracy:
e Dozowanie kordonu (dozowanie jog);
e Dozowanie predefiniowanej objetosci (od punktéow do napetnien).

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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W zaleznosci od ustawien wprowadzonych w wybranym kontrolerze (kontroler lub PLC).

ATTENTION!

' Zaleca sie podtgczenie pompy do zrédet wskazanych w tej instrukcji w rozdziale 2.2.

a0 Podtaczenie jej do innych zrédet lub produktéw o charakterystykach niewskazanych w tej
instrukcji moze uszkodzi¢ pompe.

Regulacja ilosci materiatu odbywa sie poprzez:

e Czas dozowania;
e Regulacje predkosci silnika

KOD.: DTVI_PCP_2530

DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Nr OPIS

01 Zamkniecie

02 Motoreduktor z encoderem
03 Blok tozysk

04 Blok uszczelnienia

05 0-Ring FKM

06 Komora ptynowa

07 Ztgcze ekscentryczne

08 Rotor
09 Nakretka
10 Stator

Rys. 03 - Przekréj PCP

Pompa z postepujgcymi komorami to pompa volumetryczna zdolna do dozowania statej ilosci ptynu,
niezaleznie od jego lepkosci. Ponadto zaletg tej pompy jest to, ze tgczy w jednym narzedziu wydajnos¢
zaworu volumetrycznego (na przyktad DAV, dla precyzyjnego dozowania) i zaworu ci$nienie/czas (na
przyktad DA 400, do dozowania kordondw). Ponadto nie potrzebuje instalacji pneumatycznej do sterowania,
ale tylko potaczenia elektrycznego do sterowania motoreduktorem oraz potgczenia ptynowego, aby
umozliwi¢ wejscie samego ptynu. Aby zabezpieczy¢ silnik przed ptynem, obecny jest blok uszczelek. Rotacja
motoreduktora, ktdry steruje rotacja rotora, a tym samym dozowaniem ptynu, moze by¢ sterowana
bezposrednio przez kontroler lub PLC (w zaleznosci od wybranej konfiguracii).

Oprécz tych funkcjonalnosci pompa z postepujgcymi komorami jest réwniez wyposazona w mozliwosé
cofania produktu, co pozwala unikngé¢ tworzenia sie klasycznej kropli ptynu po zakoriczeniu dozowania (z
powodu cisnienia resztkowego). Jest to mozliwe dzieki odwrotnej rotacji motoreduktora, ktéra powoduje
odwrotng rotacje rotora i generuje proznie, ktéra cofa ptyn.

UWAGA!
! Podczas pracy pompy zawsze musi by¢ ptyn wptywajgcy do wejscia pompy. Pozostawienie
pompy do pracy bez ptynu powoduje jej przegrzanie, a tym samym uszkodzenie.

PRZYDATNE WSKAZOWKI

o  Wybor najlepszej dyszy dla witasnego zastosowania musi by¢ oceniony w oparciu o ilo$¢ ptynu do
dozowania i pozgdany rezultat aplikacyjny. W przypadku watpliwosci, zapyta¢ producenta.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok ztozeniowy
Ponizej przedstawiono wykaz gtéwnych komponentéw pompy z kodami czesci zamiennych.
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KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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:A\’cech

|_var_| ___ Kod | Szczegély wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) PCP-ROTARYSEAL
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK MALY PCP - - -
- - 03.a PCP-SEALBLOCK-S BLOK USZCZELEK MALY PCP
- - 03.b PCP-SEALBLOCK-S-PEEK BLOK USZCZELEK MALY PCP PEEK
04 0-RING FKM = PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP = o -
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.b PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
- - 05.c PCP-PURGE-PEEK ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP PEEK
06 0-RING FKM (X1 szt.) = PCP-D -
07 ADAPTER MODULU MALEGO DLA PCPM - - -
- - 07.a PCPM-SYRINGE10CC ADAPTER MODULU PCP DLA STRZYKAWKI 10CC
- - 07.b PCPM-SYRINGE3055CC-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.c PCPM-310-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.d PCPM-SEMCO-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY MALY PCP/PCPM - - -
- - 09.a PCP-BODY-S KORPUS MALY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX)
: : 09.b PCP-BODY-S-PEEK KORPUS MALY GWINTOW:EIQ(KSTANDARDOWY PCP (SX)
- - 09.c PCPM-BODY-S KORPUS MALY DLA MODULU PCP (SX)
10 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-1 -
n 0-RING FKM - PCP-B -
12 0-RING FKM S PCP-A =
13 ZESPOL STATOR ° ° o
- - 13.a PCP-005-STATOR ZESPOL STATOR FFKM
- - 13.b PCP-005-STATOR-EP ZESPOt STATOR EPDM
- - 13.c PCP-005-STATOR-FE ZESPOL STATOR FEPM
14 TULEJA STATOR ° ° o
- - 14.a PCP-BUSH TULEJA STATOR
- - 14.b PCP-BUSH-PEEK TULEJA STATOR PEEK
15 NAKRETKA MALA PCP S PCP-NUT-S -
16 KONCOWKA MALA PCP - - -
- - 16.a PCP-LUER-S ADAPTER LUER LOCK MALY PCP
- - 16.b PCP-LUER-S-PEEK ADAPTER LUER LOCK MALY PCP PEEK
- - 16.c PCP-18-S ADAPTER 1/8" MALY PCP
- - 16.d PCP-18-S-PEEK ADAPTER 1/8" MALY PCP PEEK
- - 16.e PCP-M5-S ADAPTER M5 MALY PCP
17 ZLACZE SILNIKA MALEGO PCP - PCP-CONNECTOR-S -
18 ZESPOL SILNIKA MALEGO PCP (zawierajacy komponent 17) - PCP-MOTOR-S -
19 ZESTAW $RUB (X2 szt.) o PCP-2 -
20 ELASTOMER ZLACZA SILNIKA MALEGO PCP - PCP-JOINT-S -
21 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 20) - - -
- - 21.a PCP-005-ROTOR ZESPOt ROTOR STAL NIERDZEWNA
- - 21.b PCP-005-ROTOR-PP ZESPOt ROTOR POLIPROPYLEN
- KIT 0-RING - GASKETKIT-PCP005 KIT O-RING PCP-005

KOD.: DTVI_PCP_2530

REW.: 01

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

DATA: 02/12/2025

karane zgodnie z prawem.
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KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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:’-\\’cech

|_var_| ___ Kod | Szczegély wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) PCP-ROTARYSEAL
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK MALY PCP - - -
- - 03.a PCP-SEALBLOCK-S BLOK USZCZELEK MALY PCP
- - 03.b PCP-SEALBLOCK-S-PEEK BLOK USZCZELEK MALY PCP PEEK
04 0-RING FKM = PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP ° o -
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.b PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
- - 05.c PCP-PURGE-PEEK ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP PEEK
06 O-RING FKM (X1 szt.) = PCP-D -
07 ADAPTER MODULU MALEGO DLA PCPM ° o °
- - 07.a PCPM-SYRINGE10CC ADAPTER MODULU PCP DLA STRZYKAWKI 10CC
- - 07.b PCPM-SYRINGE3055CC-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.c PCPM-310-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.d PCPM-SEMCO-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY MALY PCP/PCPM = = =
- - 09.a PCP-BODY-S KORPUS MALY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX)
: _ 09.b PCP-BODY-S-PEEK KORPUS MALY GW[NTOW:EIQ(KSTANDARDOWY PCP (SX)
- - 09.c PCPM-BODY-S KORPUS MALY DLA MODULU PCP (SX)
10 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-1 -
n 0-RING FKM - PCP-B -
12 0-RING FKM S PCP-A =
13 ZESPOL STATOR ° ° o
- - 13.a PCP-015-STATOR ZESPOL STATOR FFKM
- - 13.b PCP-015-STATOR-EP ZESPOt STATOR EPDM
- - 13.c PCP-015-STATOR-FE ZESPOL STATOR FEPM
14 TULEJA STATOR ° ° o
- - 14.a PCP-BUSH TULEJA STATOR
- - 14.b PCP-BUSH-PEEK TULEJA STATOR PEEK
15 NAKRETKA MALA PCP S PCP-NUT-S -
16 KONCOWKA MALA PCP - - -
- - 16.a PCP-LUER-S ADAPTER LUER LOCK MALY PCP
- - 16.b PCP-LUER-S-PEEK ADAPTER LUER LOCK MALY PCP PEEK
- - 16.c PCP-18-S ADAPTER 1/8" MALY PCP
- - 16.d PCP-18-S-PEEK ADAPTER 1/8" MALY PCP PEEK
- - 16.e PCP-M5-S ADAPTER M5 MALY PCP
17 Zt ACZE SILNIKA MALEGO PCP - PCP-CONNECTOR-S -
18 ZESPOL SILNIKA MALEGO PCP (zawierajacy komponent 17) - PCP-MOTOR-S -
19 ZESTAW $RUB (X2 szt.) o PCP-2 -
20 ELASTOMER Zt ACZA SILNIKA MALEGO PCP - PCP-JOINT-S -
21 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 20) - - -
- - 21.a PCP-015-ROTOR ZESPOt ROTOR STAL NIERDZEWNA
- - 21.b PCP-015-ROTOR-PP ZESPOt ROTOR POLIPROPYLEN
- - 21.c PCP-015-ROTOR-TC ZESPOL ROTOR WEGLIK
- - 21.d PCP-015-ROTOR-ZC ZESPOL ROTOR CERAMIKA
- KIT O-RING - GASKETKIT-PCP015 KIT O-RING

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.
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KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025
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‘ Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

¥

o=

19

20

C—

21

-

DAV TECH SRL

karane zgodnie z prawem.
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:’-\\’cech

|_var_| ___ Kod | Szczegély wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) PCP-ROTARYSEAL
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK MALY PCP - - -
- - 03.a PCP-SEALBLOCK-S BLOK USZCZELEK MALY PCP
- - 03.b PCP-SEALBLOCK-S-PEEK BLOK USZCZELEK MALY PCP PEEK
04 0-RING FKM = PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP ° o -
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.b PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
- - 05.c PCP-PURGE-PEEK ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP PEEK
06 O-RING FKM (X1 szt.) = PCP-D -
07 ADAPTER MODULU MALEGO DLA PCPM ° o °
- - 07.a PCPM-SYRINGE10CC ADAPTER MODULU PCP DLA STRZYKAWKI 10CC
- - 07.b PCPM-SYRINGE3055CC-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.c PCPM-310-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.d PCPM-SEMCO-S ADAPTER MODULU MALEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY MALY PCP/PCPM = = =
- - 09.a PCP-BODY-S KORPUS MALY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX)
: _ 09.b PCP-BODY-S-PEEK KORPUS MALY GW[NTOW:EIQ(KSTANDARDOWY PCP (SX)
- - 09.c PCPM-BODY-S KORPUS MALY DLA MODULU PCP (SX)
10 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-1 -
n 0-RING FKM - PCP-B -
12 0-RING FKM S PCP-A =
13 ZESPOL STATOR ° ° o
- - 13.a PCP-050-STATOR ZESPOL STATOR FFKM
- - 13.b PCP-050-STATOR-EP ZESPOt STATOR EPDM
- - 13.c PCP-050-STATOR-FE ZESPOL STATOR FEPM
14 TULEJA STATOR ° ° o
- - 14.a PCP-BUSH TULEJA STATOR
- - 14.b PCP-BUSH-PEEK TULEJA STATOR PEEK
15 NAKRETKA MALA PCP S PCP-NUT-S -
16 KONCOWKA MALA PCP - - -
- - 16.a PCP-LUER-S ADAPTER LUER LOCK MALY PCP
- - 16.b PCP-LUER-S-PEEK ADAPTER LUER LOCK MALY PCP PEEK
- - 16.c PCP-18-S ADAPTER 1/8" MALY PCP
- - 16.d PCP-18-S-PEEK ADAPTER 1/8" MALY PCP PEEK
- - 16.e PCP-M5-S ADAPTER M5 MALY PCP
17 Zt ACZE SILNIKA MALEGO PCP - PCP-CONNECTOR-S -
18 ZESPOL SILNIKA MALEGO PCP (zawierajacy komponent 17) - PCP-MOTOR-S -
19 ZESTAW $RUB (X2 szt.) o PCP-2 -
20 ELASTOMER Zt ACZA SILNIKA MALEGO PCP - PCP-JOINT-S -
21 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 20) - - -
- - 21.a PCP-050-ROTOR ZESPOt ROTOR STAL NIERDZEWNA
- - 21.b PCP-050-ROTOR-PP ZESPOt ROTOR POLIPROPYLEN
- - 21.c PCP-050-ROTOR-TC ZESPOL ROTOR WEGLIK
- - 21.d PCP-050-ROTOR-ZC ZESPOL ROTOR CERAMIKA
- KIT O-RING - GASKETKIT-PCP050 -

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.
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PCP-150

DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L

17



INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

:A\’cech

[ Nr | | Var. | Szczegoty wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) - PCP-ROTARYSEAL -
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.h PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK DUZY PCP - - -
- - 03.a PCP-SEALBLOCK-B BLOK USZCZELEK DUZY PCP
- - 03.h PCP-SEALBLOCK-B-PEEK BLOK USZCZELEK DUZY PCP PEEK
04 0-RING FKM - PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP - - -
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.h PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
- - 05.c PCP-PURGE-PEEK ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP PEEK
06 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-D -
07 ADAPTER MODULU DUZEGO DLA PCPM - - -
- - 07.a PCPM-SYRINGE3055CC-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.h PCPM-310-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.c PCPM-SEMCO-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY DUZY PCP/PCPM - - -
- - 09.a PCP-BODY-B KORPUS DUZY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX)
- - 09.h PCP-BODY-B-PEEK KORPUS DUZY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX) PEEK
- - 09.c PCPM-BODY-B KORPUS DUZY DLA MODULU PCP (SX)
10 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-1 -
1 0-RING FKM - PCP-H -
12 ZESPOL STATOR - - -
- - 12.a PCP-150-STATOR ZESPOt STATOR FFKM
- - 12b PCP-150-STATOREP ZESPOL STATOR EPDM
- - 12.¢ PCP-150-STATOR-FE ZESPOL STATOR FEPM
13 0-RING FKM - PCP-G -
14 NAKRETKA DUZA PCP - PCP-NUT-B -
15 KONCOWKA DUZA PCP - - -
- - 15.a PCP-LUER-B ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP
- - 15.b PCP-LUER-B-PEEK ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP PEEK
- - 15.c PCP-18-B ADAPTER 1/8" DUZY PCP
- - 15.d PCP-18-B-PEEK ADAPTER 1/8" DUZY PCP PEEK
16 Zt ACZE SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-CONNECTOR-B -
17 ZESPOL SILNIKA DUZEGO PCP (zawierajacy komponent 16) - PCP-MOTOR-B -
18 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-2 -
19 ELASTOMER Z+ACZA SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-JOINT-B -
20 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 19) - - -
- - 20.a PCP-150-ROTOR ZESPOt ROTOR STAL NIERDZEWNA
- - 20.b PCP-150-ROTOR-TC ZESPOL ROTOR WEGLIK
- - 20.c PCP-150-ROTOR-ZC ZESPOL ROTOR CERAMIKA
\ KIT O-RING - GASKETKIT-PCP150 -

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.
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PCP-500

DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
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:A\’cech

[ Nr | | Var. | Szczegoty wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) - PCP-ROTARYSEAL -
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK DUZY PCP - PCP-SEALBLOCK-B -
04 0-RING FKM = PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP o o -
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.h PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
06 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-D -
07 ADAPTER MODULU DUZEGO DLA PCPM o o o
- - 07.a PCPM-SYRINGE3055CC-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.b PCPM-310-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.c PCPM-SEMCO-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY DUZY PCP/PCPM - - -
- - 09.a PCP-BODY-B KORPUS DUZY GWINTOWANY STANDARDOWY PCP (SX)
- - 09.b PCPM-BODY-B KORPUS DUZY DLA MODULU PCP (SX)
10 ZESTAW SRUB (X2 szt.) - PCP-1 -
1 0-RING FKM - PCP-H -
12 ZESPOL STATOR o o o
- - 12.a PCP-500-STATOR ZESPOt STATOR FFKM
- - 12.b PCP-500-STATOR-EP ZESPOL STATOR EPDM
- - 12.c PCP-500-STATOR-FE ZESPOt STATOR FEPM
13 0-RING FKM - PCP-G -
14 NAKRETKA DUZA PCP - PCP-NUT-B -
15 KONCOWKA DUZA PCP - - -
- - 15.a PCP-LUER-B ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP
- - 15.b PCP-18-B ADAPTER 1/8" DUZY PCP
16 Zt ACZE SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-CONNECTOR-B -
17 ZESPOL SILNIKA DUZEGO PCP (zawierajacy komponent 16) - PCP-MOTOR-B -
18 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-2 -
19 ELASTOMER ZLACZA SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-JOINT-B -
20 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 19) - - -
- - 20.a PCP-500-ROTOR ZESPOL ROTOR STAL NIERDZEWNA
- - 20.b PCP-500-ROTOR-TC ZESPOL ROTOR WEGLIK
- - 20.c PCP-500-ROTOR-ZC ZESPGL ROTOR CERAMIKA
\ KIT O-RING - GASKETKIT-PCP500 KIT O-RING PCP-500

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.

PL
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KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

14

A

-

15

E

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

16

17

'
|

DAV TECH SRL

karane zgodnie z prawem.
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:A\’cech

[ Nr | | Var. | Szczegoty wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) - PCP-ROTARYSEAL -
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK DUZY PCP - PCP-SEALBLOCK-B -
04 0-RING FKM - PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP - - °
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.b PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
06 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-D -
07 ADAPTER MODULU DUZEGO DLA PCPM - - -
- - 07.a PCPM-SYRINGE3055CC-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.b PCPM-310-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.c PCPM-SEMCO-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY DUZY PCP/PCPM - - -
- - 09.a PCP-BODY-1000 KORPUS DUZY GWINTOWANY STANDARDOWY (SX)
- - 09.b PCPM-BODY-1000 KORPUS DUZY DLA MODULU (SX)
- - 09.c PCPM-BODY-1000-PEEK KORPUS DUZY DLA MODULU (SX) PEEK
10 ZESTAW SRUB (X2 szt.) - PCP-3 -
111 0-RING FKM - PCP-M -
11.2 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-L -
12 ZESPOL STATOR - - -
- - 12.a PCP-1000-STATOR ZESPGL STATOR FFKM
- - 12.b PCP-1000-STATOR-EP ZESPOL STATOR EPDM
- - 12.¢ PCP-1000-STATOR-FE ZESPGL STATOR FEPM
13 0-RING FKM PCP-I -
14 NAKRETKA DUZA PCP PCP-NUT-1000 -
15 KONCOWKA DUZA PCP - - -
- - 15.a PCP-LUER-1000 ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP
- - 15.b PCP-14-1000 ADAPTER 1/4" DUZY PCP
- - 15.¢ PCP-LUER-1000-PEEK ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP PEEK
16 Zt ACZE SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-CONNECTOR-B -
17 ZESPOL SILNIKA DUZEGO PCP (zawierajacy komponent 16) - PCP-MOTOR-B -
18 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-2 -
19 ELASTOMER ZLACZA SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-JOINT-B -
20 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 19) - - -
- - 20.a PCP-1000-ROTOR ZESPGL ROTOR STAL NIERDZEWNA PCP-1000
- - 20.b PCP-1000-ROTOR-TC ZESPOGL ROTOR WEGLIK PCP-1000
- - 20.c PCP-1000-ROTOR-ZC ZESPGL ROTOR CERAMIKA PCP-1000
- KIT O-RING - GASKETKIT-PCP1000 -

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.

PL
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REW.: 01

KOD.: DTVI_PCP_2530
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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[ Nr | | Var. | Szczegoty wariantow

01 USZCZELKA OBROTOWA PCP (x1 szt.) - PCP-ROTARYSEAL -
02 0-RING FKM (X1 szt.) - - -
- - 02.a PCP-F -
- - 02.b PCP-F-FFKM -
03 KORPUS USZCZELEK DUZY PCP - PCP-SEALBLOCK-B -
04 0-RING FKM - PCP-E -
05 ZAWOR ODPOWIETRZAJACY PCP - - °
- - 05.a PCP-PURGE ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP
- - 05.b PCP-PURGE-UV ZAWOR ODPOWIETRZAJACY RECZNY PCP DLA UV
06 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-D -
07 ADAPTER MODULU DUZEGO DLA PCPM - - -
- - 07.a PCPM-SYRINGE3055CC-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP DLA STRZYKAWKI 30CC
- - 07.b PCPM-310-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP KARTUSZ 310CC
- - 07.c PCPM-SEMCO-B ADAPTER MODULU DUZEGO PCP SEMCO 60Z
08 0-RING FKM - PCP-C -
09 KORPUS POMPY DUZY PCP/PCPM - - -
- - 09.a PCP-BODY-1000 KORPUS DUZY GWINTOWANY STANDARDOWY
- - 09.b PCPM-BODY-1000 KORPUS DUZY DLA MODULU
- - 09.c PCPM-BODY-1000-PEEK KORPUS DUZY DLA MODULU PEEK
10 ZESTAW SRUB (X2 szt.) - PCP-3 -
111 0-RING FKM - PCP-M -
11.2 0-RING FKM (X1 szt.) - PCP-L -
12 ZESPOL STATOR - - -
- - 12.a PCP-1500-STATOR- ZESPGL STATOR FFKM
- - 12.b PCP-1500-STATOR-EP ZESPOL STATOR EPDM
- - 12.¢ PCP-1500-STATOR-FE ZESPGL STATOR FEPM
13 0-RING FKM PCP-I -
14 NAKRETKA DUZA PCP PCP-NUT-1000 -
15 KONCOWKA DUZA PCP - - -
- - 15.a PCP-LUER-1000 ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP
- - 15.b PCP-14-1000 ADAPTER 1/4" DUZY PCP
- - 15.¢ PCP-LUER-1000-PEEK ADAPTER LUER LOCK DUZY PCP PEEK
16 Zt ACZE SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-CONNECTOR-B -
17 ZESPOL SILNIKA DUZEGO PCP (zawierajacy komponent 16) - PCP-MOTOR-B -
18 ZESTAW $RUB (X2 szt.) - PCP-2 -
19 ELASTOMER ZLACZA SILNIKA DUZEGO PCP - PCP-JOINT-B -
20 ZESPOL ROTOR (zawierajacy komponent 19) - - -
- - 20.a PCP-1500-ROTOR ZESPGL ROTOR STAL NIERDZEWNA PCP-1500
- - 20.b PCP-1500-ROTOR-TC ZESPOL ROTOR WEGLIK PCP-1500
- - 20.c PCP-1500-R0TOR-ZC ZESPGL ROTOR CERAMIKA PCP-1500
- KIT O-RING - GASKETKIT-PCP1000 -

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.

PL
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INNE KOMPONENTY OGOLNE

CZUJNIK CISNIENIA PCP - PDP PCP-PRESSURESENSOR ! ’
KABEL SILNIKA PCP 2 METRY CABLEPCP-2MT
KABEL SILNIKA PCP 7 METROW CABLEPCP-7M
KABEL SILNIKA PCP 10 METROW CABLEPCP-10MT
KONTROLER BASIC DLA PCP CONTROLLER-PCP
KONTROLER EVO DLA PCP CONTROLLER-PCP-EVO
DRIVE-PCP-PROFINET
NAPED PROFINET PCP / MODBUS PCP DRIVE-PCP-MODBUS
DRIVE-CONTROLLER-PCP-EVO
PCP-TOOLS '
KLUCZ DEMONTAZOWY PCP PCP-TOOL-B : s
PCP-TOOL-1000 : -
PCP-TOOLMOTOR-S
NARZEDZIE DEMONTAZU STATORA
PCP-TOOLMOTOR-B
PCP-PRESSUREOUTLET-S
MODUL DODATKOWY DLA CZUJNIKA CISNIENIA PCP-PRESSUREOUTLET-B
PCP-PRESSUREOUTLET-1000

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL

REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L

DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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2.2 Dane techniczne

Ponizej wskazane sg wszystkie charakterystyki techniczne dotyczgce komponentu niniejszej instrukgciji.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

Opis j.m. Wartosci
PCP-005 | PCP-015 | PCP-050 | PCP-150 | PCP-500 | PCP-1000 | PCP-1500
Naped \ Kontroler lub sterownik
Maksymalne
cisnienie bar 0-6
ptynu
Maksymalne
cisnienie bar 30 20 10 12
dozowania
Objetos¢
dozowania mm?Z/obr 5 17 50 180 470 1060
na obrét
Precyzja_ \ +1%
dozowania
Eirlf]?kkaoﬁf obr/min 1~120
Gwint
wejscia \ 1/4" GAS
ptynu
Gwint Luer Lock
wyjscia \ )
plynu 1/8
AISI 304
. AL
rz?/t\/\elgly \ UHMW-PE
FFKM (stator)
FKM

() Zobacz tabele poréwnawczg podang ponizej, aby miec¢ pojecie o tym, jakiej predkosci uzywac.

[0 rpm 30 rpm T60 rpm

0+ 30 31 + 60 61 + 90

HIGH VISCOSITY RESINS ‘
PASTE

HIGH VISCOSITY FLUIDS

ABRASIVE FLUIDS

MEDIUM VISCOSITY GREASES
MEDIUM VISCOSITY RESINS
SILICONS

ANAEROBICS

OILS

LOW VISCOSITY NON ABRASIVE RESINS
LOW VISCOSITY GREASES

LOW VISCOSITY HARDENERS

UWAGA!
Informacije w tabeli sg orientacyjne. W przypadku watpliwosci, skontaktowac sie z biurem
technicznym producenta. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za nieprawidtowe uzycie

{.-

komponentu
KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKI SRODOWISKOWE

Opis j.m. Wartosci
Temperatura otoczenia pracy °C 10+ 40
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ niekondensujaca % 10+ 85
PLYNY UZYWALNE
Silikony
Uszczelki ptynne
Smary
Zywice

Rézne produkty o lepkosci miedzy 1 a 106 cPs

CHARAKTERYSTYKI WYMIAROWE | WAGOWE

Opis j.m. Wartosci
PCP-005 | PCP-015 | PCP-050 | PCP-150 | PCP-500 | PCP-1000 | PCP-1500

Ditugosc¢
komponentu mm 230 280 312
(min + max)
Gtebokos¢
komponentu mm 27 29 29
(min = max)
Srednica
komponentu mm 27 29 29
(min + max)
Masa
R kg 0.4 0.65 0.7

Komponent

@ Mozliwe jest zazadanie od producenta modelu 3D komponentu w zadanej wersji bez zadnych

zobowigzan.

KOD.: DTVI_PCP_2530

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przejsciem do nastepnych rozdziatéw.

A

> B b P

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek dziatai na nim, uwaznie
przeczytaé niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywac¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substanc;ji, ktére mogg zmieniaé
uwage i zdolnos¢ reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy muszg wykonywac tylko operacje lub interwencje, ktore sg kompetencja
przypisane;j roli i kwalifikaciji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w $rodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowac¢ szczegdlng ostroznos$é podczas fazy konserwacji komponentu, szczegélnie gdy
nalezy demontowac komponenty, ktdre wewnatrz majg sprezyny pod cisnieniem.

UWAGA!
Nie nalezy wykonywac¢ modyfikacji komponentu w celu uzyskania wydajnosci réznej od tej, do
ktdrej zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze sg autoryzowane przez producenta.

UWAGA!
Unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, takze matych rozmiaréw, ktore
mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany tylko przez operatoréw przeszkolonych i upowaznionych i
wyltgcznie do celu, do ktérego zostat zaprojektowany i zbudowany.

Komponent jest zbudowany zgodnie z obowigzujgcymi normami technicznymi bezpieczenstwa
w momencie jego budowy.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia bezpieczennstwa komponentu

N.D.

3.2 Przestrzenie uzytkowe

N.D.

3.3 Strefy ryzyka i ryzyko rezydualne

N.D.

4 TRANSPORT | MANIPULACJA

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zaméwionym materiatem.

UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za uszkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem,
&8, wysytajgc takze zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze skontaktowaé
sie z producentem w celu uzyskania wyspecjalizowanego technika, ktéry mu pomoze.

Pompa zostata zaprojektowana do uzytkowania w nastepujacych przypadkach:
e Praca autonomiczna do dozowania ptynu w sposdéb volumetryczny

Jest rowniez wyposazona w gniazdo na $rube (numer 06, rys. 01, rozdziat 2) i dwa gniazda na koftki
centrujgce (numer 07, rys. 01, rozdziat 2) dla idealnego centrowania zaréwno podczas instalacji, jak i po
konserwaciji. Zaleca sie réwniez mocne przymocowanie do podpory, poniewaz wibracje spowodowane przez
pracujgca maszyne moga wycentrowaé pompe, co prowadzi do nieoptymalnego dozowania.

@ Zaleca sie wykonanie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli wykazuje
oczywiste uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!

! Prosimy o usunigcie opakowan z maksymalng ostroznoscig. W przypadku spowodowania
uszkodzen komponentu, producent za nie nie odpowiada.

@ Wykonac utylizacje opakowan w prawidtowy sposéb, uwzgledniajgc rézng nature
komponentéw i przestrzegajgc obowigzujgcych przepisow kraju.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.
KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode podtaczen, ktére nalezy uzywacé dla komponentu. Przewidziane sa
nastepujgce typy podtgczen:

e Podtaczenie elektryczne;
e Podtgczenie pneumatyczne/ptynowe

5.2.1Elektryczne

. S0l do
Personel uprawniony .
- noszenia
- |
Stan komponentu Komponent zainstalowany
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Niezbedne . Dziatajaca instalacja elektryczna
przygotowania
Potrzebny materiat \

Potrzebne narzedzia Klucz lub $rubokret

a Podtaczenie elektryczne jest wykonywane przez Klienta.

Dla tego typu pomp mamy instalacje elektryczng dotyczacg zasilania motoreduktora, w ktérej nalezy
podtaczy¢ kabel do kontrolera lub sterownika. W kazdym przypadku nalezy postepowac zgodnie z
instrukcjami zawartymi w odpowiednich instrukcjach (kontroler lub sterownik).

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5.2.2Pneumatyczne/ptynowe

. S0l do
Personel uprawniony .
- noszenia
-]
Stan komponentu Komponent umieszczony w strefie roboczej
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Niezbedne N . . .
. Dziatajgca instalacja pneumatyczna powietrza
przygotowania
Potrzebny materiat N.D.

Potrzebne narzedzia N.D.

a Podtaczenie pneumatyczne jest wykonywane przez Klienta.

Pompa PCP nie potrzebuje potgczen pneumatycznych; jednak jesli uzywa sie kartusza lub strzykawki do
zasilania pneumatycznego, nalezy wykona¢ podtaczenie kartusza (lub strzykawki), aby méc transportowac
ptyn z kartusza (lub strzykawki) do pompy.

UWAGA!
Zaréwno dla kartusza, jak i strzykawki nalezy miec¢ reduktor cisnienia pneumatycznego na
! wejsciu, aby ograniczy¢ cisnienie do 2 - 3 baréw, w przeciwnym razie powietrze infiltruje sie

miedzy ttokiem a samym kartuszem, wptywajgc na dozowanie; lub scianki strzykawki lub
kartusza mogag ulec uszkodzeniu z powodu nadmiernego cisnienia.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Ponizsze potgczenia prowadzg do rozdziatu 2. Nalezy zauwazy¢, ze nastepnie nalezy przejs¢
do schematu odniesienia komponentu, ktéry jest uzywany, aby zobaczyé pozadany kod,
poniewaz zmieniajg sie w zaleznosci od wielkosci pompy.

0Ogolnie dostepne s nastepujgce komponenty, ktére mozna uzywac:

o1)
i
A

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

ADAPTER STRZYKAWEK (Komponent 07.a i 07.b rozdziat 2.1)

Komponent stuzacy do podtgczania strzykawek do pompy PCP. Punkt
01 ma gwint luer-lock i jest miejscem podtgczenia strzykawki; punkt 02
to miejsce, gdzie ptyn wychodzi, aby wej$¢ do pompy PCP, podczas
gdy punkty 03 to otwory przelotowe do podtgczenia adaptera do
pompy. Moga by¢ réznych rozmiaréw, w zaleznosci od rozmiaréw
samej pompy.

ADAPTER KARTUSZOW SZYBKI (Komponent 07.c rozdziat 2.1)
Komponent stuzacy do podtgczania uchwytow kartuszéw do pompy
PCP. Dostepne sg zarowno mate, jak i duze, w zaleznos$ci od rozmiaréow
pompy. Punkt 01 to szybkie potgczenie dla uchwytow kartuszow, ktére
zmienia sie w zaleznosci od typu gwintu kartusza; punkt 02 to miejsce,
gdzie ptyn wychodzi, aby wejs¢ do pompy PCP; punkty 03 to otwory
przelotowe do podtgczenia adaptera do pompy; punkt 04 stuzy do
odpowietrzania ptynu podczas wymiany kartusza

ADAPTER KARTUSZOW SEMCO (Komponent 07.d rozdziat 2.1)
Komponent stuzacy do podtgczania uchwytow kartuszéw do pompy
PCP. Dostepne sg zarowno mate, jak i duze, w zaleznos$ci od rozmiarow
pompy. Punkt 01 to nypel interfejsu migedzy kartuszem a adapterem;
punkt 02 to miejsce, gdzie ptyn wychodzi, aby wej$¢ do pompy PCP;
punkty 03 to otwory przelotowe do podigczenia adaptera do pompy;
punkt 04 stuzy do odpowietrzania ptynu podczas wymiany kartusza;
punkt 05 stuzy do blokowania nypla w pozycji.

STRZYKAWKI
To komponenty, ktére mieszczg ptyn w swoim wnetrzu, o matych
rozmiarach. Moga by¢ podtgczone bezposrednio do adaptera i za
pomocg odpowiedniego potgczenia mozna podtgczy¢ powietrze, ktore
pcha ttok w kierunku ptynu, aby skierowac¢ go do pompy.

KARTUSZE
To komponenty, ktére mieszczg ptyn w swoim wnetrzu, o réznych
rozmiarach. Aby by¢ uzywane, muszg by¢ potgczone z uchwytami
kartuszow, ktére majg pneumatyczne potgczenie do nadcisnienia ttoka
wewnatrz, wyttaczajgc produkt w kierunku pompy. Na uchwycie
kartusza znajduje sie dwudrogowy zawér pneumatyczny na wejsciu.

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L

karane zgodnie z prawem.
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PODLACZENIE PCP DO STRZYKAWKI
Aby wykona¢ podtgczenie PCP do strzykawki, nalezy:

e Umiesci¢ adapter dla strzykawek we wejsciu ptynowym i przykreci¢ na miejsce odpowiednimi
Srubami;
e  Wiozy¢ ttok do wnetrza strzykawki, jesli nie jest juz obecny

@ Przy ptynach o niskiej lepkosci ttok nie jest konieczny.

e Przymocowac strzykawke do odpowiedniego wsparcia opisanego powyzej, wkrecajac jg, az nie
stawia niewielkiego oporu;

e Podtaczy¢ nasadke do strzykawki, obracajac jg o okoto 90°;

e Podtaczy¢ rurke pneumatyczng do nasadki strzykawki;

e Ustawi¢ reduktor ci$nienia pneumatycznego strzykawki na zero;

o Otworzy¢ powietrze;

o  Wyregulowa¢ reduktor cisnienia do maksymalnie 2 - 3 baréw. Nie przekracza¢ wskazanego tutaj
cignienia.

PODLACZENIE PCP DO UCHWYTU KARTUSZA
Aby wykona¢ podtgczenie PCP do uchwytu kartusza, nalezy:

e Umiesci¢ adapter dla kartuszow we wejsciu ptynowym i przykreci¢ na miejsce odpowiednimi
Srubami;

e Przykreci¢ na kartusz odpowiedni adapter, czy to adapter teflonowy (07.c) czy nypel peek (07.d);

o  Wiozy¢ kartusz do odpowiedniego uchwytu kartusza i sprawdzi¢, czy adapter jest prawidtowo
umieszczony;,

e W przypadku uzywania adaptera peek (07.d), zamknga¢ blok 05

e Podtaczy¢ rurke pneumatyczng, trzymajgc zawdr wejsciowy zamkniety;

e Ustawic¢ reduktor cisnienia na 0 barow;

e Otworzy¢ powietrze;

e Ustawi¢ reduktor cisnienia miedzy 2 a 3 barami. Nie przekracza¢ wskazanego tutaj cisnienia

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu jest wykonywane po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia
przytaczy. Przed wykonaniem uruchomienia komponentu nalezy wykona¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy przytacza zostaty podtgczone w prawidtowy sposdb;
e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub pozostatosci roznego typu

UWAGA!
' Jesli nawet tylko jeden z powyzszych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
a0 uruchomienia. Nalezy przystgpi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostang

pomysinie ukonczone.
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6 OPROGRAMOWANIE

N.D.
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7 PROCEDURY

W tym rozdziale chcemy wyjasnié¢ gtéwne konfiguracije, ktére mozna uzywaé na komponencie bedgcym
przedmiotem tej instrukcji. W szczegdlnosci chcemy szczegdtowo wyjasnic:

e Jak usung¢ pecherzyki powietrza przed dozowaniem ptynu

e Jak wykonaé instalacje stator -- rotor po raz pierwszy lub w przypadku konserwaciji;
e Jak wykonac¢ rozgrzewanie (warm-up) pompy po dtugim postoju

e Jak wykonac tadowanie strzykawki

e Jak wykonaé wymiane strzykawki/kartusza

7.1 Usuwanie pecherzykow powietrza

Gdy faza instalacji pompy jest zakonczona, przed dostarczeniem ptynu do pompy,
nalezy:

o Wiozy¢ rurke @4X2.5mm do otworu zaworu odpowietrzajgcego
(zalecane);

e obrécic¢ zawor odpowietrzajacy (D) zgodnie z kierunkiem strzatki

e Dac cisnienie do instalacji;

e Zamkng¢ zawor po wytadowaniu ewentualnych pecherzykow powietrza i
nieco ptynu (przez okoto 5 -- 10 sekund), az ptyn bedzie wychodzi¢ w
sposoéb jednolity.

e Ponownie zamkna¢ zawdr,

e Usunac rurke;

e Ostroznie oczyscic obszar;

6 Aby zachowa¢é funkcjonalno$¢ zaworu, zaleca sie umieszczenie
wazeliny w otworze, gdzie umieszczono rurke.

UWAGA!

Podczas eliminowania pecherzykdw powietrza nalezy ustawic niska
predkosé¢ silnika do ich wytadowania (5 = 10 obr/min).

!

e Dozowac nieco produktu, az uzyskuje sie staty wyptyw
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7.2 Instalacja statora

W przypadku koniecznosci wykonania wymiany statora, nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi
wskazéwkami dotyczgcymi montazu.

UWAGA!
! Niewykonanie tego, co napisano ponizej, moze prowadzi¢ do uszkodzenia statora, nawet jesli
rotor zostanie aktywowany na bardzo krétko.

Nalezy uzy¢ komponentu C do zablokowania rotora i natozy¢ warstwe ptynu, ktéry ma by¢ dozowany, na sam
rotor (jesli nie ma probleméw z kontaminacjg, zaleca sie takze uzycie oleju wazelinowego lub zwyktego
smaru zamiast oryginalnego produktu). Po rozprowadzeniu nieco produktu nalezy nasadzi¢ stator (A) na
rotor (B) i obrdci¢ catos¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara (uzywajac narzedzia C), az
zebrowania oznaczone kotkiem na rysunku nie bedg odpowiadaé wskazanym gniazdom.

STATOR ROTOR CONNECTION
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7.3 Rozgrzewanie pompy (warm-up)

Ta procedura jest zalecana dla kazdego typu ptynu i stuzy do unikniecia uszkodzenia statora przy zbyt
szybkim starcie, czyli po dtugim postoju ma tendencje do wystepowania zjawiska zwanego "adhezja
powierzchniowg", w ktérym stator i rotor majg tendencje do przywierania do siebie z powodu ptynu, ktéry jest
obecny miedzy nimi. W przypadku uruchomienia pompy przy nominalnych przeptywach roboczych, istnieje
ryzyko rozerwania statora z powodu tej sity adhezyjnej, uszkadzajgc sam stator.

Aby tego unikngé, mozliwe jest ustawienie fazy rozgrzewania pompy przez powolne poruszanie rotora. W
tym przypadku dostepne sg dwie metody:

e Jesli pompa zostata przetestowana przez producenta, a sprzedawany system obejmuje réwniez
oprogramowanie (czy to PLC, czy kontroler), juz obecna jest recepta rozgrzewania; wystarczy jg
wybrac i uruchomic¢ za kazdym razem, gdy nastgpi dtugi postoj;

e Jesli natomiast pompa jest sprzedawana jako samodzielna, nalezy utworzy¢ funkcje rozgrzewania
uzywajgc parametrow podanych ponizej. Uwaga, parametry zalezg od lepkosci samego ptynu:

o Objetos¢ ptynu do wypuszczenia rownowazna:

» nominalnej wydajnosci pompy dla lepkosci > 200 mPas;
= 5-krotnosci nominalnej wydajnosci pompy dla lepkosci < 200 mPas

o Przeptyw do ustawienia rwnowazny 5% nominalnej wydajnosci pompy dla dowolnej
lepkosci;
o Czasy, po ktérych wykonac te procedure:

» Dlalepkosci > 200 mPas zaleca sie wykonanie po 8 godzinach postoju;
» Dlalepkosci = 200 mPas zaleca sie wykonanie po pét godziny postoju (z wyjatkiem
szczego6lnych przypadkéw uzgodnionych z producentem).

Nominalna wydajnos¢ jest podana w rozdziale 2.2 jako "Objeto$¢ dozowania na obrot".
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7.4 Ladowanie strzykawki

Wymiana strzykawki to najbardziej delikatna faza uzytkowania tego systemu, poniewaz wazne jest
unikniecie obecnosci pecherzykdw powietrza wewnatrz samej strzykawki, ktére mogtyby modyfikowaé
jakos$é samego dozowania. Aby méc wykonaé wymiane strzykawki, mozna postepowac¢ wedtug trzech
metodologii:

e Metoda standardowa z ptynami o lepkosci ponizej 30.000 mPas;
e Metoda standardowa z ptynami o wysokiej lepkosci;
¢ Metoda z podwojna strzykawka.

Wybdér metody pozostawia sie klientowi, w zaleznosci od dostepnej instrumentac;i.

UWAGA!
! Uzywanie pierwszej metody z ptynami o lepkosci powyzej 30.000 mPas moze da¢
o niesatysfakcjonujgce rezultaty i sprawi¢, ze pecherzyki pozostang wewnatrz strzykawki.

7.4.1 Metoda standardowa z lepkoscig ponizej 30.000 mPas

o Wiozy¢ metalowy ttok do wnetrza ttoka. Gtadka czes¢ metalowego ttoka musi stuzy¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!

! Dostepne sa rézne ttoki i ttoczki, w zaleznosci od modeli. Prosimy o trzymanie sie
' standardowych modeli zalecanych przez producenta.

e Wzigé nowa strzykawke (z korkiem od strony dyszy) i, trzymajac jg strong dyszy skierowang w dot,
napetnic¢ jg na okoto 3/4 ptynem

UWAGA!

! W przypadku ptynéw podobnych do klejéow zaleca sie nie brudzenie scian bocznych, poniewaz
o potem twardniejg i blokuja ttok, czynigc strzykawke nieskuteczna.

Wiozy¢ do wnetrza zespot tlok i ttoczek, zwracajgc uwage na umieszczenie ttoka od strony ptynu;
Po wiozeniu ttoka jak najblizej, obroci¢ strzykawke o 180°, kierujgc czesc¢ dyszy ku gorze;

Przez separacje fizyczng powietrze kieruje sie ku dyszy, podczas gdy ptyn zbliza sie do ttoka;

Gdy cate powietrze jest ku dyszy, usuwa sie korek i pcha ttok, az wyptynie odrobina ptynu;
Wyczysci¢ dysze, wiozy¢ dysze i potgczenie strzykawki;

Ustawic¢ ttok strzykawki w tryb spoczynku i wiozy¢ strzykawke do odpowiedniego gniazda
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7.4.2Metoda standardowa z wysokg lepkoscia

Wiozy¢ metalowy ttok do wnetrza ttoka. Gtadka cze$é metalowego ttoka musi stuzy¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!

Dostepne sg rézne ttoki i ttoczki, w zaleznosci od modeli. Prosimy o trzymanie sie
standardowych modeli zalecanych przez producenta.

Wzigé nowa strzykawke (z korkiem od strony dyszy) i, trzymajac jg strong dyszy skierowang w dét,
napetnic¢ jg na okoto 3/4 ptynem

UWAGA!

W przypadku ptynéw podobnych do klejéow zaleca sig nie brudzenie scian bocznych, poniewaz
potem twardniejg i blokujg ttok, czynigc strzykawke nieskuteczna.

Wtozy¢ do wnetrza zespét ttok i ttoczek, zwracajgc uwage na umieszczenie ttoka od strony ptynu;
Umiescié¢ strzykawke na urzadzeniu do separacji ptynéw (wiréwka, ptyta wibracyjna lub inne) i
czekac, az powietrze i ptyn sie rozdzielg, z ptynem ku ttokowi i powietrzem ku dyszy;

Otworzy¢ korek dyszy i wypuscié cate powietrze obecne wewnatrz strzykawki, pchajac od ttoka, az
wyptynie odrobina ptynu;

Wyczysci¢ dysze, wiozy¢ dysze i potgczenie strzykawki;

Ustawic¢ ttok strzykawki w tryb spoczynku i wiozy¢ strzykawke do odpowiedniego gniazda

7.4.3Metoda z podwdjng strzykawka

Wtozy¢ metalowy ttok do wnetrza ttoka. Gtadka czes¢ metalowego ttoka musi stuzy¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!

Dostepne sa rézne ttoki i ttoczki, w zaleznosci od modeli. Prosimy o trzymanie sie
standardowych modeli zalecanych przez producenta.

Wzigé nowa strzykawke i jedng z ptynem i za pomoca odpowiedniego tgcznika potaczy¢ dwie
kartridze;

Wiozy¢ ttok do wnetrza nowej strzykawki (w tej z ptynem powinien juz by¢ ttok)

Pchajgc za pomoca ttoka petnej strzykawki i trzymajgc pod cisnieniem pustg, pchnac¢ ptyn do
wnetrza nowej strzykawki;

Usungc teraz pustg strzykawke i tgcznik oraz zatozy¢ odpowiednig dysze;

Wtozy¢ potaczenie strzykawki;

Ustawi¢ ttok strzykawki w tryb spoczynku i wtozy¢ strzykawke do odpowiedniego gniazda
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7.5 Wymiana strzykawki/kartusza

Ta procedura stuzy do wyjasnienia, jak wykona¢ wymiane kartusza lub strzykawki w prawidtowy sposéb, co
nalezy wykonaé, gdy kartusz (lub strzykawka) jest pusty, lub w przypadku obecnosci czujnika poziomu, gdy
zostanie wystany sygnat alarmowy poziomu do systemu kontrolnego instalacji dozujace;.

7.5.TWymiana strzykawki
Aby wykonac¢ wymiane strzykawki, nalezy:

e Zmniejszy¢ cisnienie pneumatyczne wejsciowe do strzykawki do zera za pomoca odpowiedniego
manometru. Jesli jest obecny zawdér dwudrogowy miedzy manometrem a strzykawka, mozna go
zamkng¢ zamiast usuwania cisnienia

UWAGA!
! Usuniecie cisnienia pneumatycznego za pomocag manometru lub zaworu powinno réwniez
usung¢ powietrze resztkowe, zalezy to od typu uzywanego komponentu.

Obréci¢ pneumatyczne potgczenie strzykawki o 90°, tak aby méc je usung¢ z pozyciji. Jesli nie
usunieto wewnetrznego cis$nienia pneumatycznego, zaleca sie trzymanie go mocno, az catkowicie
nie roztaduje cisnienia podczas usuwania;

Obréci¢ strzykawke w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby usunac jg z pozyciji;
Wtozy¢ nowa strzykawke, obracajac w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara;
Przymocowac¢ pneumatyczne potgczenie strzykawki, tak aby ponownie wlozy¢ je na miejsce;
Obréci¢ zawdr dwudrogowy (jesli go uzywano) lub przywrécic¢ cisnienie manometru do maksymalnie

3 baréw
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7.5.2Wymiana kartusza

Istniejg dwa typy adapteréw dla kartuszow, kazdy z wtasng procedurg. Ponizej wyjasniamy, jak wykonaé
wymiane kartusza dla obu przypadkéw:

ADAPTER SEMCO (07.d) | ADAPTER SZYBKI (07.c)
Zmniejszy¢ cisnienie pneumatyczne wejsciowe do strzykawki do zera za pomocg odpowiedniego
manometru. Jesli jest obecny zawdér dwudrogowy miedzy manometrem a strzykawkg, mozna go
zamkng¢ zamiast usuwania cisnienia

UWAGA!
Usuniecie ci$nienia pneumatycznego za pomocg manometru lub zaworu powinno réwniez
usungc¢ powietrze resztkowe, zalezy to od typu uzywanego komponentu.

Odkreci¢ korek obecny na uchwycie kartusza. Jesli nie usunieto cisnienia pneumatycznego, moze
wystgpi¢ wydech z powodu powietrza obecnego wewnatrz kartusza

Obréci¢ dzwignie tak, aby kartusz zostat
odblokowany

Wysuna¢ kartusz z gniazda
Usung¢ adapter z kartusza i doktadnie go wyczyscié

Otworzy¢ nowy kartusz i wlozy¢ adapter do nowego kartusza

Wtozy¢ kartusz do uchwytu kartusza, a e  Wiozy¢ kartusz do uchwytu kartusza, a
adapter do jego gniazda, zwracajgc uwage, adapter do jego gniazda, zwracajgc uwage,
aby haczyk obecny na adapterze byt aby adapter byt w petni osadzony
skierowany w strone przeciwng do pompy

PCP

Zamkna¢ haczyk blokujacy kartusza

Zamkna¢ korek uchwytu kartusza

Otworzy¢ zawor odpowietrzajgcy umieszczony z boku adaptera (Nr.04 rozdziat 5.2.2). Wystarczy
obréci¢ o pét obrotu, aby ptyn wyptywat z tej strefy

Przywrdci¢ powietrze do instalacji, zaréwno za pomocg zaworu dwudrogowego, jak i manometru

Pozwoli¢ na odpowietrzenie catego powietrza. Gdy wida¢, ze zaczyna wyptywac ptyn, zamkngc¢ i
wyczyscic

UWAGA!
Zawor nalezy zamkngé recznie, a nie kluczem, w przeciwnym razie deformuje sie $ciane,
czynigc komponent uszkodzonym i niemogacym juz wykonywac swojej pracy.

Jesli jeszcze nie zostato zrobione, ustawic¢ cisnienie pneumatyczne na wartos¢ robocza
(maksymalnie 3 bary)
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykonywac¢ na komponencie, ktére jesli sg
wykonywane prawidtowo, pozwalajg mu na dtuzsze zycie. 0Ogdlnie konserwacja dzieli sie na dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, to najwazniejsze dziatania, poniewaz pozwalajg utrzyma¢ komponent w
dobrych warunkach funkcjonowania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywa¢ interwencje konserwacji zwyktej w trybach i terminach wskazanych w
~ nastepnych rozdziatach.

+ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktore nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie byty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonywane przez Klienta. Moga
wynikac takze z braku interwencji konserwacji zwykitej.

UWAGA!

! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej musza by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Dotyczace czestotliwosci nalezy uwzglednic, ze:

e Gdy potrzebne: Operacja do wykonania, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania;

e Co uruchomienie maszyny lub koniec pracy: Oznacza okres dzienny, ogélnie. Moze to oznacza¢ co
24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego dnia), lub takze
czesciej, w zaleznosci od zastosowarn;

e Dtuga przerwa: Oznacza okres powyzej orientacyjnie godziny;

e Co zmiane beczki: Oznacza za kazdym razem, gdy zmieniony zostaje system zasilania (zbiornik,
beczka, kartusz lub inne);

¢ Co demontaz miksera: Oznacza, ze za kazdym razem, gdy wykonywana jest zamiana miksera,
nalezy wykonac¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowo: Oznacza okres réwny siedmiu dniom kalendarzowym;

¢ Miesiecznie: Oznacza okres rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Podlrocznie: Oznacza okres réwny szesciu miesigcom kalendarzowym;

¢ Rocznie: Oznacza okres rowny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!

! Czasy wskazane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzywania komponentu.
' Przestrzega¢ zmian sugerowanych przez technikdw.

KOD.: DTVI_PCP_2530 DAV TECH SRL
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Odpowiedzialny | Opis Czestotliwos¢ | Rozdziat
Wykona¢ test funkcjonowania pompy (kontrola, czy .
. . . okazjonalne \
odpowietrzanie daje staty przeptyw produktu)
Wykonac¢ powierzchniowe czyszczenie pompy dzienne \
S,prawq;m, czy komponenty sg prawidtowo przymocowane tygodniowe \
($ruby i inne)
4 Demontaz i montaz pompy roczne 8.1
-
' UWAGA!
= Do czyszczenia pompy uzywac tylko miekkich szczotek lub Sciereczek bawetnianych.
UWAGA!
! Nie wykonywac testéw izolacji na komponencie, poniewaz moze to spowodowac
nieprawidtowe dziatanie samego komponentu.
UWAGA!
' Usuwac zasilanie za kazdym razem, gdy wykonuje sie konserwacje samego komponentu,
&8, poniewaz btedne odczyty czujnikdw mogtyby uruchomié komponent, uszkadzajgc go lub ranigc
osoby pracujgce nad samym komponentem.
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8.1 Demontaz i montaz pompy

Odpowiedzialny | Okresowo$¢ | Materialy i narzedzia

e Klucz szesciokatny 2.5mm

e Klucz staty dostarczony
4 roczne e Narzedzie do odkrecania dostarczone
— e Srubokret ptaski
e Smar do tozysk ogolny

$0I do noszenia

Ponizej chcemy wyjasnié, jak demontowaé i montowa¢ pompe PCP we wszystkich jej modelach. Dla
przewodnika wideo odsytamy do nastepujacego linku

01

N.D. Odkreci¢ zawor odpowietrzajgcy i odtozy¢ na bok

02
. Odkreci¢ sruby taczace korpus pompy z motoreduktorem uzywajac klucza
\' szesciokgtnego 2.5mm

W przypadku PCP-1000 zaleca sie usuniecie najpierw nakretki, a
potem srub, w przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia
korpusu pompy

03
Za pomocg dostarczonego klucza statego usunagé adapter luer lock (A) lub
. rownowazny i odtozyé na bok. Po usunieciu zdjgé nakretke (B) uzywajac
@ % tego samego klucza statego i, jesli obecna, usung¢ tulejke statora
04

Uzywajac dostarczonego narzedzia do odkrecania statora, oprzec je na
rotorze na poczagtku pompy i obroci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, tak aby odkrecic stator i rozdzieli¢ dwa komponenty.

Jesli operacja jest skomplikowana, mozliwe jest trzymanie
zablokowanego statora odpowiednim kluczem i obracanie rotora
po usunieciu Srub.
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05

korpus pompy oraz wysung¢ korpus pompy

=
§ _’»)/’ Uzy¢ klucza szesciokatnego do usuniecia srub taczacych blok uszczelek i

06
Wysuna¢ blok uszczelek z bloku rotora wykonujgc mate rotacje bloku
uszczelek w kierunku zgodnym i przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i
ciggnac korpus uszczelek. Po wysunieciu usungé¢ uszczelki wewnatrz
uzywajgc matego srubokreta ptaskiego.

UWAGA!

Wazne jest zapamietanie kolejnosci, w jakiej usunieto uszczelki,
poniewaz potem muszg by¢ ponownie zamontowane w tej
samej kolejnosci.

N.A. L

UWAGA!
' Jesli uszczelki sg uszkodzone lub zdeformowane, muszg by¢
£2%  wymienione i, jesli nie zostang wymienione wszystkie, nalezy

umiescic te nowsze w kierunku silnika.

UWAGI DOTYCZACE MONTAZU

e Przed ponownym umieszczeniem uszczelek nasmarowac o-ringi samych uszczelek, rozprowadzajac
dobrze po catej uszczelce;
e Przed montazem bloku uszczelek na wale rotora nasmarowac strefe, na ktérej blok sie opiera;

UWAGA!
! Podczas montazu bloku uszczelek nalezy dopasowac wyciecie w ksztatcie "U" obecne
na bloku uszczelek z napisem modelu pompy.

e Po przykreceniu korpusu pompy, przed ponownym umieszczeniem statora, nalezy nasmarowac rotor
na catej powierzchni helikalnej;

e Podczas wkrecania statora na miejsce nalezy zwréci¢ uwage, ze stator musi by¢é umieszczony w
prawidtowym gniezdzie, jak wskazano w rozdz. 7.1
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

W tym rozdziale omawiamy najczestsze problemy, ktére mogg powstaé podczas uzywania komponentu tej

instrukcji.

UWAGA!

. —

DEFEKT

Nie wykonuje dozowania

Zmiana objetosci dozowanej

Plyn, ktory nadal wyptywa z dyszy po

zakonczeniu dozowania

Pompa dozuje autonomicznie

Silnik pompy nie obraca si¢

Wyptywa ptyn z korpusu pompy

Dziwne hatasy

KOD.: DTVI_PCP_2530
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA
Brak ptynu na wejsciu
Brak zasilania

Dysza zatkana

Mozliwe problemy z motoreduktorem

Mozliwe btedne parametry oprogramowania

Problemy ptynowe

Uszczelki zuzyte
Ciénienie ptynowe na wejsciu zbyt wysokie

Stator uszkodzony

Mozliwe uszkodzenie ztgcza silnika

Mozliwe btedne parametry oprogramowania

Mozliwe uszkodzenie ztacza silnika

Mozliwe stwardnienie produktu

Uszczelki zuzyte

tozyska zuzyte

Sklejenie stator/rotor

Mozliwe zuzycie motoreduktora

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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Gdy operator znajdzie problem lub przypuszcza, ze istnieje problem, musi wezwac¢ technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez
wyspecjalizowanego i wykwalifikowanego technika.

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ zasilanie ptynu

Sprawdzi¢ zasilanie kontrolera/plc
Sprawdzi¢, czy dysza jest zablokowana
Sprawdzi¢, czy silnik dziata prawidtowo

Sprawdzi¢, czy zmienity sie parametry
kontrolera/plc

Sprawdzi¢, czy nie ma statych blokéw ptynu w
komorze

Sprawdzi¢, czy dysza jest wolna od
zablokowania

Sprawdzi¢, czy nie ma pecherzykdw powietrza

Sprawdzi¢, czy powietrze do nadcisnienia
zbiornika jest zgodne ze specyfikacja

Sprawdzi¢, czy sg przecieki ptynu
Sprawdzi¢ uszczelki

Sprawdzi¢, czy ci$nienie miesci sie w zakresie
wskazanym w rozdz. 2.2

Wykonaé¢ warm-up i ewentualnie zrewidowac
pompeg

Sprawdzi¢ stan kabla i ztagcza

Sprawdzi¢ ustawione parametry
Sprawdzi¢ potgczenia silnika

Sprawdzi¢, czy jest zasilanie

Sprawdzi¢, czy ptyn stwardniat wewnatrz
komory

Zrewidowa¢ pompe
Sprawdzi¢ o-ringi korpusu uszczelek
Sprawdzi¢ stan fozysk rotora

Sprawdzi¢ stan zuzycia uszczelek

Wykonaé warm-up i ewentualnie zrewidowac
pompe
Sprawdzi¢ warunki motoreduktora
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10 KONIEC ZYWOTNOSCI

Przez koniec zywotnosci rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wytgczajg komponent z serwisu. Dziatania
konca zywotnosci moga by¢:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego
uzytku;

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony okres w
oczekiwaniu, ze trzeci podmiot kupi komponent;

¢ Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat okres konca pracy, czy to z powodu wieku, przestarzatosci
lub awarii, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawi¢, ale optaca sie kupi¢ nowy
komponent.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i musi by¢
umieszczony w miejscu ostonietym i najlepiej zamknietym. Temperatury otoczenia do przestrzegania sg
podane w rozdziale 2.2.

Natomiast dla demontazu i nastepnej utylizacji komponentu lub jego czesci nalezy uwzgledni¢ rézng nature
ré6znych komponentéw i wykonac utylizacje zréznicowana. Zaleca sig zlecenie wyspecjalizowanym firmom
tego celu i nalezy zawsze przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw w zakresie utylizacji odpadow.
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