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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w

instrukcji

A
9
0

UWAGA!
Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.
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1.2 Wzorce odniesienia

Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa;
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

DEKLARUJE, ZE MASZYNA NIEKOMPLETNA

Komponent: P2K - 400
Model: System zasilania dwusktadnikowy 400mi

Rok: 2025
Zasilanie ptynu dwusktadnikowego na oddzielnych

Przeznaczenie:
obwodach

JEST ZGODNA Z PRZEPISAMI WLACZENIA OKRESLONYMI W DYREKTYWIE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, jak wymaga tego nastepujaca:
e Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006
DEKLARUJE PONADTO, ZE:

e Zobowiazuje sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadnione zgdanie wtadz
krajowych, istotnych informacji dotyczacych niniejszej maszyny niekompletnej;

o Dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Niniejsza maszyna niekompletna nie moze by¢ wykorzystywana dopdki maszyna, w
ktorej bedzie uzytkowana, nie zostanie uznana za zgodna z norma 2006/42/WE

Montecchio Maggiore, 01 pazdziernika 2025

Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

fmﬁ%ﬁu/
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1.4 Glosariusz

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA

Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji

prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.
Kontrola prowadzona | Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
przez cztowieka aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.
Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.

Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
P.PE. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi

uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).

Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet

Wyswietlaé¢
ekran dotykowy.

Producent O.sgb.a ﬁzyczna Iu.b prawna, ktdra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
niniejszg instrukcja.

HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajacy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program

lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.

Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.

. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
B instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na

Panel przyciskow :
przy zachowanie komponentu.

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,

Klawiatura ) :
bez selektoréw lub inne)
Ekran dotykowy Ekran dotykowy, ktéry pozwellla uzytkqwml,(ow na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

6


mailto:davtech@davtech.it
http://www.davtech.it/

:Ncech INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

2 PREZENTACJA | DZIALANIE

Niniejsza instrukcja stuzy do wyjasnienia zasady dziatania systemu zasilania P2K -- 400, ktéry jest systemem
zasilania pobierajgcym ptyn z wktadéw i wypychajgcym go w kierunku bloku rozdzielajgcego utrzymujgcego
ptyny w separacji, aby doprowadzié je do systemu dozowania dwusktadnikowego. Ponadto inng cecha
charakterystyczna tego komponentu jest dziatanie pneumatyczne, a nie elektryczne, z wyjgtkiem czujnika
poziomu, jesli jest obecny.

Innymi stowy, funkcja tego komponentu to:

ZASILANIE PLYNU DWUSKLADNIKOWEGO Z WKLADOW 400ml W SPOSOB ROZDZIELNY W CELU
WYPYCHANIA GO W KIERUNKU SYSTEMU DOZOWANIA DWUSKLADNIKOWEGO

Za uzycie zgodne z przeznaczeniem uwaza sie to opisane w rozdziale ponizej, natomiast za uzycie
niewtasciwe uwaza sie kazde inne wykorzystanie, ktore nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z produktami
o materii i formacie réznigcych sie od tych, dla ktérych zostat skonstruowany.

Nr OPIS

01 Ptyta podstawy

02 Wlot powietrza dozowania
03 Komora ttokow

04 Wlot powietrza zatadunku
05 Komora wktadu

06 Blok rozdzielajacy

Rysunek 01 - Szczegéty P2K - 400

Przed uzyciem okreslonego typu ptynu nalezy sprawdzié, czy:

o Lepkos¢ ptynu jest kompatybilna z charakterystykami systemu;

e Charakterystyki ptynu spetniajg pozadane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkos$¢, zastosowania, czasy schniecia i sktadowania;

e (Czas sktadowania ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania ptynu sg szczelnie zamkniete.

WERSJE SPECJALNE

N.D.
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DZIALANIE

Komponent dziata pneumatycznie, tzn. poprzez wpuszczanie powietrza przez wlot powietrza dozowania ttoki
wypychajg tampony wewnatrz wktadu (w zaleznosci od typu wktadu i proporcji dozowania tampony moga
miec¢ rézne rozmiary), ktére wypychajg oba ptyny jednoczesnie w kierunku bloku rozdzielajgcego, ktéry
wyprowadza ptyny przez dwa rézne wyloty. Gdy wktad sie konczy lub gdy zostanie wystany sygnat
zakonczenia ptynu do systemu sterowania w przypadku obecnosci czujnika poziomu, wpuszcza sie
powietrze przez wlot powietrza zatadunku, ktére popycha ttoki do géry, a tym samym tampony.

Na rysunku 02 przedstawiono przypadek najbardziej kompletny. Dla minimalnych ci$nien roboczych
odwotuje sie do rozdziatu 2.2.
CUSTOMER

PNEUMATIC
INLET

P2K - 400

Wil KOLOR ZNACZENIE
o CZARNY Dane
Linia
%_ CYJAN ematyczna
' POMARANCZOWY  Linia fluidyczna
CZERWONY Uwagi

Rysunek 02 - Przyktad podtgczenia

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
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2.1 Widok eksplodowany

Ponizej przedstawiono wykaz gtéwnych komponentéw zaworu z kodami czesci zamiennych.

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
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GLOWICA ZASILANIA PODWOJNY CYLINDER
KOREK M5

ZLACZKA 4XM5

SRUBA GLOWICA CYLINDRYCZNA SZESCIOKATNA
WPUSZCZANA M6X14

TLOK
PROWADNICA TLOKA
WALEK TLOKA

TRZON TLOKA

SRUBA GLOWICA CYLINDRYCZNA SZESCIOKATNA
WPUSZCZANA M6X230

SRUBA GLOWICA CYLINDRYCZNA SZESCIOKATNA
WPUSZCZANA M6X16

TULEJE BRAZOWE
ZL ACZKA PNEUMATYCZNA 90° 4XM5

SRUBA GLOWICA WYPUKEA SZESCIOKATNA WPUSZCZANA
M4X10

GLOWICA TRZONU
TAMPON

KOLUMNY SZESCIOKATNE
OBUDOWA
DRZWI PRZEDNIE

ZAMKNIECIE DRZWI

SRUBA GLOWICA STOZKOWA PLASKA SZESCIOKATNA
WPUSZCZANA M3X6

ZAWIAS

SRUBA GLOWICA WYPUKLA SZESCIOKATNA WPUSZCZANA
M3X6

PLYTA PROWADZACA WKEADY
ZEACZKA NAPELNIANIA WKLADU 400ml
NAKRETKA ZLACZNA

BLOCZEK ROZDZIELAJACY ZYWICA

SRUBA GLOWICA CYLINDRYCZNA SZESCIOKATNA
WPUSZCZANA M4X30

KOD.: DTVI_P2K400_2540

REW.: 01

DATA: 02/12/2025

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

15.a
15.b

18.a
18.b

310823512313D

TCEI M6X14
010923572313D
200324502313D

PSFGW12-210-MD6-N6
AIRTAC 50_P2K400
TCEI M6X230

SHCS M6X16
C-MPBZ12
TBEI M4X10
310823522313D

FWZAA-D50-V11.0-P6.5-H6.5-T9.0
FWZAA-D14-V11.0-P6.5-H6.5-T9.0
ALSFB10-200
010923502313D

040923502313D
010923512313D
C-1075
TSPEI M3X6
B-100-1
TBEI M3X6

310823502313D
370012313D

3108225310522
TCEI M4X30

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta

bedzie karane zgodnie z prawem.
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Tampon duzy

Tampon maty

Drzwiczki prawe

Drzwiczki lewe
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2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej podano wszystkie charakterystyki techniczne dotyczgce komponentu niniejszej instrukciji.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

Opis Jedn. Wartosci
Model \ P2K - 400
Naped \ Pneumatyczny
Zakres cisnienia roboczego (podnoszenie i opuszczanie) bar 1+3
CHARAKTERYSTYKI SRODOWISKOWE
Opis Jedn. Wartosci
Temperatura otoczenia roboczego °C 5+45
Temperatura otoczenia sktadowania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ nieskraplajgca % 5+90

PLYNY MOZLIWE DO ZASTOSOWANIA

Wktady 2K 400cc z réznymi proporcjami dozowania. Kontrolowac lepkos¢ ptynu.

CHARAKTERYSTYKI WYMIAROWE | WAGOWE

Opis Jedn. Wartosci
Dlugo$¢ komponentu (min + max) mm 150
Gteboko$¢ komponentu (min + max) mm 110
Wysokos$¢é komponentu (min + max) mm 527
Masa komponentu kg 4
Komponent
LARGHEZZA - LENGHT
-
P
o
. M
2
N o
> 3
& >
o) I
E U
m
0
_|
T

a Mozliwe jest zamowienie u producenta modelu 3D komponentu w zgdanej wersji bez zadnych

zobowigzan

KOD.: DTVI_P2K400_2540
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta

DAV TECH SRL

PL

bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przystgpieniem do kolejnych rozdziatéw.

A

A
A
A
A

e ©

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci na nim nalezy
uwaznie przeczytaé niniejsza instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywa¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substancji mogacych zmieni¢ uwage i
zdolno$¢ reakgji.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Operatorzy moga wykonywac tylko operacje lub interwencje nalezgce do kompetencji ich roli i
przydzielonych kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Niniejszy komponent nie jest zaprojektowany do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas fazy konserwacji komponentu, szczegélnie
podczas demontazu komponentéw zawierajgcych sprezyny pod cisnieniem.

UWAGA!

Nie wolno wprowadza¢ modyfikacji do komponentu w celu uzyskania wydajnosci innych niz te,
dla ktérych zostat zaprojektowany i skonstruowany, chyba ze sg autoryzowane przez
producenta.

UWAGA!

Nalezy unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, nawet matych
rozmiarow, ktére mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozic¢
bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i autoryzowanych operatorow
oraz wytgcznie do celu, do ktérego zostat zaprojektowany i skonstruowany.

Komponent jest skonstruowany zgodnie z obowigzujgcymi normami technicznymi
bezpieczenstwa w momencie jego konstrukcji.

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia bezpieczennstwa komponentu

N.D.

3.2 Wolne przestrzenie uzytkowe

N.D.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko szczatkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest nienaruszone i czy wystepuje doktadna
zgodnos¢ z zamdwionym materiatem.

UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za uszkodzenia spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowac sie z producentem,
&8, wysytajgc réwniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze skontaktowaé
sie z producentem w celu uzyskania pomocy wyspecjalizowanego technika.

Niniejszy komponent zostat zaprojektowany do pracy w sposéb prostopadty do podtoza, tzn. na gtowicy
zasilania podwojnego cylindra obecne sg 4 otwory (jak na rysunku) na sruby TCElI M6X16. Komponent nie
zostat zaprojektowany do innych instalaciji.

a Zaleca sie wykonanie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli wykazuje
wyrazne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuwanie opakowan z zachowaniem maksymalnej ostroznosci. W przypadku
spowodowania uszkodzen komponentu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

a Nalezy wykonac utylizacje opakowan w sposdb prawidtowy, uwzgledniajgc rézng nature
komponentéw i przestrzegajgc obowigzujacych przepisow kraju.

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.1 Pozycjonowanie

Pionowo, zgodnie z ponizszym rysunkiem:

FIXING AREA

5.2 Podtaczenia

W niniejszym rozdziale wyjasniono metode podtaczenia, ktéra musi by¢ stosowana dla komponentu.
Przewidziane sg nastepujace typy podtaczen:

e Podtaczenie fluidyczne;
e Podtaczenie pneumatyczne.

5.2.1 Fluidiczne

Personel $.0.1. do
autoryzowany - noszenia

-
Stan komponentu Ustawiony w miejscu pracy
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Przygotowania
niezbedne N/D
Materiat wymagany N/D
Narzedzia wymagane | N/D

a Podtaczenie fluidyczne jest na koszt klienta

Podtaczenie fluidyczne nalezy wykona¢ na bloczku rozdzielajgcym zywice, ktéry ma dwa gwinty 1/4" GAS.
Dwa wyloty nastepnie prowadzg oba ptyny do réznych wlotéw systemu dozowania.

UWAGA!
' Wazne jest, aby po wybraniu, ktére wyjscie idzie do odpowiedniego wlotu instalacji dozujacej,
N nie zamienia¢ wyjs¢, w przeciwnym razie produkt wysycha wewnatrz i konieczny jest demontaz

instalacji w celu czyszczenia

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.2 Pneumatyczne

Personel $.0.1.do
autoryzowany - noszenia

-]
Stan komponentu Ustawiony w miejscu pracy
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Przygotowania
niezbedne N/A
Materiat wymagany N/A
Narzedzia wymagane | N/A

a Podtgczenie pneumatyczne jest na koszt klienta.

Nalezy podtaczy¢ 4 przewody M4X2.5 w strefach wskazanych na rysunku. Nalezy zauwazy¢, ze komponent,
na ptycie podstawy, moze mie¢ podtaczenie proste w strefie ptaskiej (jak na obrazie) lub pod katem 90° w
strefie pionowej (gdzie znajduje sie korek). W otwdr, ktdry nie jest uzywany, wktada sie korek w celu
zamknigcia.

UWAGA!
&8, Kontrolowaé, czy cisnienia doprowadzane sg zgodne z podanymi w rozdziale 2.2.
KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu jest wykonywane po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia
przytagczy. Przed wykonaniem uruchomienia komponentu nalezy wykonaé nastepujgce kontrole:

e Sprawdzié, czy przytacza zostaty podtgczone prawidtowo;
e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub pozostatos$ci réznego rodzaju;
e Sprawdzi¢, czy system dozowania jest solidnie podtgczony do komponentu;

UWAGA!
' Jesli choéby jeden z punktéw powyzej nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
& uruchomienia. Nalezy przystapi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

zakonczone pomysinie.

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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6 OPROGRAMOWANIE

N.D.
KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7 PROCEDURY

W niniejszym rozdziale wyjasniono gtéwne konfiguracje, ktére moga by¢ stosowane na komponencie
objetym niniejszg instrukcjg. W szczegdlnosci wyjasniono szczegoétowo:

e Jak wykonaé wymiane wktadu;

7.1 Wymiana wktadu

Niniejsza procedura jest do wykonania, gdy wktad dochodzi do konca produktu lub gdy czujnik poziomu
wykrywa, ze produkt wewnatrz osiggnat poziom wymagajacy wymiany wktadu. Aby to zrobi¢, nalezy:

Ustawic¢ ttoki w trybie spoczynku

w
02
' Otworzy¢ drzwi boczne
03|
W

Odkrecié nakretke ztagczng fluidyczng i podniesé blok fluidyczny, aby zwolni¢ strefe
fluidyczna

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Odkrecié nakretke ztgczng fluidyczng i podniesé blok fluidyczny, aby zwolni¢ strefe
fluidyczna

Usung¢ wktad obecny wewnatrz komponentu i umiesci¢ inny wktad, zwracajgc uwage na
kierunek wktadania, ktory musi by¢ tym samym kierunkiem co wktad, ktéry wiasnie wyjeto

Umiesci¢ blok fluidyczny w pozycji, zwracajgc uwage na kierunek wktadania ztgczki
napetniania wktadu i bloku rozdzielajgcego, i zablokowac¢ catos¢ odpowiednig nakretka
ztaczna.

07

Zamkna¢ drzwi boczne i przywrdci¢ powietrze do instalacji, odpowietrzajgc ewentualne
powietrze, ktére zgromadzito sie wewnatrz obwodu podczas wymiany wktadu odpowiednig
metoda (w zaleznosci od instalacji metoda ta moze sie réznic).

__ —o = .y —F

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie czynnosci, ktére nalezy wykonywaé na komponencie, ktore, jesli sg
wykonywane prawidtowo, umozliwiajg mu dtuzszg zywotnosé. Generalnie konserwacje dzielg sie na dwie

grupy:

¢ Konserwacja planowana, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub mogace by¢ wykonywane
przez personel klienta, sg to najwazniejsze czynnosci, poniewaz umozliwiajg utrzymanie
komponentu w dobrym stanie roboczym;

UWAGA!
! Nalezy wykonywac¢ interwencje konserwacji planowanej zgodnie z trybami i terminami
o wskazanymi w kolejnych rozdziatach.

¢ Konserwacja pozaplanowana, czyli wszystkie interwencje, ktére nie sg o regularnej czestotliwosci
lub nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktdre nie moga by¢ wykonywane przez klienta. Moga
wynikac rowniez z braku interwencji konserwacji planowane;j.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji pozaplanowanej muszg by¢ wykonywane razem z
o wyspecjalizowanymi technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci nalezy uwzglednic, ze:

e Gdy konieczne: Operacja do wykonania, gdy widzi sie koniecznos¢ jej wykonania;

¢ Kazde uruchomienie maszyny lub koniec pracy: Wskazuje okres dzienny, generalnie. Moze to
oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego
dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowan;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres dtuzszy orientacyjnie niz godzina;

o Kazda wymiana bebna: Wskazuje za kazdym razem, gdy wymieniony jest system zasilania (zbiornik,
beben, wktad lub inne);

o Kazdy demontaz miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonywana jest wymiana miksera,
nalezy wykona¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowo: Wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

e Miesiecznie: Wskazuje okres réwny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Potrocznie: Wskazuje okres rowny szesciu miesigcom kalendarzowym;

¢ Rocznie: Wskazuje okres réwny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania komponentu.
o Nalezy przestrzegac¢ zmian sugerowanych przez technikow.
Odpowiedzialny | Opis Czestotliwos¢ Rozdziat
. . : . Kazde uruchomienie maszyny lub
Wykonac¢ czyszczenie powierzchniowe : \
koniec pracy
Kontrola instalacji pneumatycznej i Kazde uruchomienie maszyny lub \
fluidycznej koniec pracy
UWAGA!
! Do czyszczenia systemu dozowania uzywac tylko miekkich szczotek lub bawetnianych
o szmatek.
KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

W niniejszym rozdziale omoéwiono najczestsze problemy, ktére moga wystgpi¢ podczas uzytkowania
komponentu niniejszej instrukgciji.

UWAGA!

. —

USTERKA

Ptyn nie wychodzi z bloczka
rozdzielajacego

Wycieki powietrza z jednej z
czesci trzonu tloka

Wycieki z bloczka rozdzielajacego

Ptyn nie wychodzi z bloczka
rozdzielajacego

KOD.: DTVI_P2K400_2540
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA

Ptyn wysecht wewnatrz bloku i/lub w
przewodach prowadzacych do instalac;ji
dozujacej

Uszczelki zuzyte

Uszczelka zuzyta

Ptyn wysecht wewnatrz bloku i/lub w
przewodach prowadzacych do instalaciji
dozujacej

DAV TECH SRL

Po znalezieniu problemu przez operatora lub w przypadku podejrzenia problemu musi on
& wezwac technika wyznaczonego do konserwacji. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana
przez wyspecjalizowanego i wykwalifikowanego technika.

ROZWIAZANIE

Zdemontowac blok i wyczysci¢.
Kontrolowaé réwniez przewody w celu
wyczyszczenia ich razem z systemem
dozowania. Kontrolowaé, czy wktad jest
umieszczony w prawidtowym kierunku.
Kontrolowac i w razie potrzeby wymienic¢
uszczelki wlotu dwéch obwoddéw

Kontrolowa¢ i wymienic¢ uszczelki.

Kontrolowac¢ i wymienié¢ uszczelke.

Zdemontowac blok i wyczyscic.
Kontrolowaé réwniez przewody w celu
wyczyszczenia ich razem z systemem
dozowania. Kontrolowag, czy wkitad jest
umieszczony w prawidtowym kierunku.
Kontrolowaé i w razie potrzeby wymieni¢
uszczelki wlotu dwdch obwoddéw

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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TOKONIEC EKSPLOATACJI

Przez koniec eksploatacji rozumie sie wszystkie czynnosci, ktére wytgczajg komponent z uzytku. Czynnosci
konca eksploatacji moga byé:

e Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent wewnatrz magazynu do
przysztego uzytku;

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent wewnatrz magazynu na okres nieokreslony w
oczekiwaniu, az podmiot trzeci kupi komponent;

e Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat okres korica pracy, czy to ze wzgledu na wiek,
przestarzato$¢ czy awarie, ktérych nie mozna naprawic, lub ktére mozna naprawié, ale optaca sie
kupi¢ nowy komponent.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i musi by¢
przechowywany w miejscu ostonietym i preferowane zamknietym. Temperatury otoczenia do przestrzegania
sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast dla demontazu i kolejnej ztomowania komponentu lub jego czesci nalezy uwzgledni¢ rézng nature
poszczegolnych komponentéw i wykona¢ ztomowanie selektywne. Zaleca sig zlecenie wyspecjalizowanym
firmom tego celu i nalezy zawsze przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw w zakresie utylizacji odpadow.

KOD.: DTVI_P2K400_2540 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catodci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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