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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w

instrukcji

A
9
0

UWAGA!
Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407

REW.: 01

DATA: 02/12/2025

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.2 Wzorce odniesienia

Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa;

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DYR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

DEKLARUJE, ZE MASZYNA NIEUKONCZONA

Urzadzenie: DAVR CC
Model: System dozowania od$rodkowego wspoétosiowego
Rok: 2024
Przewidziane zastosowanie: Dozowanie cylindrycznego watka bez kontaktu

JEST ZGODNA Z PRZEPISAMI DOTYCZACYMI WLACZENIA OKRESLONYMI W DYREKTYWIE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, wymaganym przez
nastepujaca dyrektywe:

o Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.
DEKLARUJE PONADTO, ZE:

e Zobowigzujemy sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniony wniosek wtadz
krajowych, istotnych informacji dotyczacych niniejszej maszyny nieukoriczone;j;

e Dokumentacja techniczna zostata utworzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ta maszyna nieukonczona nie moze by¢ uzywana do momentu, gdy maszyna, w ktorej
zostanie zainstalowana, nie zostanie zadeklarowana jako zgodna z dyrektywa

2006/42/WE.
Montecchio Maggiore, 19 stycznia 2024
Przedstawiciel prawny
Andrea Grazioli
W%&LJ
KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L

DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.4 Glosariusz

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona

przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
S.0.l. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
.. . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent N : X
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P.I.

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | FUNKCJONOWANIE

To urzadzenie opiera sie na systemie zasilania pneumatycznego i elektrycznego. Potgczenie elektryczne
stuzy wytacznie do zasilania elektrozaworu 3/2-drogowego, ktéry przekazuje powietrze bezposrednio do
silnika pneumatycznego, ktoéry z kolei przekazuje ruch do dyszy. Ta ostatnia, wykonujac bardzo szybki obrét,
jest w stanie dozowaé produkt w zakresie 360°, pokrywajgc pozgdang powierzchnie, w zaleznosci rowniez
od odlegtosci dozowania. Ptyn natomiast jest doprowadzany do wnetrza przez zawér objetosciowy serii DAV
lub PDP, w zaleznos$ci od typu zastosowania.

Innymi stowy, funkcjg tego urzadzenia jest:
RADIALNE DOZOWANIE PLYNU O NISKIEJ | SREDNIEJ LEPKOSCI (PATRZ DANE TECHNICZNE)

Za przewidziane uzytkowanie uwaza sie to, ktére opisano w ponizszym rozdziale, natomiast za niewtasciwe
uzytkowanie uwaza sie kazde inne uzycie, ktdre nie jest opisane w niniejszej instrukciji, z produktami o
materiale i formacie réznigcymi sie od tych, dla ktérych zostato skonstruowane.

Nr. OPIS

01  Wiot powietrza do elektrozaworu
02  Odpowietrzenie elektrozaworu
03  Wejscie kabla elektrycznego
04  Elektrozawor 3/2-drogowy

05  Odpowietrzenie silnika

06  Silnik pneumatyczny

07  WiIot ptynu do dozowania

08  Wspornik silnika

09 Komora gérna

10  Komoradolna

11 Dysza wylotowa produktu

12 Otwory mocujace

13 Otwory centrujgce

14 Czujnik obrotow silnika

Rysunek 01 - Szczegdty DAVR wspotosiowego

Przed uzyciem okreslonego typu ptynu nalezy sprawdzié, czy:

o Lepkos¢ ptynu jest kompatybilna z charakterystykg zawory;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkos¢, zastosowania, czas schniecia i przechowywania;

e Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania ptynu sg hermetycznie zamkniete.

W przypadku koniecznosci uzycia kilku ptynéw z tym samym zaworem, nalezy go doktadnie wyczyscic¢, aby
unikngé wptywu pozostatosci poprzedniego procesu na wykonywany proces.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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FUNKCJONOWANIE

Nr. OPIS

01 Silnik pneumatyczny

02 Sprzegto elastyczne
Ztacze licznika obrotéw

03 silnika

04 Korpus silnika

05  Ziacze systemu dozowania

06 Droga ptynu

07 Obudowa gdérna

08 Obudowa dolna

09 Dysza odsrodkowa

10  tozyska

11 Uszczelnienia obrotowe

Rysunek 02 - Przekréj wewnetrzny DAVRCC

Urzadzenie zawiera elektrozawor 3/2-drogowy, ktory jest podtgczony bezposrednio do systemu sterowania
(moze to byé PLC lub sterownik), ktory jest obstugiwany z jednym wlotem powietrza i pozwala na sterowanie
tylko jednym stanem, czyli kiedy otworzyé zawor, aby uruchomié sterowanie pneumatyczne do silnika;
dlatego to urzadzenie dziata z pojedynczym efektem.

Ponadto, urzadzenie zostato zaprojektowane do wykonywania tylko jednego typu dozowania, czyli
dozowania radialnego. W zaleznosci od dtugosci watu napedowego i dyszy mozliwe jest rowniez dozowanie
w obszarach, ktére normalnie bytyby niedostepne.

Na rysunku 02 przedstawiono najbardziej kompletny przypadek. Minimalne cisnienia robocze podano w
rozdziale 2.2.

Urzadzenie nie moze dziata¢ autonomicznie. Aby dozowac¢ produkt, musi by¢ podtgczone do systemu
dozowania (w zaleznosci od zastosowania dostepnych jest kilka typéw zaworéw lub pomp), a ten ostatni do
zrédta zasilania, ktérym moze by¢ zbiornik, pompa lub inne, w zaleznos$ci od instalacji i potrzeb klienta.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizej wyjasniono dziatanie poprzez przekroj urzadzenia. Nalezy zauwazyé, ze przeptyw ptynu oznaczono

na zoétto.

0 0,5
Time (s)

== Pneumatic drive === \/alve Status

Przypadek 1: zawér aktywuje sie przed silnikiem

0 0,5

e Pneumatic drive === \/alve Status

Przypadek 2: silnik aktywuje sie przed zaworem

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL

Podczas fazy zamkniecia, czyli gdy
elektrozawdr nie otrzymuje zadnego
sygnatu, urzadzenie nie przepuszcza
powietrza do swojego wnetrza,
uniemozliwiajgc dozowanie ptynu na
pozagdang powierzchnig; w
miedzyczasie komora pozostaje
wypetniona ptynem, ktéry nie
przecieka dzigki swojej lepkosci.

Dla funkcjonowania zaworu moga
wystgpi¢ dwa przypadki, a
mianowicie:

e Zawdr aktywuje sie przed
silnikiem, co stuzy do
napetnienia dyszy ptynem,
tak aby po rozpoczeciu
obrotéw mogta od razu
dozowacg;

e Silnik aktywuje sie przed
zaworem, co jest wymagane
dla niektérych typow
ptynéw, aby uzyskaé
prawidtowe dozowanie.

W obu przypadkach mozna
zauwazy¢, ze wystepuje opdznienie
miedzy aktywacjg dwdch
elementdéw. Ta réznica, ktéra wynosi
od 0,2s do 1s, zalezy od lepkosci
ptynu, uzywanego zaworu i uzywanej
dyszy (nalezy zwrdci¢ sie do
producenta o porade dotyczaca
optymalnego uzytkowania).

REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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PNEUMATIC

INLET DOSING SYSTEM

PLC

KOLOR ZNACZENIE
VENT

CYJAN Powietrze

Z0LTY Produkt
DAVR-CC CZARNY Dane
COAXIAL o CZERWONY Uwagi

SYSTEM

Rysunek 03 - Przyktad potaczenia

UWAGA!

System dozowania musi by¢ podtgczony bezposrednio (za pomocg ztgczek) do urzadzenia bez
dodatkowych przewoddw; poniewaz wptynetyby one na dozowanie samego urzadzenia.

{._

UWAGA!
' Powietrze wlotowe do zaworu musi by¢ filtrowane i bez wody (osuszone), w przeciwnym razie
a0 ryzykuje tworzenie rdzy wewnatrz silnika i jego szybsze zuzycie. Dla lepszej wydajnosci zaleca
sie réwniez oliwienie powietrza wlotowego.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Schemat rozstrzelony

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych komponentéw zaworu z kodami czesci zamiennych.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.

11



:AVcech INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L

DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizej podano wszystkie specyfikacje techniczne dotyczgce urzadzenia opisanego w niniejszej instrukcji.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Opis Jedn. Wartosci
Model \ DAVR ODSRODKOWY
WSPOLOSIOWY

Naped \ Pojedynczy efekt
Zasilanie elektrozaworu VDC 24
Poboér mocy elektrozaworu W 2
Minimalny przekréj kabli elektrycznych mm 0.35
Maksymalne ci$nienie ptynu bar 35
Minimalne ci$nienie powietrza do uruchomienia bar 55+6.5
Minimalna predko$¢ obrotowa silnika (dysza @25) obr./min 10,000
Maksymalny czas aktywacji silnika sek 3
Opoznienie aktywaciji silnika/zaworu sek 0.2-1
Gwint wylotu powietrza silnika pneumatycznego \ 1/8"
Przewdd wlotu powietrza mm 12x10
Gwint przytagcza systemu dozowania \ 1/8" GAS
Regulacja przeptywu \ N.D.
Maksymalna dtugo$¢ dyszy @ mm 50

Ergal
Materiaty uzywane w kontakcie z ptynem \ Inox

PTFE

Viton

UWAGA!
! Silnik nie moze pozostawac¢ aktywny dtuzej niz maksymalny czas, w przeciwnym razie ryzykuje
uszkodzenie siebie lub innych komponentow.
CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA

Opis Jedn Wartosci
Temperatura otoczenia pracy °C 5+45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ niekondensujaca % 5+90

MOZLIWE DO ZASTOSOWANIA PLYNY

Smary o niskiej, Sredniej i wysokiej lepkosci (NLGI 0 +2) ™

(1) Niektére produkty moga wymagac procesu ogrzewania w celu zmniejszenia lepkosci. Jest to uwzglednione w maszynie koricowe;.
(2) W przypadku dtugosci wiekszych niz 50mm konieczne jest zastosowanie wspornika dostarczonego przez producenta.

UWAGA!

Aby oceni¢, czy okreslony smar jest odpowiedni do zastosowania klienta, zaleca sie
! przeprowadzenie najpierw testow weryfikacyjnych, poniewaz moga wystgpi¢ zmienne, ktére

wptywajg na dziatanie systemu. Mozliwe, ze smary o wiekszej lepkosci niz wskazane rowniez

moga by¢ odpowiednie, ale zawsze nalezy to zweryfikowac za pomoca testow.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407

DAV TECH SRL

REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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MOZLIWE DO ZASTOSOWANIA ZAWORY

Seria DAV
Seria PCP
CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA
Opis Jedn Wartosé
Dtugos$¢ urzadzenia (min + max) mm ~177.50
Gteboko$¢ urzadzenia (min + max) mm 84
Wysoko$¢ urzadzenia (min + max) mm ~357®
Waga urzadzenia kg 1.5
Urzadzenie
1725
49 45 30, 35
&t N
&
S
2 q _ |
v g 35
4 &
5
&
75
77
35

(3) Wymiary zmieniaja sie w zalezno$ci od uzywanej konfiguracji (dysza, typ odpowietrzenia powietrza, pozycja czujnika obrotéw
silnika).

a Mozna zwrdcic¢ sie do producenta o model 3D urzadzenia w pozadanej wersji bez zadnych
zobowigzan.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych urzadzenia bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o doktadne zapoznanie sie z nimi przed przejsciem do kolejnych rozdziatéw.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed uruchomieniem urzadzenia lub wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na nim, nalezy
doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywac urzadzenia pod wptywem lekéw lub innych substanciji, ktére mogg zmieni¢ uwage i
zdolno$¢ reakgji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy moga wykonywac tylko operacje lub interwencje, ktére sg zgodne z przydzielong im
rolg i kwalifikacjami.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
To urzadzenie nie jest zaprojektowane do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznos¢ podczas fazy konserwacji urzadzenia, zwtaszcza
podczas demontazu elementow, ktére wewnagtrz majg sprezyny pod cisnieniem.

A
A
A
A

UWAGA!
' Nie wolno wprowadza¢ modyfikacji w urzadzeniu w celu uzyskania osiggéw innych niz te, do
a0 ktérych zostato zaprojektowane i zbudowane, chyba ze zostaty one autoryzowane przez
producenta.
UWAGA!
' Unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, nawet o matych wymiarach,
o} ktére mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozi¢ bezpieczenstwu
maszyny.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatorow
oraz wytacznie do celu, do ktérego zostato zaprojektowane i zbudowane.

Urzadzenie zostato zbudowane zgodnie z obowigzujgcymi w momencie jego budowy
technicznymi normami bezpieczenstwa.

e ©

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajace komponenty

N.D.

3.2 Wymagana wolna przestrzen

N.D.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

W urzadzeniu wystepujg nastepujace ryzyka resztkowe:

e Zagrozenia zwigzane z energig elektryczna: przeptyw ptynu pod ci$nieniem generuje elektrycznosé
statyczng, ktora, jesli zostanie dotknieta przez personel nieodpowiednio izolowany, moze by¢
niebezpieczna;

e Zagrozenia zwigzane z wdychaniem niebezpiecznych oparéow: Urzadzenie nie jest zaprojektowane
do izolacji od ewentualnych toksycznych i/lub niebezpiecznych oparéw; personel pracujgcy z tym
urzadzeniem musi by¢ tego swiadomy podczas jego uzytkowania;

¢ Niebezpieczenstwo pozaru z powodu oparéw: Personel pracujacy w poblizu tego urzadzenia
absolutnie nie moze mie¢ zrédet ciepta, ktére mogtyby spowodowacé pozar,;

¢ Ryzyko zwigzane z wyrzutem plynu pod ci$nieniem: Ze wzgledu na niewtasciwa konserwacje
urzadzenia moze dojs¢ do wyrzutu niektérych czesci urzadzenia i w konsekwencji wyrzutu ptynu.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest nienaruszone i czy jest doktadna zgodnos¢ z
zamowionym materiatem.

UWAGA!

! Oryginalna konfiguracja urzadzenia nie moze by¢ modyfikowana. Producent nie odpowiada za
szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem urzgdzenia.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem,
&8, przesytajac réwniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja urzadzenia jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby mozna skontaktowac
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc specjalistycznego technika.

To urzadzenie zostato zaprojektowane jako wsparcie dla dziatania innych urzadzen, czyli nie moze
funkcjonowa¢ samodzielnie (ze wzgledu na brak zaworéw i/lub systeméw dozowania), ale musi byé
podtgczone do zewnetrznego zasilacza, aby umozliwi¢ zasilaczowi wykonanie funkcji, ktérej sam nie moégtby
wykonaé, czyli dozowania radialnego.

Poniewaz zostato zaprojektowane jako system wsparcia, przewiduje system mocowania wielokrotnego, w
zaleznosci od pozyciji, ktéra ma by¢ uzywana; czyli posiada dwa otwory mocujgce (Nr. 12 rozdz. 2) i dwa
otwory centrujgce (Nr. 13 rozdz. 2) na trzech stronach gérnej komory. Po bokach sg dwa otwory przelotowe
@6,5mm, ktére musza by¢ przymocowane do wspornika z gwintem, a z przodu sg dwa otwory gwintowane
M®6; otwory centrujgce natomiast to dwa otwory pasowane 6H7.

Mozliwe jest rowniez zmiana pozycji czujnika obrotéw silnika (Nr. 14 rozdz. 2) pneumatycznego poprzez
odpowiednie gniazda umieszczone na 3 stronach komory podtgczenia silnika (Nr. 08 rozdz. 2)

0 Zaleca sie przeprowadzenie kontroli urzadzenia przed rozpoczeciem instalacji. Jesli posiada
widoczne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem

UWAGA!

! Nalezy usung¢ opakowanie, zachowujgc maksymalng ostroznos¢. W przypadku uszkodzenia
urzadzenia, producent nie ponosi za to odpowiedzialnosci.

@ Nalezy utylizowa¢ opakowania we wtasciwy sposdb, biorgc pod uwage rézny charakter
elementdw i postepujac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami w kraju

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale wyjasniono metody podtgczenia, ktére nalezy zastosowacé do urzadzenia. Przewidziane sg
nastepujgce rodzaje podtgczen:

e Podtaczenie elektryczne;
e Podtgczenie pneumatyczne;
e Podtaczenie ptynowe.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.1 Elektryczne

Uprawniony personel SOl do
P ypP noszenia
Stan komponentu Komponent zainstalowany i wytgczony
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Niezbedne . Kabel elektryczny dwubiegunowy z odpowiednim zasilaniem
przygotowania
Potrzebne materiaty N.D.
Potrzebne narzedzia N.D.

a Podtaczenie elektryczne lezy w gestii Klienta.

Aby wykonac¢ podtaczenie elektryczne, nalezy podtaczy¢ kabel elektryczny (ktéry musi spetniaé specyfikacje
podane w rozdziale 2.2) do odpowiedniego gniazda, do ktérego dostep uzyskuje sie w nastepujacy sposdb:

01

e Odkrecic srube, ktéra blokuje wejscie przewoddw elektrycznych.
Upewnic sig, ze sruba wychodzi catkowicie.

UWAGA!

Nalezy upewni¢ sie, ze Sruba wychodzi catkowicie, w

IV L= przeciwnym razie moze blokowac blok potgczeniowy. Ponadto,
nalezy zwréci¢ uwage na obecnos¢ uszczelki.

e Zapomocag cienkiego ptaskiego srubokreta podnies¢ blok
potaczeniowy, odstaniajgc potaczenia jak na rysunku;
Odkreci¢ pierscien blokujgcy kabel;

Wtozy¢ kabel do bloku;

Wykona¢ potaczenia elektryczne.

Wewnatrz znajduje sie cewka, wiec korcéwka 1 i koncéwka 2
moga by¢ dowolnie podtaczone.

Po wykonaniu powyzszych krokéw zamkna¢ catos¢ i zablokowa¢ kabel za pomoca odpowiedniego bloku.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.2Pneumatyczne

Uprawniony personel

S0l do
noszenia

Stan komponentu

Komponent zainstalowany i wytgczony

Wartosci zasilania

Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne
przygotowania

Dziatajgca instalacja pneumatyczna

Potrzebne materiaty

Przewdd @12x10 mm

Potrzebne narzedzia

a Podtgczenie pneumatyczne lezy w gestii Klienta.

Aby wykona¢ podtgczenie pneumatyczne, nalezy podigczy¢ przewdd powietrzny do elektrozaworu 3/2
umieszczonego na gorze urzadzenia (Nr.01, Rysunek 01, rozdz. 2) z przewodem wskazanym w rozdz. 2.2.

5.2.3Ptynowe

Uprawniony personel

S0l do
noszenia

Stan komponentu

Komponent zainstalowany i wytagczony

Wartosci zasilania

Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne
przygotowania

System dozowania do podtaczenia

Potrzebne materiaty

Blok posredni lub zawory adaptacyjne

Potrzebne narzedzia

Sruby, klucz mocujacy

a Podtaczenie ptynowe lezy w gestii Klienta.

Aby wykonac podtgczenie ptynowe, nalezy podtgczy¢ zawor objetosciowy do korpusu urzadzenia przez
odpowiednie gniazdo (Nr. 07, Rysunek 01, rozdz. 2). Aby to zrobi¢, istniejg dwa mozliwe przypadki:

e Bezposrednie potagczenie miedzy zaworem a urzgdzeniem;
e Potaczenie za pomoca bloku posredniego.

Aby wykonac te dwie procedury, patrz rozdz. 7

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.

PL
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5.3 Uruchomienie

Uruchomienie urzadzenia jest wykonywane po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
uruchomieniem urzgdzenia nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzié, czy podtgczenia zostaty wykonane prawidtowo;
e Sprawdzié, czy urzadzenie jest wolne od brudu lub réznego rodzaju pozostatosci;
e Sprawdzi¢, czy system dozowania jest solidnie przymocowany do urzgdzenia;

UWAGA!
' Jesli choéby jeden z wyzej wymienionych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
& uruchomienia. Nalezy przystapi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

pomysinie zakonczone.

6 OPROGRAMOWANIE

N.D.

7 PROCEDURY

W tym rozdziale wyjasniamy gtowne konfiguracje, ktére mozna zastosowac¢ w urzadzeniu bedgcym
przedmiotem niniejszej instrukcji. W szczegdélnosci chcemy szczegétowo wyjasnic:

o Jak wykona¢ instalacje zaworéw za pomoca reduktorow;
e Jak wykona¢ instalacje zaworéw za pomocg bloku posredniego;
e Jak wykona¢ instalacje przedtuzki dyszy (dla dozowania powyzej 100mm)

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.1 Instalacja systeméw dozowania

W tym rozdziale wyjasniamy, jak zainstalowa¢ dowolny system dozowania (kompatybilny z blokiem DAVRCC,
patrz rozdz. 2.2). Mozna zastosowacé rézne rodzaje instalacji. Dlatego zaleca sie omoéwienie swojego
projektu z producentem, aby uzyskac idealne rozwigzanie dla wtasnego zastosowania.

ZAWOR Z BEZPOSREDNIM PRZYLACZEM

W tym przypadku nie sg potrzebne dodatkowe komponenty, a wrecz nalezy usuna¢ niektére komponenty z
zaworow (specyficzne dla zaworéw DAV).

UWAGA!

Chociaz jest to wykonalne réwniez na zaworach DAV 100 lub DAV 200, nie jest to zalecane,
poniewaz otwory mocujgce miedzy zaworem a urzgdzeniem majg gwint M2,5, ktéry oferuje
wzgledne uszczelnienie i ryzykuje utrate gwintu. Niemniej jednak zaleca sie zasiggniecie
dodatkowych informacji od producenta dotyczgcych najlepszej metody mocowania.

Usung¢ dysze zawory;

Poluzowac 4 sruby mocujgce zawér. Nie nalezy wyjmowac ich z ich gniazd, w przeciwnym razie
zawor moze sie otworzyg;

Usungc stalowy element zaworu;

Wiozy¢ o-ring miedzy zawér a miejsce, w ktérym ma by¢ przymocowany (Nr.07 rozdz.2);
Potozy¢ zawér na jego gniezdzie w urzadzeniuy;

Dokreci¢ 4 sruby mocujace.

UWAGA!
Nie muszg by¢ mocno dokrecone. Korpus powinien by¢ potgczony, ale jesli sSruby zostang
mocno dokrecone, istnieje ryzyko uszkodzenia gwintu urzadzenia, powodujac jego pekniecie.

UWAGA!

Aby uzyskac¢ wiekszg solidnos¢ catosci, zawér musi by¢ rowniez przymocowany do
zewnetrznego wspornika za pomocg odpowiednich mocowan, ktére mozna zaprojektowac w
zaleznosci od przypadku.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

21



:AV(ECh INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

SYSTEM DOZOWANIA Z LACZNIKIEM TRZYCZESCIOWYM

W tym przypadku konieczne jest zastosowanie reduktora do potgczenia miedzy systemem dozowania a
wspornikiem. Ten reduktor stuzy do podtrzymywania systemu przed ewentualnymi wibracjami i
utrzymywania go solidnie w pozycji. Aby wykonaé¢ montaz, nalezy:

e Zdemontowac tgcznik trzyczesciowy;

e Wiozy¢ jedng czes¢ do zaworu, a drugi element do bloku (Nr.07 rozdz.2), zwracajac uwage, ze
element w ksztatcie $ruby musi by¢ wkrecony w element z gwintem;

e Potaczy¢ dwa elementy i dokreci¢ srube.

UWAGA!
' Aby uzyskac¢ wiekszg solidnos¢ catosci, zawér musi by¢ rowniez przymocowany do
& zewnetrznego wspornika za pomoca odpowiednich mocowan, ktére mozna zaprojektowac w
zaleznosci od przypadku.

UWAGA!

Ta metoda wymaga gwintowania wlotu ptynu korpusu odsrodkowego. Procedura ta jest bardzo
! ryzykowna, poniewaz moze spowodowac uwolnienie wiérow do wnetrza systemu, ktére, jesli
nie zostang usuniete, zniszczg caty system odsrodkowy. Zaleca sie postepowanie zgodnie z
trzecim systemem.

SYSTEM DOZOWANIA Z BLOKIEM POSREDNIM

Moga wystapié¢ rozne przypadki, w ktérych chce sie uzyé bloku posredniego, i moze to by¢ zaréwno w
przypadku obecnosci pojedynczego zaworu, jak i w przypadku obecnosci podwéjnego zaworu lub
jakiegokolwiek innego systemu dozowania. Ponizej instrukcje montazu bloku posredniego:

e  Wiozy¢ o-ring na powierzchnie przylegania bloku (Nr.07 rozdz.2);

e Umiescic¢ blok na wspornikuy;

o  Wiozy¢ sruby od dotu tak, aby, lekko przesuwajac blok, weszty do odpowiednich gniazd;
e Dokrecic je, az dotrg do oporu;

Z bloku mozna przykreci¢ systemy dozowania z tgcznikiem trzyczesciowym, w zaleznosci od najlepszego
zastosowania dla klienta.

W przypadku instalacji pompy objetosciowej PCP nalezy wzig¢ pod uwage, ze istnieje rowniez
dodatkowy blok, ktdry stuzy do podtrzymywania samego zaworu i ktdry mocuje sie do bloku

DAVRCC.
KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.2 Instalacja wspornika dyszy

Wspornik dyszy jest uzywany w przypadku, gdy potrzebna jest dysza dtuzsza niz 50mm, w przeciwnym razie
sama dysza zaczyna wibrowa¢é, prowadzac do niedoktadnego dozowania. Aby zamontowaé wspornik,
nalezy:

e W przypadku, gdy jest zamontowana, zdemontowac dysze;
e Odkrecic¢ 4 sruby, ktére utrzymujg dolng komore (Nr.10 rozdz. 2) bez wyjmowania samej komory;
¢  Wiozy¢ wspornik na dysze;

UWAGA!
! Wewnatrz wspornika znajdujg sie tozyska do utrzymania samej dyszy w pozycji; dlatego
wilozenie dyszy do wspornika moze by¢ nieco trudne.

o Wtozyc¢ zespot (dysza + wspornik) na wat napedowy (Nr.21 rozdz.2.1);
e Zamocowac¢ dysze za pomocg odpowiedniego wkreta dociskowego;
e Zamocowac¢ wspornik 4 srubami do dolnej komory.

UWAGA!
! Nalezy uzy¢ dtuzszych $rub (35mm), aby dotrze¢ do oporu, w przeciwnym razie nie da sie
zamocowac bloku w pozycji.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.3 Instalacja czujnika obrotow
Aby zainstalowac czujnik lub zmieni¢ pozycje czujnika, nalezy:

e Sprawdzi¢ pozycje sprzegta, patrzac przez otwory mocujgce czujnika;

o Jesli sprzegto jest petne, czyli sprzegto jest blisko otworu czujnika, nalezy wkrecié czujnik, a gdy
dotrze do oporu, odkreci¢ go o okoto 1/2 obrotu, aby utrzymaé go w pewnej odlegtosci od sprzegta.
Jesli nie odczytuje wartosci, wkrecaé go bardzo powoli;

o Jesli sprzegto jest puste, czyli jest bardziej oddalone od otworu, nalezy obrécic¢ dysze, az sprzegto
bedzie petne i postepowaé zgodnie z powyzszym punktem.

UWAGA!
' Jesli czujnik zostanie wkrecony ze sprzegtem od strony obrobionej, istnieje ryzyko, ze sam
a0 czujnik znajdzie sie na drodze sprzegta podczas obrotu, niszczac caty zespét i sam czujnik.

Zachowac szczegdlng ostrozno$é podczas fazy instalacji czujnika.

7.4 Pierwsze uruchomienie

Procedure te nalezy stosowac za kazdym razem, gdy przeprowadza sie przeglad bloku odsrodkowego lub w
przypadku, gdy nadchodzi bez ptynu w srodku.

e Podtaczy¢ system dozowania;
¢ Wykonaé dozowanie BEZ AKTYWACJI systemu odsrodkowego, az ptyn wyjdzie z dyszy;
o  Wyczysci¢ dysze z pozostatosci i wigczy¢ system odsrodkowy.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

24



:AV(ECh INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykonaé na urzadzeniu, ktére, jesli
wykonane prawidtowo, pozwalajg mu mieé dtuzszg zywotnosé. Ogdlnie rzecz biorgc, konserwacja dzieli sie
na dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, sg najwazniejszymi dziataniami, poniewaz pozwalajg utrzymac urzadzenie w
dobrym stanie dziatania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywa¢ interwencje konserwacji zwyktej w sposob i z czestotliwoscig wskazang w
~ kolejnych rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonane przez Klienta.
Moga réwniez wynika¢ z braku interwencji konserwacji zwykfte;.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy wzigé pod uwage, ze:

e W razie potrzeby: Operacja do wykonania, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania;

e Przy kazdym uruchomieniu maszyny lub po zakoriczeniu pracy: Wskazuje dzienny okres czasu,
ogdlnie. Moze to oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koniec
zmiany kazdego dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowar;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz orientacyjnie godzina;

e Przy kazdej zmianie beczki: Wskazuje za kazdym razem, gdy zmieniany jest system zasilania
(zbiornik, beczka, kartridz lub inny);

e Przy kazdym demontazu miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonywana jest wymiana
miksera, nalezy wykonac¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowo: Wskazuje okres czasu rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

¢ Miesiecznie: Wskazuje okres czasu rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

o Podlrocznie: Wskazuje okres czasu rowny szesciu miesigcom kalendarzowym;

¢ Rocznie: Wskazuje okres czasu réwny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania urzadzenia.
o Nalezy postepowac zgodnie ze zmianami sugerowanymi przez technikéw.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
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. . Y& (1) .
odpowiedzialna Opis Czestotliwosé Rozdziat
Przy kazdym uruchomieniu
Kontrola wyciekow maszyny lub po zakonczeniu 8.1
pracy
. . . Przy kazdym uruchomieniu
Kontrola instalacji pneumatycznej i B} :
. maszyny lub po zakonczeniu \
ptynowej
pracy
. . . Przy kazdym uruchomieniu
Wykonanie powierzchownego czyszczenia : ;
; maszyny lub po zakonczeniu \
systemu dozowania
pracy
Wymiana/czyszczenie dyszy W razie potrzeby 8.2
; Przeglad urzadzenia Co 200.000 cykli @ 8.3

(1) Te dane moga sie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju uzywanego ptynu i cyklu uzytkowania samego systemu dozowania
(2) W przypadku wystapienia wyciekéw nalezy wykona¢ przeglad urzadzenia w krétkim czasie. Czasy jednak zalezg od
zastosowania do zastosowania, nalezy skonsultowac¢ sie z producentem, aby uzyska¢ oszacowanie dla swojego konkretnego

przypadku

UWAGA!

! Do czyszczenia systemu dozowania uzywac tylko miekkich szczotek lub bawetnianych

szmatek.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.1 Kontrola wyciekéw
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Osoba

odpowiedzialna St

Materialy i narzedzia

Przy kazdym
uruchomieniu
maszyny lub po
zakonczeniu pracy

N.D.

$0I do noszenia

0O0E

Aby przeprowadzi¢ kontrole wyciekdw, czyli czy produkt wychodzi z obszaréw, z ktérych nie powinien, nalezy
sprawdzi¢ dwie szczeliny na gornej komorze i dolnej komorze, jak na rysunku. W przypadku wykrycia
wyciekow, nawet niewielkich, nalezy wezwa¢ odpowiedzialnego mechanika w celu wykonania przegladu

urzadzenia.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.2 Wymiana/czyszczenie dyszy

Osoba

odpowiedzialna Czestotliwosé | Materialy i narzedzia

W razie

potrzeby N.D.

$0I do noszenia @ @ @

Procedura ta stuzy do wyjasnienia technikom, jak wykona¢ wymiane dyszy urzadzenia bedgcego
przedmiotem niniejszej instrukciji.

UWAGA!
&8 Odtaczy¢ zasilanie powietrzne i ptynowe od urzadzenia podczas wykonywania tej procedury
01 DYSZA BEZ WSPORNIKA

e  Odkreci¢ wkret dociskowy mocujagcy dysze;

e Wysung¢ dysze z jej gniazda i wykonac¢ niezbedng konserwacije
(czyszczenie i/lub wymiana dyszy);

e  Wilozy¢ dysze do jej gniazda;

e Dokreci¢ wkret dociskowy.

02 DYSZA ZE WSPORNIKIEM

e Odkrecic¢ 4 sruby, ktére mocujg wspornik do dolnej obudowy;
Lekko obnizy¢ przedtuzke, aby zobaczy¢ wkret blokujgcy dysze;
Odkreci¢ wkret dociskowy mocujacy dysze;

Wysuna¢ dysze z jej gniazda i wykonac niezbedng konserwacje
(czyszczenie i/lub wymiana dyszy);

Wiozy¢ wspornik na dysze;

Wiozy¢ zespot na wat napedowy;

Dokreci¢ wkret dociskowy;

Zablokowa¢ wspornik wkrecajgc 4 sruby mocujace do dolnej
obudowy.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.3 Przeglad urzadzenia

Osoba

odpowiedzialna Czestotliwosé | Materialy i narzedzia

e Profesjonalny $rodek czyszczacy
Co 200.000 e Loctite 638 -- Zabezpieczenie potgczen cylindrycznych
= cykli e Pneusynth 550 HP
[ ]

— Mtotek miedziany

$0I do noszenia @ @

Procedura ta stuzy do wyjasnienia technikom, jak wykona¢ przeglad urzadzenia, ktéry moze by¢ wymagany z
powodu uptywu liczby cykli lub wyciekéw z jednego z dwdch korpuséw (gérnego lub dolnego).

UWAGA!
=8 Odtaczyc zasilanie powietrzne i ptynowe od urzadzenia podczas wykonywania tej procedury

01
e Usunac¢ system dozowania, w zaleznosci od uzytej metody
mocowania (patrz rozdz. 7.1);
e Odkreci¢ dwie sruby, ktére blokujg gérng komore (Nr.09 rozdz. 2)

Aby odkreci¢ dwie powyzsze sruby, nalezy przejs¢ do komory
przytaczeniowej silnika (Nr.08 rozdz. 2) i odkreci¢ je od strony
silnika

e Wysuna¢ blok silnika az do sprzegta podtgczonego do samego
silnika;
N.A. e Odkrecic¢ sprzegto elastyczne od strony watu napedowego;
Wysung¢ element dystansowy (Nr.14 rozdz. 2.1) i usung¢ goérny
pierscien Seegera (Nr.16 rozdz. 2.1);
Wysunac¢ wat napedowy od strony dyszy;
Odkrecic¢ 4 sruby, ktére blokujg dolng komore (Nr.10 rozdz. 2);
0Oddzieli¢ dolng komore od goérne;j;
Sprawdzi¢ integralnos¢ uszczelnien i, w razie potrzeby, wymieni¢ je;
Sprawdzi¢, czy nie ma sladéw na wale napedowym w poblizu
srodkowego otworu;
e Zmontowac urzadzenie, wykonujgc powyzsze punkty w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA!
! Jesli wystgpity wycieki, mozliwe, ze czes¢ ptynu dotarta rowniez do tozysk urzadzenia. Zaleca
sie sprawdzenie réwniez ich stanu i, w razie potrzeby, wymiane.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale oméwimy najczestsze problemy, ktére moga wystgpié podczas korzystania z urzadzenia

opisanego w tej instrukgciji.

UWAGA!

. —

wyspecjalizowanego i wykwaliflkowanego technika.

USTERKA

Brak lub niewielka ilo§¢ ptynu

Dysza nie obraca si¢ lub obraca
sie powoli

Wyciek ptynu z gérnego bloku

Urzadzenie porusza si¢ podczas
dozowania

Dysza porusza sie podczas
dozowania

Brak wykrywania obrotow silnika

PRZYCZYNA

Nieprawidtowe dziatanie systemu dozowania

Zestalony ptyn w odcinku wylotowym

Cisnienie na wlocie do silnika zbyt niskie

Niedziatajacy elektrozawor
Mozliwy wyciek produktu az do tozysk

Niestabilne potaczenie zawor —- blok
Sruby mocujace nie dokrecone prawidtowo

Korpus dyszy zbyt dtugi
Dysza nieprawidtowo zamocowana

Nieprawidtowe dziatanie czujnika

10 KONIEC EKSPLOATACJI

Po znalezieniu problemu lub podejrzeniu, ze wystepuje problem, operator musi wezwaé
technika odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE

Zapoznac sie z instrukcja systemu
dozowania

Wykona¢ przeglad urzadzenia
Skontaktowac¢ sie z producentem
Doprowadzic¢ cisnienie na wlocie zgodnie
ze specyfikacja (rozdz. 2.2)

Sprawdzi¢ potaczenia

Wymiana tozysk

Sprawdzi¢ potgczenie miedzy zaworem a
goérnym blokiem

Sprawdzi¢, czy sruby zostaty prawidtowo
umieszczone i prawidtowo dokrecone
Skontaktowac sie z producentem w
sprawie wspornika dyszy

Dokrecié $ruby w prawidtowy sposéb
Wyregulowac czujnik

Wymieni¢ czujnik

Przez koniec eksploatacji rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wycofujag urzadzenie z uzytkowania.
Dziatania zwigzane z koricem eksploatacji moga obejmowac:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie urzadzenie w magazynie do przysztego

uzytku;

o Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie urzadzenie w magazynie na nieokreslony czas w oczekiwaniu
na zakup urzadzenia przez strone trzecig;

o Demontaz, czyli gdy urzadzenie osiggneto koniec okresu pracy, czy to ze wzgledu na wiek,
przestarzatos¢ czy z powodu awarii, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawic, ale
bardziej optaca sie kupi¢ nowe urzadzenie.

Jesliinstalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, urzgdzenie moze pozostac¢ zapakowane i powinno
by¢ przechowywane w ostonietym i najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktérych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast w przypadku demontazu i pdzniejszego ztomowania urzadzenia lub jego czesci, nalezy wzig¢ pod
uwage rézny charakter poszczegolnych komponentéw i wykonac¢ selektywne ztomowanie. Zaleca sie
powierzenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw w zakresie utylizacji odpadéw.

KOD.: DTVI_DAVRCC_2407
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta
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