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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

0 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzega¢ danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

0 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgcji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczeristwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w

instrukcji

A
9
0

UWAGA!
Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531

OBR.: 01

DATA: 02/12/2025

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.2 Wzorce odniesienia
Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektyw

e 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa;
e 2014/30/UE -- Dyrektywa EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.

3



:AV(ECh INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, 36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE MASZYNA NIEUKONCZONA

Komponent: Zawor DAV-300 MANUALNY, DAV-400 MANUALNY
Model: Zawdr dozujacy objetosciowy manualny pistoletowy

Rok: 2025
Przeznaczenie: Dozowanie objetosciowe ptynu o dowolnej lepkosci

JEST ZGODNA Z POSTANOWIENIAMI WLACZENIA OKRESLONYMI W DYREKTYWIE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z wymaganiami
nastepujace;j:

o Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 roku

e 2014/30/UE: Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 roku dotyczgcej harmonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej
(przeksztatcenie).

OSWIADCZA PONADTO, ZE:

e Zobowiazuje sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniong prosbe wtadz
krajowych, istotnych informacji dotyczacych niniejszej maszyny nieukoficzonej

o Dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ta maszyna nieukonczona nie moze by¢ uzywana, dopoki maszyna, na ktérej bedzie
uzywana, nie zostanie uznana za zgodna z norma 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 30 lipca 2025

Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

fmﬁ%ﬁu/

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
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1.4 Stownik

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywacja Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona

przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Elementy sterujgce sterowane przez cztowieka wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
D.PI. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, moze to
Wyswietlacz )
by¢ nawet ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent o ; .
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
N.A/ N.D Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

Pl /M.l

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531

OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

W tej instrukcji przedstawiono dziatanie zaworu DAV $redniego rozmiaru w trybie manualnym "pistoletowym’
(czyli dla zaworéw DAV-300 i DAV-400), czyli modelu z uchwytem, ktéry pozwala na ergonomiczny chwyt
podobny do pistoletu. Ten model pozwala na wykonywanie dozowania pod dowolnym katem, a takze ma
dwa typy wej$¢ zaréwno dla ptynu, jak i powietrza. W kazdym przypadku ten zawér nie wymaga
zewnetrznych elektrozaworéw, poniewaz dozowanie jest sterowane reczng dzwignig przez operatora.
Mozliwe jest réwniez umieszczenie czujnikdw obiektywizacji w celu sprawdzenia, czy dozowanie zostato
wykonane i/lub sprawdzenia, czy ttok powrécit do pozycji spoczynku.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE OBJF,TOSCIOWE MANUALNE PLYNU O DOWOLNEJ LEPKOSCI

Za uzytkowanie przewidziane uwaza sig to opisane w rozdziale ponizej, natomiast za uzytkowanie
niewtasciwe uwaza sie kazde inne wykorzystanie, ktore nie jest opisane w tej instrukciji, z produktami o
materii i formacie réznym od tych, dla ktérych zostat skonstruowany.

Nr OPIS

01 Regulacja mikrometryczna
02  Wejscie ptynowe

03  Wejscie pneumatyczne

04 Uchwyt

05  Wyjscie ptynowe

06  Haczyk podparcia zaworu

Rysunek 01 - Szczeg6ty DAV MD MANUALNY PISTOLETOWY
Przed uzyciem okreslonego typu ptynu nalezy sprawdzié, czy:

e Lepkosc¢ ptynu jest kompatybilna z charakterystykami zaworu

e Charakterystyki ptynu spetniajg pozgdane wymagania

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkos$é, zastosowania, czasy schnigcia i przechowywania

e (Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony

e Opakowania ptynu sg szczelnie zamknigte

W przypadku koniecznosci uzycia wiecej ptynéw z tym samym zaworem, nalezy doktadnie wyczyscic, aby
unikngé wptywu resztek poprzedniej obrébki na wykonywang obrébke.

WERSJE SPECJALNE

N.D.
KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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DZIALANIE

Nr OPIS
01 Gtéwne wejscie ptynowe
02 Gtéwne wejscie pneumatyczne

03 Uchwyt
04 Wtdrne wejscie ptynowe i
pneumatyczne

05 Regulacja mikrometryczna

06 Wejscie powietrza dozujgcego

07 Komora pneumatyczna

08 Wejscie powietrza dotadowujgcego

09 Haczyk

10 Tiok

11 Komora ptynowa
12 Iglica

13 Wyjscie ptynu

Rysunek 02 - Przekr6j wewnetrzny DAV MD MANUALNY

Ten zawér, bedgc manualnym, wymaga tylko jednego ztgcza pneumatycznego, bez potrzeby elektrozaworéw.
W zaleznosci od pozycji uchwytu, przeptyw pneumatyczny jest przekierowywany w celu fadowania jedne;j
komory zamiast drugiej. Jedyna regulacja przeptywu produktu jest regulacja mikrometryczna.

Dla minimalnych ci$nien roboczych odnosi sie do rozdziatu 2.2.

Zawory nie moga dziata¢ autonomicznie. Aby mogty dozowac produkt, muszg by¢ potgczone ze zrodtem
zasilania, ktérym moze byc¢ zbiornik, pompa lub inne, w zaleznosci od instalacji i potrzeb klienta.

UWAGA!
' Zaleca sie podtgczanie zawordéw do zrodet wskazanych w tej instrukcji w rozdziale 2.2.
a0 Podtaczenie ich do innych zrodet lub produktéw o charakterystykach nie wskazanych w tej

instrukcji moze je uszkodzi¢

Zawory sg ponadto wyposazone w Srube regulacyjng, ktéra stuzy do okreslenia ilosci dozowanego produktu.
W praktyce regulacja iglicy okresla, wraz z cisnieniem materiatu i czasem otwarcia, ilos¢ dozowanego
produktu. Aby uzy¢ sruby, mozna obracaé w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢
skok iglicy i tym samym ilo$¢ dozowanego ptynu (az do catkowitego zamknigcia); obracajgc w druga strone
zwieksza sie ilos¢ dozowanego ptynu.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizej wyjasniono dziatanie zaworéw DAV MD MANUALNYCH.

Rysunek 03 - Faza spoczynku Rysunek 04 - Faza dozowania

Ptyn jest stale wpychany do wnetrza zaworu i do komory ptynowej, tak aby utrzyma¢ go zawsze pod
cisnieniem i gotowy do wykonania dozowania. Zasadniczo powietrze jest przekierowywane do wnetrza
komory dotadowujacej, tak aby nie dozowaé. Gdy operator nacisnie uchwyt, powietrze jest przekierowywane
do drugiej komory, pchajac iglice do przodu i tym samym réwniez ttok, wytadowujgc zawartos¢ tadunku na
wyjscie ptynowe. Tylko aktualna zawartos¢ komory zostaje wytadowana, dlatego ten zawo6r ma dozowanie
typu punktowego, a nie ciggtego. Po zakoriczeniu dozowania operator musi zwolni¢ uchwyt, tak aby komora
ptynowa zostata dotadowana i powrdcita do stanu poczgtkowego.

Zatem ogodlnie sekwencja aktywacji/deaktywacji jest nastepujaca:

e Ptyn jest gotowy do wyjscia w swojej odpowiedniej komorze (Rysunek 03)

e lIglica jest zamknigta dzieki powietrzu, ktére utrzymuje cisnienie

e Operator naciska uchwyt, ktéry zmienia droge powietrza

e Iglica jest pchnieta do przodu, wraz z ttokiem

e Komora ptynowa zostaje oprézniona i wykonane zostaje dozowanie (Rysunek 04)

e Po wykonaniu dozowania operator zwalnia uchwyt

o Powietrze powraca do pierwotnej drogi, wiec pcha iglice i ttok do tytu

¢ Komora ptynowa zostaje ponownie napetniona, tak aby byta gotowa do kolejnego dozowania

(Rysunek 03)
KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.

9



:AV(ECh INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

PRZYDATNE PORADY

Im mniejsza ilo$¢ ptynu do dozowania, tym mniejszy powinien by¢ rozmiar dyszy

Odlegtos¢ miedzy dyszg a powierzchnig jest podstawowa, poniewaz jesli dysza jest zbyt daleko, nie
ma prawidtowej adhezji do powierzchni i dlatego ptyn jest zasysany. Dlatego nalezy dostosowac
odlegtos¢ miedzy dyszg a powierzchnig w zaleznosci od ilosci ptynu do dozowania

Ogdlnie zaleca sie uzywanie dyszy stozkowej (nalezy rozwazyé gabaryty)

Im wigksze cisnienie ptynu, tym bardziej ptyn przylega do powierzchni. W razie potrzeby, zwiekszajac
ci$nienie smaru, mozna oddali¢ zawér od samej powierzchni (zawsze skonsultowac sie z biurem
technicznym lub dziatem kontroli jakos$ci w tym aspekcie)

Czujnik obiektywizacji ryzykuje niewykonywanie prawidtowych odczytow, jesli otwarcie zaworu jest
mniejsze niz 20%. W przypadku koniecznosci uzycia w tym trybie, mozna zamoéwi¢ odpowiedni
czujnik

Mozna uzy¢ czujnika do obiektywizacji rowniez zamkniecia zaworu

W przypadku koniecznosci uzycia niestandardowej dyszy, nalezy zwréci¢ uwage na dtugosé gwintu,
ktory, jesli jest zbyt dtugi, uderza w posuw iglicy, ryzykujac jej uszkodzenie i przede wszystkim
ryzykujac, ze dozowanie nie nastapi, biorgc pod uwage dziatanie zaworu

Mozliwe jest podgrzewanie ptynu poprzez odpowiednie obwody w przypadku koniecznosci
zmniejszenia jego lepkosci.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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FEEDING SYSTEM

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

CONTROL SYSTEM

MANUAL DAV MD PISTOL GRIP

JUST ONE

Kolor Znaczenie
PRESSURE PLATE PUMP CYJAN quietrze
gtéwne
JUST ONE Z0LTY Produkt
CZERWONY Uwagi
CZARNY Dane
CUSTOMER PNEUMATIC INLET
Rysunek 05 - Przyktad podtagczenia
UWAGA!
! Powietrze wchodzace do zaworu musi by¢ filtrowane i bez wody (osuszone), w przeciwnym

razie grozi utworzeniem tlenku wewnatrz komponentu i jego szybszym zuzyciem.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531
OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody

producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok roztozony

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych komponentéw zaworu z kodami cze$ci zamiennych.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531
OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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[ N | | Wariant | Kod |  Srczegllywariantow |
01 NAKRETKA REGULACJI MIKROMETRYCZNEJ = 8411000 Moment maksymalny = 3 Nm
02 REGULACJA MIKROMETRYCZNA = 0001588 °
03 0-RING - 8227700 E
04 SRUBY BLOKUJACE KORPUS ZAWORU = 0005147 Moment maksymalny = 3 Nm
05 WKRET = 8512700 =
06 KOLEK - 0001589 E
07 KORPUS REGULACJI = 0004918 =
08 0-RING = 8232100 =
09 OGRANICZNIK = 0001587 =
10 0-RING - 8222500 E
1 KORPUS PNEUMATYCZNY = 0004919 °
12 SRUBA Z LBEM PLASKIM = 8424105 Moment maksymalny = 1,5 Nm
13 TLOK PNEUMATYCZNY = 0001591 =
14 0-RING = 8227302 =
= = 14.a 8227302 O-RING DAV-300
= = 14.b 0001590 O-RING DAV-400
15 SRUBA Z £BEM PLASKIM = 8423900 Moment maksymalny = 0,5 Nm
16 UCHO - 8447200 E
17 NAKRETKA = 8400700 =
18 HACZYK = 0002007 °
19 NAKRETKA = 0002213 =
20 IGLICA = 0001586 =
21 USZCZELKA WARGOWA GORNA s 8365000 °
22 TULEJKA = 0005113 =
23 0-RING = 0005121 =
24 USZCZELKA WARGOWA DOLNA = 8331100 °
25 SKROBAK = 8223201 =
26 PIERSCIEN MAGNETYCZNY = 0001528 =
27 KOMORA OBJETOSCIOWA s 0001584 °
= = 27.a 0001584 KOMORA OBJETOSCIOWA DAV-300
= = 27.b 0001583 KOMORA OBJETOSCIOWA DAV-400
28 0-RING = 8227302 =
= = 28.a 8227302 O-RING DAV-300
= = 28.b 0001590 O-RING DAV-400
29 KORPUS POSREDNI = 0004921 =
= = 29.a 0004921 KORPUS POSREDNI DAV-300
= = 29.b 0004920 KORPUS POSREDNI DAV-400
30 PODKLADKA = 0001595 =
= = 30.a 0001595 PODKtADKA DAV-300
= = 30.b 0005384 PODKtADKA DAV-400
31 0-RING - 8223200 °
32 KORPUS CZOLOWY = 0004922 =
33 PLYTA CZOLOWA = 0005068 =
34 0-RING = 8221400 =
35 KULKA = 8206600 =
36 KOLEK SPREZYNY UCHWYTU = 8460002 =
37 KOREK - 8639300 °
38 KOREK - 8430001 Moment maksymalny = 18 Nm
39 USZCZELKA KSZTALTOWA = 8259300 =
40 SRUBA Z £BEM PLASKIM s 0004734 Moment maksymalny = 0,5 Nm
M DYSK SPIEKANY = 4222200 =
42 NYPEL WLOTOWY - 2258400 Moment maksymalny = 18 Nm
43 ZL ACZE POWIETRZA s 8589300 °
44 KORPUS UCHWYTU = 0006426 =
45 UCHWYT = 4202100 =
46 SRUBA KOMPLETNA UCHWYTU 8 8515504 °
47 SPREZYNA UCHWYTU = 8135000 =
48 TLOK ZAWORU UCHWYTU = 4222001 =
49 0-RING 8 8220900 °
50 0-RING = 8223705 =
51 KORPUS ZAWORU UCHWYTU = 4241500 =
\ KOMPLETNY ZESTAW USZCZELEK 8 GASKETKIT-DAV300400 Brak uszczelek uchwytu

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Ponizej podano wszystkie charakterystyki techniczne dotyczgce komponentu niniejszej instrukciji.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

Opis J.m. Wartosci
Model \ DAV 300 MANUALNY DAV 400 MANUALNY
PISTOLETOWY PISTOLETOWY
Naped \ Manualny
Zakres cisnienia ptynowego bar 20 + 200
Cisnienie powietrza napedowego bar 5+7
Gwint wejscia powietrza \ M3 @4mm
Gwint wejscia ptynu \ 1/4 GAS
llo$¢ dozowana cm?3 01-+2 | 1+6
Gwint wyjscia ptynu \ Dysza gwintowana GAS 1/8"
Maksymalna predkos$¢ wyjscia cykle/min 30
ptynu
Regulacja przeptywu \ Mikrometryczna
Uzywane materiaty \ - $ta| INOX
Aluminium anodowane

CHARAKTERYSTYKI SRODOWISKOWE

Opis J.m. Wartosci

Temperatura pracy otoczenia °C 5+45

Temperatura przechowywania otoczenia °C -20 + 55

Dopuszczalna wilgotnos¢ niekondensujaca % 5+90
PLYNY MOZLIWE DO UZYCIA

Smary

Srodki smarujgce

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531
OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

Rézne produkty do 106 mPa s

DAV TECH SRL
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
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CHARAKTERYSTYKI WYMIAROWE | WAGOWE

Opis J.m. Wartos¢
Dlugo$¢ komponentu (min + max) mm 224
Gtebokos¢ komponentu (min + max) mm 36.7
Wysokos$é komponentu (min + max) mm 224
Masa komponentu kg 1.27
Komponent
224 367
55 156 13 é
210
—

39
N

36.7

224

148

@ Mozliwe jest zazadanie od producenta modelu 3D komponentu w pozgdanej wersji bez

zobowigzan.
KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przejsciem do nastepnych rozdziatéw.

A

> B b P

‘-‘

Q@

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci na nim nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcije.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie uzywa¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substancji, ktére moga zmienié¢ uwage
i zdolnosé reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Operatorzy mogg wykonywac tylko operacje lub interwencje, ktére sg w kompetencji roli i
przydzielonych kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w $rodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ podczas fazy konserwacji komponentu, szczegélnie
przy demontazu komponentdw, ktére wewnatrz majg sprezyny pod cisnieniem.

UWAGA!

Nie nalezy wykonywac¢ modyfikacji komponentu w celu uzyskania wydajnosci réznej od tej, dla
ktdrej zostat zaprojektowany i skonstruowany, chyba ze zostanie to autoryzowane przez
producenta.

UWAGA!
Unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, nawet matych rozmiarow, ktére
moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany tylko przez operatoréw przeszkolonych i upowaznionych oraz
wytgcznie w celu, dla ktérego zostat zaprojektowany i skonstruowany.

Komponent jest skonstruowany zgodnie z normami technicznymi bezpieczenstwa
obowigzujgcymi w momencie jego konstrukgciji.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia bezpieczennstwa komponentu

N.D.

3.2 Wolne przestrzenie uzytkowe

N.D.

3.3 Strefy ryzyka i ryzyko resztkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zaméwionym materiatem.

UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem,
&8, wysytajgc réwniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

9 Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze skontaktowaé
sie z producentem w celu uzyskania specjalisty technicznego, ktéry mu pomoze.

Zawor zostat zaprojektowany tak, aby mogt by¢ uzywany jako zawor manualny; dlatego z operatorem, ktory
steruje, kiedy ma sie otwieraé i zamyka¢é i ktéry musi go prawidtowo pozycjonowa¢. Ponadto zawér jest
wyposazony w haczyk (310mm wewnetrzny) w gérnej czesci, do ktérego moze by¢ przymocowany w
przypadku koniecznosci robienia przerw.

a Zaleca sie wykonanie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli wykazuje
oczywiste uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuniecie opakowan z maksymalng ostroznoscig. W przypadku spowodowania
szkéd w komponencie, producent nie ponosi za to odpowiedzialnosci.

@ Wykonac utylizacje opakowan w sposéb prawidtowy, uwzgledniajgc rézng nature
komponentéw i przestrzegajgc obowigzujgcych przepisow kraju.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale wyjasniono metode podtgczenia, ktdra musi by¢ uzywana dla komponentu. Przewidziane sa
nastepujgce typy podtaczen:

e Podtaczenie elektryczne
e Podtaczenie pneumatyczne

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.1 Elektryczne

. $.0.1. do
Upowazniony personel .
noszenia
Stan komponentu Komponent zainstalowany
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne

przygotowania
Potrzebny materiat -
Potrzebne narzedzia -

a Podtaczenie elektryczne jest w gestii Klienta.

Dla tego typu zawordw instalacja elektryczna dotyczy tylko strony czujnikéw, czyli wytgcznikéw kranncowych
obecnych na zaworach. W tym przypadku, aby méc odczyta¢ wartosci i méc zautomatyzowac otwieranie i
zamykanie zaworu, nalezy podfaczy¢ kable czujnikéw do odpowiedniego PLC i w miejsce przewidziane przez
schemat elektryczny.

9.2.2 Pneumatyczne

- $.0.l.do
Upowazniony personel -
-~ noszenia
-]
Stan komponentu Komponent zainstalowany
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne

przygotowania
Potrzebny materiat -
Potrzebne narzedzia -

Funkcjonujaca instalacja pneumatyczna powietrza

a Podtaczenie pneumatyczne jest w gestii Klienta.

Zaleca sie najpierw podtgczenie rury pneumatycznej (lub obu w przypadku pracy o podwoéjnym dziataniu), a
nastepnie przystgpienie do podtgczenia rury produktu (uzywajac danych podanych w rozdziale 2.2).

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu wykonuje sie po zakorczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia potgczen.
Przed wykonaniem uruchomienia komponentu nalezy wykona¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy potgczenia zostaty podtgczone prawidtowo
e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub resztek réznego typu

UWAGA!
' Jesli nawet tylko jeden z powyzszych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowa¢ do
e uruchomienia. Nalezy przystagpi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostang

pomysinie zakonczone.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6 OPROGRAMOWANIE

N.D.

7 PROCEDURY

W tym rozdziale wyjasniono gtéwne konfiguracje, ktére mozna wykorzysta¢ w komponencie bedgcym
przedmiotem tej instrukcji. W szczegdélnosci wyjasniono szczegétowo:

e Jak wykonaé pierwsze uruchomienie zaworu
e Jak wykonaé regulacje iglicy poprzez regulacje sruby

Nalezy zauwazy¢, ze bedgc zaworem objetosciowym, ptyn wyjsciowy zalezy tylko od regulacji iglicy.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.1 Pierwsze uruchomienie

Aby wykona¢ pierwsze uruchomienie zaworu, nalezy wykona¢ nastepujgce kroki:

1. Napetnic¢ rure zasilajgcg smaru przed podtgczeniem zaworu dozujgcego, tak aby usungé powietrze z
rury

2. Podtaczy¢ rure zasilajgca ptynu do odpowiedniego gniazda i powietrze do odpowiednich ztgczy
pneumatycznych

3. Ustawi¢ maksymalne dozowanie, czyli poluzowa¢é $rube blokujgca i obracac pokretto
mikrometryczne do oporu (powinno by¢ widoczne 100%)

4. Jesli cisnienie wewnatrz zaworu jest wysokie i trudno jest obracac pokretto, zaleca sie wykonanie
dozowania podczas obracania pokretta. W ten sposéb cisnienie wewnatrz komory zmniejsza sie i
mozliwa jest regulacja

5. Aby unikngé manipulacji, zaleca sie dokrecenie wkreta blokujgcego

a Utrzymywac odlegtos¢ dysza/punkt aplikacji, tak aby zwiekszy¢ precyzje dozowania.

@ Czas cyklu zalezy od lepkosci ptynu i ciSnienia pneumatycznego ptynu.

7.2 Regulacja mikrometryczna

W tym przypadku nalezy dziata¢ na pokretto regulacji (zobacz rozdziat 2, rysunek 01, numer 01), tak aby
regulowac ilos¢ dozowanego ptynu z najwyzszg precyzja, czyli:

e Obracac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara, aby zwiekszy¢ skok iglicy i tym
samym ilos¢ dozowanego ptynu

e Obracac¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ skok iglicy i tym samym
ilos¢ dozowanego ptynu. Jesli dojdzie sie do konca skoku, zawér nie jest catkowicie zamkniety, ale
dozuje warto$¢ minimalng (rozdz. 2.2).

a Aby utatwi¢ regulacje ilosci ptynu do dozowania, zaleca sie utrzymywanie zaworu w trybie
dozowania przez caty czas regulaciji, tak aby iglica byta skierowana ku dyszy, a nie ku regulaciji.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykonywaé na komponencie i ktére, jesli
sg wykonywane prawidtowo, pozwalajg mu na dtuzszg zywotnosé. Ogdlnie konserwacje dzielg sie na dwie

grupy:

e Konserwacja zwykta, ktore sg interwencjami o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢
wykonywane przez personel Klienta, sg najwazniejszymi dziataniami, poniewaz pozwalajg na
utrzymanie komponentu w dobrych warunkach dziatania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywac¢ interwencje konserwacji zwyktej z trybami i czestotliwo$ciami wskazanymi
~ wnastepnych rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie byty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonywane przez Klienta. Moga
rowniez wynikac z braku interwencji konserwacji zwykfe;.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz ze specjalistycznymi
- technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy rozwazy¢, ze:

¢ Gdy konieczne: Operacja do wykonania, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania

e Kazde uruchomienie maszyny lub koniec pracy: Wskazuje okres czasu dzienny, ogolnie. To moze
oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego
dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowan

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz orientacyjnie godzina

e Kazda wymiana beczki: Wskazuje za kazdym razem, gdy zmienia sie system zasilania (zbiornik,
beczka, wktad lub inne)

o Kazdy demontaz miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonuje sie wymiane miksera,
nalezy wykonac¢ okreslong operacje

e Tygodniowo: Wskazuje okres czasu rowny siedmiu dniom kalendarzowym

¢ Miesiecznie: Wskazuje okres czasu rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu

o Podlrocznie: Wskazuje okres czasu rowny szesciu miesigcom kalendarzowym

e Rocznie: Wskazuje okres czasu rowny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania komponentu.
o Przestrzegaé zmian sugerowanych przez technikéw.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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Odpowiedzialny | Opis Czestotliwos¢ Rozdziat
3 . . Kazde uruchomienie
Wykonac¢ test funkcjonowania zaworu . \
maszyny lub koniec pracy
3 . . . Kazde uruchomienie
Wykona¢ powierzchniowe czyszczenie zaworu . \
maszyny lub koniec pracy
Natozy¢ krople smaru na dysze wyjsciowa Kazdy koniec pracy \
8.1,
Czyszczenie i/lub wymiana dyszy Pétrocznie punkty 2
i3
- Demontaz i montaz zaworu Rocznie 8.1
UWAGA!
! Aplikowa¢ krople smaru kazdy koniec pracy i kazdg przedtuzong przerwe instalacji, tak aby
zachowacé ptyn wewnatrz instalacji i funkcjonalno$¢ samego zaworu.
' UWAGA!
= Do czyszczenia zaworu uzywac tylko migkkich szczotek lub bawetnianych szmatek
KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL

OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.1 Demontaz i montaz zaworu

Odpowiedzialny | Okresowo$é | Materialy i narzedzia
e Klucz dynamometryczny 0,2 do 1,2Nm i1 do 6 Nm
e Klucz szesciokatny 1,5mm, 2mm i 2,5mm
Rocznie e Zestaw kluczy imbusowych od 1,5 do 10mm
=~ e Specjalny klucz imbusowy SW 3,5mm
— e Zestaw haczykéw (do usuwania uszczelek)
e Imadto z haczykami magnetycznymi powlekane

$.0.1. do noszenia

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed wykonaniem tej procedury konieczne jest zwolnienie ci$nienia z systemu i
odtaczenie potgczenia powietrza.

Aby wykona¢ demontaz i nastepny montaz zaworu, odsyta sie do ponizszego linku, poniewaz jest to
procedura przewidujgca wiele krokdw. Zaleca sie wiec obejrzenie filmu:

Link do filmu

Ponizej przedstawiono réwniez procedure ze zdjeciami, w przypadku gdy nie mozna otworzy¢ filmu online:

UWAGA!
' Podczas fazy montazu regulatora mikrometrycznego lub sruby zaciskowej, zwracaé
.} szczegdblng uwage, aby gwint byt prawidtowo wtozony, czyli prostopadle do korpusu, a nie
pochylony.
UWAGA!
' Przed wkreceniem dyszy w pozycje nalezy sprawdzic, czy wkret regulacyjny lub pokretto jest
8 catkowicie poluzowane, aby unikng¢ uszkodzenia dyszy i iglicy. Aby je poluzowac, obraca¢ w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az nie bedg juz stawiac oporu.

UWAGA!

Kroki, ktére sg tutaj obecne, sg identyczne z DAV MD normalng. Koncepcja jest taka sama,
! tylko ze w tym zaworze obecny jest uchwyt pistoletu i haczyk. Aby zdemontowa¢ dwa rézne
bloki, nalezy postepowac¢ zgodnie z krokami tutaj podanymi i poming¢ kroki odnoszace sie do
bloku ptynowego pokazanego na obrazach.

e Zapomocg odpowiedniego srubokreta usungc¢ srube 15 podang w rozdz. 2.1, aby zdjg¢ gérny haczyk

e Aby usung¢ uchwyt, zdja¢ sruby nr 40 podane w rozdz. 2.1, a nastepnie odkreci¢ komponent 46 i
zdja¢ komponent 45. Nastepnie zdjg¢ komponent 51 za pomoca $ruby z nacieciem i sprawdzi¢
wewnetrzne o-ringi. Zwroéci¢ uwage, ze ten blok jest pod cisnieniem sprezyny. Aby sprawdzi¢ stan o-
ringéw, zdjg¢ komponenty 38 i 42.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
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KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531
OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale oméwiono najczestsze problemy, ktére moga wystgpi¢ podczas uzytkowania komponentu

tej instrukciji.

UWAGA!

. —

specjaliste technicznego i wykwalifikowanego.

DEFEKT

Brak lub mato ptynu

Dysza kapie nawet gdy zawér nie jest
sterowany

Zawor otwiera sig z opéznieniem

Zawor sie aktywuje, ale ptyn nie jest
wyrzucany

Ciagly sygnat z czujnika

Brak sygnatu z czujnika

Powietrze w systemie

Zawor niehermerty czny

Dozowanie nieregularne

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531
OBR.: 01
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA
Zawor zatkany

Zawor nie otrzymuje polecenia

Cisnienie ptynu jest zbyt niskie lub nieobecne

Dysza jest zatkana

Filtr jest brudny (jesli obecny)

Rura jest zagieta

Cisnienie napedowe niewystarczajace
Resztki ptynu obecne w systemie
Smar o zbyt wysokiej lepkosci
Obecnosé brudu w dyszy

Skrobak uszkodzony

Iglica uszkodzona

Cisnienie napedowe niewystarczajace

0-Ring na ttoku pneumatycznym uszkodzony
Pompa zasilajaca nie pompuje smaru

Czujnik wadliwy

Objetos$¢ dozowania zbyt mata

Cisnienie wejsciowe zbyt wysokie

Kabel zerwany

Czujnik wadliwy
Cisnienie wejsciowe zbyt niskie
Pecherzyki powietrza w pojemniku smaru

Pecherzyki powietrza w rurach

Uszczelka wadliwa lub uszkodzona

Powietrze kontrolne podane zbyt wczesnie

DAV TECH SRL

Po tym, jak operator znajdzie problem lub przypuszcza, ze jest problem, musi wezwaé technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE
Usuna¢ zatkania

Sprawdzi¢ polecenie (elektrozawdr) zaworu.
Wykona¢ test reczny

Kontrolowac cisnienie grupy zasilania ptynu i
ewentualnie je zwiekszy¢

Odkreci¢ i oczysci¢ dysze
Umy¢ lub wymieni¢ filtr
Sprawdzi¢ stan rur zasilania ptynu

Sprawdzi¢ cisnienie napedowe (rozdz. 2.2)

Zdemontowac i oczysci¢ ewentualne czastki
state

Zobacz rozdz. 2.2 i karte techniczng ptynu
0Oczysci¢ lub wymieni¢ dysze

Wymieni¢ skrobak

Wymieni¢ iglice

Sprawdzi¢ cisnienie napedowe (rozdz. 2.2)
Wymieni¢ O-Ring na ttoku pneumatycznym
Przestrzega¢ instrukcji uzytkowania pompy
zasilajacej

Wymieni¢ czujnik

Kontrolowac regulacje objetosci dozowania i
ewentualnie jg zwiekszy¢

Kontrolowaé pozycje czujnika

Zmniejszy¢ cisnienie do maksymalnego
dopuszczalnego (rozdz. 2.2)

Wymieni¢ kabel

Wymieni¢ czujnik

Zwigkszy¢ cisnienie do minimalnego
dopuszczalnego (rozdz. 2.2)

Poluzowac rure zasilajacg. Odpowietrzy¢
system. Zamontowac ponownie rure
zasilajaca.

Wymieni¢ uszczelke

Przetaczenie moze nastapi¢ tylko wtedy, gdy
nie jest juz wyrzucany materiat

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody P L
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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10KONIEC ZYWOTNOSCI

Przez koniec zywotnosci rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wycofujg komponent z eksploataciji.
Dziatania konca zywotnosci moga by¢:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego
uzytku

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony okres w
oczekiwaniu, ze podmiot trzeci kupi komponent

 Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat okres korica pracy, czy to z powodu wieku, przestarzatosci,
czy z powodu awarii, ktérych nie mozna naprawic, lub ktére mozna naprawié, ale optaca sie kupi¢
nowy komponent

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i musi by¢
umieszczony w miejscu ostonietym i najlepiej zamknietym. Temperatury otoczenia do przestrzegania sg
podane w rozdziale 2.2.

Natomiast dla demontazu i nastepnej ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy uwzglednié¢ rézna
nature réznych komponentéw i wykona¢ ztomowanie segregowane. Zaleca sie zlecenie firm
specjalistycznych w tym celu i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow w zakresie utylizacji
odpadow.

KOD.: DTVI_DAVMDMP_2531 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody P L
DATA: 02/12/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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