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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwacji i zakonczenia
eksploatacji komponentu oraz zawiera wskazéwki dotyczace najbardziej odpowiedniego postepowania.
Niniejsza instrukcja zostata zaprojektowana tak, aby byta prosta i jak najbardziej bezposrednia, z podziatem
na rozdziaty i podrozdziaty, co umozliwia szybkie znalezienie wszelkich pozadanych informacji. Ponadto
instrukcja rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przedstawia przeglad komponentu, aby
przejs¢ do aspektdw bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a w koricu do zakonczenia
eksploatacji. W przypadku watpliwosci co do interpretacji lub odczytu niniejszej instrukcji, prosze
skontaktowac sie z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzytkowanie komponentu.
Przestrzegac¢ instrukcji zawartych w niniejszym dokumencie.

9 Przeczytac niniejsza instrukcje przed obstugg komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek
czynnosci na nim

9 Instrukcja stanowi istotny wymég bezpieczeristwa i musi towarzyszy¢ komponentowi przez
caly jego cykl zycia.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze majac na
uwadze cel, dla ktérego zostat zaprojektowany.

Wymagane jest przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w
dobrym stanie, czytelnej i kompletnej. Ponadto nalezy przechowywac jg w poblizu komponentu

0 lub w miejscu dostepnym i znanym catemu personelowi korzystajgcemu z komponentu lub
wykonujgcemu czynnosci konserwacyjne lub kontrolne. W przypadku uszkodzenia instrukcji
lub gdy nie jest juz kompletna, nalezy poprosi¢ producenta o kopieg, podajac kod instrukc;ji i
wersje.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu obstugujacego komponent (operatoréw),
wykonujgcego na nim konserwacje (konserwatoréw) oraz personelu przeprowadzajgcego

0 kontrole lub inspekcje. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia komponentu
spowodowane przez personel, ktéry nie zastosowat sie do wskazéwek zawartych w niniejszej
instrukcji.

W przypadku watpliwosci dotyczgcych prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukciji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tagcznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;ji.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych warunkéw gwarancji urzadzenia nalezy odnies¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamowienia.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.1 Symbole

Ponizej przedstawiono symbole uzywane w celu podkreslenia znaczenia koncepcji, ktérg chcemy przekazaé.

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do mniejszych szkod (niewielkie obrazenia,
uszkodzenia komponentu wymagajgce interwencji konserwatora)

NIEBEZPIECZENSTWO!

A Odnosi sie do zdarzenia o wiekszym znaczeniu, ktére moze powodowaé powazne szkody
($mier¢, trwate obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie komponentu).

UWAGA. Wskazuje istotng informacje lub dodatkowe szczegdty.

0 OBOWIAZEK. Wskazuje czynnos¢, ktdrg nalezy wykonaé, zwigzang zaréwno z komponentem,
jak iinstrukcja.

ODNIESIENIE. Odnosi sie do zewnetrznego dokumentu, ktory nalezy sprawdzié.

Ponadto, uzupetniamy liste symboli o liste personelu upowaznionego do uzywania komponentu i jego funkgciji,
wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

Osoba (wykwalifikowana) zdolna do obstugi komponentu, wykonywania operacji regulaciji,
czyszczenia, uruchamiania lub resetowania tego samego. Operator nie jest upowazniony do
wykonywania konserwacji.

Konserwator mechaniczny

Wykwalifikowany technik zdolny do przeprowadzania interwencji natury mechaniczne;j,
regulacji, konserwacji i napraw rutynowych opisanych w tej instrukcji. Nie jest upowazniony do
przeprowadzania interwencji na instalacjach elektrycznych pod napieciem.

Konserwator elektryczny

Wykwalifikowany technik zdolny do przeprowadzania interwencji natury elektrycznej, regulacji,
konserwac;ji i napraw rutynowych opisanych w tej instrukcji. Jest zdolny do pracy przy szafach
elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych pod napieciem. Nie jest upowazniony do
przeprowadzania interwencji po stronie mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do przeprowadzania operacji o
ztozonym charakterze w szczegdlnych sytuacjach lub zgodnie z ustaleniami z klientem.

KOD.: DTVI_DAS30_2404
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
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1.2 Normy odniesienia

Normy i dyrektywy odniesienia niniejszej instrukcji sg nastepujace:

Dyrektywy

e 2006/42/WE -- Dyrektywa maszynowa;

KOD.: DTVI_DAS30_2404
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DYR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

DEKLARUJE, ZE MASZYNA NIEUKONCZONA

Komponent: DAS-30 Valve
Model: DOZOWNIK IGLICOWY SPRAY
Rok: 2024
Przeznaczenie: Dozowanie ptynow o réznej lepkosci

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DYREKTYWY 2006/42/WE dotyczacymi wigczania

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z nastepujacymi
wymogami :

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 .
OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e Zobowiagzuje sie do dostarczenia, w odpowiedzi na wtasciwie umotywowany wniosek
wtadz krajowych, odpowiednich informacji na temat tej maszyny nieukonczone;j;

e Plik techniczny zostat przygotowany przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio Maggiore (VI),
IT.

Ta czesciowo ukonczona maszyna nie moze by¢ uzywana, dopéki maszyna, na ktorej
bedzie uzywana, nie zostanie uznana za zgodna z normg 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 19 styczen 2024
Petnomocnik procesowy

Andrea Grazioli

W e
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL

REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
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Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona
przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
P.PE. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent o ; .
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej

Pl. instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.
System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i

dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_DAS30_2404

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére
producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | FUNKCJONOWANIE

W niniejszej instrukcji chcemy przyblizyé dziatanie zaworu, ktéry zostat zaprojektowany tak, aby mogt
dostosowac sie do kazdego rodzaju przestrzeni, biorgc pod uwage jego bardzo mate wymiary. Ten typ
zaworu moze rowniez pracowac z réznymi rodzajami ptynow, jak opisano w rozdziale 2.2.. Aby dziatat jak
najlepiej, ten zawdr musi by¢ podtgczony do dwéch elektrozaworéw 3/2.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE NATRYSKOWE ROZNYCH RODZAJOW PLYNOW

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to uzycie opisane w ponizszym rozdziale, podczas gdy za
uzytkowanie niewtasciwe uwaza sie kazde inne uzycie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z
produktami wykonanymi z innego materiatu i formatu niz te, dla ktérych zostat zbudowany

Nr. OPIS
01 Wylot produktu

02  Wilot ptynu (M)

03  Gtéwny wlot powietrza (S)

04  Wilot powietrza natryskowego (2)

05  Sruby korpusu

06  Alternatywny powietrza natryskowego (Z)
07  Alternatywny wlot powietrza gtéwnego (S)
08  Sruba regulacyjna iglicy

09  Alternatywny wlot ptynu (M)

10  Gwintowane otwory montazowe dozownika

Rysunek 01 — Szczegéty DAS 30

Przed uzyciem okreslonego rodzaju ptynu nalezy sprawdzic¢, czy:

e Lepkos¢ ptynu jest zgodna z charakterystyka zaworuy;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkos¢, zastosowania, czas schniecia i przechowywania;

e Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony;

o Pakiety ptynéw sg szczelnie zamkniete.

Jesli konieczne jest uzycie kilku ptynéw z tym samym zaworem, nalezy go doktadnie oczysci¢, aby
pozostatosci z poprzedniego przetwarzania nie wptywaly na przetwarzanie, ktére ma by¢ wykonane.

WERSJE SPECJALNE
Zawor ten wystepuje w réznych wersjach:

1. Wersja PEEK, do produktéw agresywnych lub reaktywnych;

2. Wersja z przedtuzka do natryskiwania promieniowego (o dtugosci 100, 150, 200 lub 300
mm, a na zyczenie rowniez o dtugosciach niestandardowych) i umozliwia dozowanie
produktéw o niskiej i $redniej lepkosci, takich jak oleje i smary, do otworéw i cylindréw;

3. Wersja z czujnikiem do potwierdzenia otwarcia zaworu;

4. Wersje ze specjalnymi i niestandardowymi materiatami, podlegajgce ocenie techniczne;.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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OPERACJA
PLC Pressurized tank KOLOR ZNACZENIE
aaojalo
R BLEKITNY Powietrze gtéwne
- NN Powietrze
QU
2L o— NIEBIESKI
= mist air (Z) ) natryskowe
= > Z0LTY Produkt
2 Y ; DAS30 czaRNY Dane
- - —

Pneumatic pressure regulator

e el
| | main air (S)

Solenoid valve 3/2

CZERWONY  Notatki

Fluidic pressure regulator

]

-
L
]
- Y /
=
BLEKITNY Powietrze gtéwne
pLc Pressure plate pump NIEBIESKI Powietrze
] ] ] ] natryskowe
Pols s s ZOLTY Produkt
= 1T CZARNY Dane
2o
= ﬁl—vl Mist air (2) CZERWONY  Notatki
5 >
@ Y
-

Pneumatic pressure regulator

t—.\ l__q\
Main air (S)

Solenoid valve 3/2

Rysunek 02 - Przyktad potgczenia (zaréwno LP, jak i HP)

. UWAGA!
!\\ Powietrze wchodzace do zaworu musi by¢ przefiltrowane i pozbawione wody (wysuszone), w
przeciwnym razie grozi powstaniem tlenku wewnatrz elementu i jego szybszym zuzyciem.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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Zawor ten musi by¢ podtaczony do dwéch zawordéw 3/2, jednego, ktéry zarzadza gtéwng czescig
doprowadzajacg powietrze (oznaczonej na zaworze literg "S"), a drugiego, ktéry zarzadza czescia
natryskowa produktu (oznaczonej literg "Z"). Igta wewnatrz zaworu moze mie¢ dwa ustawienia, w
zaleznosci od wybranej konfiguraciji:

¢ Albo za pomocg sruby mikrometrycznej, a nastepnie recznie;
e Lub za pomocg czujnika wewnetrznego, a nastepnie automatycznie.

W tym drugim przypadku czujnik wykrywa, czy igta na nim oparta, wysytajac sygnat do jednostki
sterujgcej (PLC), ze zawor jest otwarty.

Aby uzyska¢ informacje na temat minimalnych cisnien roboczych, patrz rozdziat 2.2.

Zawory nie moga dziata¢ autonomicznie. Aby mie¢ pewnos¢, ze dozuje produkt, muszg one by¢ podtgczone
do zrédta zasilania, ktérym moze by¢ zbiornik, pompa lub inne, w zaleznosci od systemu i potrzeb klienta

UWAGA!
' Zaleca sig podtgczenie zaworéw do zrédet wskazanych w niniejszej instrukcji w rozdziale 2.2.
= Podtaczenie ich do innych zrédet lub produktéw o funkcjach niewymienionych w tej instrukcji

moze je uszkodzic.

Zawory wyposazone sg réwniez w srube mikrometryczna, ktéra stuzy do okreslenia, ile produktu
nalezy dozowac¢. W praktyce regulacja igty okresla, wraz z naciskiem materiatu i czasem otwarcia,
ilo§¢ dozowanego produktu. Aby uzy¢ sruby mikrometrycznej nalezy obrdci¢ jg zgodnie z ruchem
wskazdéwek zegara, aby zmniejszy¢ skok igty, a tym samym ilos¢ dozowanego ptynu (az do
catkowitego zamkniecia); Drugi kierunek zwieksza ilo$¢ dostarczanego ptynu.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizsze informacje majg na celu wyjasnienie, jak dziatajg zawory DAS 30.
t @
¥ e
-
¥
L

«
4
Rysunek 04 - Faza spoczynku Rysunek 05 — Faza natrysku Rysunek 06 — Faza dozowania

Ptyn jest wpychany do zaworu przez wlot ptynu (M). Aby zapobiec jego wydostaniu sie, zawér jest
wyposazony w igte, ktdéra jest normalnie zamknieta i ktora jest popychana przez sprezyne do swojej
pozycji. W ten spos6b komora na ptyn jest zawsze petna i gotowa do dozowania. Jesli jednak chodzi o
czes¢ pneumatyczng, istniejg dwa wloty: jeden do gtéwnego doptywu powietrza, ktory stuzy do
sterowania otwieraniem i zamykaniem zaworu (S) i ktéry, gdy tylko zostanie kontrolowany przez
wystarczajgco wysokie ci$nienie (5+6 bar), otwiera igte i produkt wychodzi; drugi natomiast stuzy do
rozpylania wychodzgcego produktu (Z) (w zaleznosci od trybu natrysku produktu ci$nienie mozna
regulowaé w zakresie 0,1 + 6 bar). Ten ostatni stuzy do nadania efektu rozpylania wychodzgcemu
produktowi, poniewaz kanaty powietrzne sg bezposrednio potgczone z dyszg wylotowsg, a wraz z
wyjsciem produktu uzyskuje sie efekt natrysku. Ogdlnie rzecz bioragc, sekwencja przetgczania jest
nastepujaca:

e Ptyn jest gotowy do wejscia do specjalnej komory (rysunek 04);

e Igta jest zamknieta sprezyng, ktéra utrzymuje jg na dyszy wylotowej;

o Podawane jest polecenie natrysku, a nastepnie powietrze jest przesytane do wlotu "Z" za
pomocg zaworu elektromagnetycznego 3/2 (rysunek 05);

o Podawane jest polecenie otwarcia, a nastepnie powietrze jest przesytane do wlotu "S" za
pomocg zaworu elektromagnetycznego 3/2;

e Igta zostaje otwarta, a ptyn zostaje natrysniety (ryc. 06);

e Dozowanie odbywa sie przez oczekiwany czas;

o Jesli chcesz przerwa¢ dozowanie, przestan podawac powietrze na wejscie "S"; w zwigzku z
tym zawér zamyka igte i nie wyptywa juz ptyn (Rysunek 05);

o  Wkrétce potem nalezy przesta¢ podawac powietrze natryskowe na wejscie ,Z", aby zatrzymac

natrysk (Rysunek 04).
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ostatnie dwa punkty wykonuje sie w ten sposob, aby da¢ czas na wydostanie sie ptynu z komory, rozpyli¢ go,
a nastepnie wyczysci¢ dysze wylotowa, podobnie jak nasadke. Ponizej znajduje sie schemat wigczania i
wytgczania tych dwoéch zaworéw elektromagnetycznych, a tym samym otwieranie i zamykanie obwodéw
pneumatycznych.

Solenoid valves activation time

e [\/|iSt e \]ain

1,2

o
[

Valve status
o
[e)]

0,4
0,2
0
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1
Time (s)

Rysunek 07 — Wykres aktywacji zaworu w ciggu jednej sekundy pracy

Rysunek 07 przedstawia przyktadowy wykres czaséw aktywacji i dezaktywacji odpowiednich

a zaworodw, tj. zazwyczaj réznica miedzy aktywacjag a dezaktywacjg zawordéw wynosi okoto 0,1-
0,2 sekundy. Liczba ta jest orientacyjna, poniewaz zalezy od lepkosci ptynu i zastosowanie
samego zaworu.

Podsumowujac, zawor moze pracowac zaréwno w trybie ciggtym, jak i przerywanym. Ponizej
chcemy udzieli¢ porad dotyczacych optymalnego uzytkowania, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ samego
zaworu i zmniejszy¢ potrzebe jakiejkolwiek konserwacji. Nalezy zauwazy¢, ze w optymalnych
warunkach pracy (kalibracja ci$nienia materiatu i ci$nienia powietrza sterujgcego, skok igty i
kroétkie przewody) mozliwe jest wykonanie do 30 cykli na sekunde.

e Robocze cis$nienie powietrza (S) musi wynosic¢ 6 bardéw;

e Dodatkowe powietrze (Z) musi by¢ wyregulowane tak, aby byto wtgczane przed cofnieciem
igly i wytagczane dopiero po zamknieciu dyszy;

o Jesli materiat jest utrzymywany pod cisnieniem i mozna unikngé kontaktu z powietrzem
zewnetrznym, ptyn moze pozosta¢ w zaworze przez dtugi czas, nawet bez uzycia;

e Nalezy uzywac¢ wytagcznie czystego i przefiltrowanego ptynu;

e Cisnienie powietrza rozpylajgcego nie moze by¢ wieksze niz cisnienie materiatu, w przeciwnym razie
moze powstac przeciwcisnienie, ktére wepchnie materiat do dyszy.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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PRZYDATNE PORADY
UWAGA!
' Pokazane parametry sg orientacyjne, poniewaz zawér ma réwniez specjalne zastosowania.
&8 Zawsze pytaj o porade technikéw na etapie projektowania, aby mieé aplikacje odpowiednig do

Twojego zastosowania.

e W przypadku ptynéw o niskiej lepkosci (ponizej 100 mPa*s) zaleca sie stosowanie dyszy z
matym otworem (0,5 mm lub mniej), aby lepiej kontrolowaé przeptyw natrysku;

e Aby zwiekszy¢ promien natryskiwania okragtej nasadki, nalezy uzy¢ dyszy wirowej. Ogdlnie
rzecz biorgc, okraggta nasadka ma tuk natryskowy 15° (kat otwarcia stozka od dyszy);

o Jesli zwiekszysz odlegtos¢ miedzy powierzchnig, ktéra ma by¢ natryskiwana, a dysza,
nastgpi zmiana rozmiaru szablonu natryskowego. Ogélnie rzecz biorgc, minimalna
zalecana odlegtos$¢ to 5 mm, a maksymalna odlegto$é to 200 mm, w zaleznosci od
zastosowania;

o Nalezy zwrdci¢ uwage, aby powietrze docierajgce do wlotu natrysku byto odpowiednio
zredukowane, w tym poczatkowy chwilowy szczyt powietrza zaworu
elektromagnetycznego. Rozwaz zastosowanie wysokiej jakosci elektrozaworéw, ktére
moga zapewni¢ prawidtowo ttumieni¢ pozcatkowy skok cisnienia;

e Aby uzyska¢ dozowanie "punktowe" (tj. bardzo mate kétko), rozwaz uzycie przedniego przedtuzenia;
¢ Owalna nasadka 60° ma pojedynczy otwor wyjsciowy do natrysku, co pozwala na uzyskanie
owalu z bardziej wyraznymi korncami; podczas gdy ten 90° ma dwa otwory natryskowe i

pozwala uzyskaé¢ owal z najdelikatniejszymi koricami;

o  Wynikowy ksztatt ptynu wychodzacego z dowolnej owalnej nasadki jest prostopadty do
otwordw natryskowych samej gtowy;

e Owalna nasadka obejmuje wiekszg powierzchnie (pozioma) niz okragta nasadka.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok rozszerzony

Ponizej znajduje sie lista gtdéwnych elementéw zaworu wraz z numerami czesci zamiennych.

Widok rozstrzelony DAS 30 HP

Widok rozstrzelony DAS 30
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.

13



:Ncech INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

02 — WARIANTY NAKLADKI SPRAY

OWALNA NASADKA POWIETRZNA (STANDARDOWA) OKRAGLA NASADKA POWIETRZNA
03 - WARIANTY DYSZ

DYSZA STANDARDOWA DYSZA WIRUJACA
10 - WARIANTY IGLY

. -

IGLA STANDARDOWA IGLA CZUJNIKA
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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| Nr._| | var_|  Kod |  Szczegflywariantu |
01 RING - 410028 -
02 AIR HOOD - -
02a 310034 ROUND 15° FOR NOZZLE 0.2 - 1.0 mm
02b 310035 ROUND 15° FOR 1.2 - 1.5 mm NOZZLE
02c 310080 ROUND 15° FOR 1.8 — 2.0 mm NOZZLE
02d 310091 ROUND 15° FOR 2.5mm NOZZLE
02e 310038 OVAL 45° FOR NOZZLE 0.2 - 1.0 mm
02f 310039 OVAL 45° FOR NOZZLE 1.2 - 1.5 mm
029 310032 OVAL 60° (STANDARD) FOR NOZZLE 0.2 1.0 mm
02h 310033 OVAL 60° (STANDARD FOR NOZZLE 1.2 - 1.5 mm
02i 310079 OVAL 60° (STANDARD) FOR NOZZLE 1.8 —2.0 mm
02j 310090 OVAL 60° (STANDARD) FOR NOZZLE 2.5 mm
02k 310036 OVAL 90° FOR NOZZLE 0.2 - 1.0 mm
02! 310037 OVAL 90° FOR NOZZLE 1.2 - 1.5 mm
02m 310166 OVAL 90° FOR NOZZLE 1.8 - 2.0 mm
02n 310167 OVAL 90° FOR NOZZLE 2.5 mm
03 NOZZLE - 5
03a 210110 STANDARD 0.2 mm
03b 210111 STANDARD 0.3 mm
03¢ 210112 STANDARD 0.5 mm
03d 210113 STANDARD 0.8 mm
03e 210114 STANDARD 1.0 mm
03f 210115 STANDARD 1.2 mm
03g 210116 STANDARD 1.5 mm
03h 210117 STANDARD 2.0 mm
03.i 210118 STANDARD 2.5 mm
03} 210776 SPIN 0.2 mm
03k 210777 SPIN 0.3 mm
031 210778 SPIN 0.5 mm
03m 210779 SPIN 0.8 mm
03n 210780 SPIN 1.0 mm
03rd 210781 SPIN 1.2 mm
03p 210782 SPIN 1.5 mm
034 210783 SPIN 2.0 mm
03r 210784 SPIN 2.5 mm
04 NEEDLE GUIDE (HP ONLY) 320564 -
05 QUAD RING (HP ONLY) 640045
06 O-RING 640006
07 PUSH-FIT FITTING 220089
08 MAIN BODY
08 510025 LP MAIN BODY
08b 510938 HP MAIN BODY
ot GASKET
09. 640026 LP GASKET
09b 640000 HP GASKET
10 NEEDLE
104 110155 STANDARD 0.2 - 0.3 mm
10b 110156 STANDARD 0.5 mm
10.c 110157 STANDARD 0.8 mm
10d 110158 STANDARD 1.0 mm
106 110159 STANDARD 1.2 mm
10 110160 STANDARD 1.5 mm
109 110161 STANDARD 2.0 mm
10h 110162 STANDARD 2.5 mm
10i 110696 FOR SENSOR 0.2 0.3 mm
10.d 111062 FOR SENSOR 0.5 mm
10k 111930 FOR SENSOR 0.8 mm
10l 111931 FOR SENSOR 1.0 mm
10.m 111932 FOR SENSOR 1.2 mm
10.n 111933 FOR SENSOR 1.5 mm
10,0 111934 FOR SENSOR 2.0 mm
10.p 111935 FOR SENSOR 2.5 mm
1 O-RING 640366
12 SPRING
12a 820017 SPRING LP
126 820014 SPRING HP
13 ADJUSTMENT BLOCK 610090
14 O-RING 640000
15 PNEUMATIC BODY 510028
16 GRUB SCREWS 610021
17 SCREWS 610008
18 CONICAL ELEMENT 650004
1t SPRING 820077
20 THREADED SCREWS 610017
21 NEEDLE OPENING/CLOSING SENSOR 320314
\ COMPLETE GASKET KIT
00. GASKETKIT-DAS30 LP COMPLETE GASKET KIT
00b GASKETKIT DAS30HP HP COMPLETE GASKET KIT
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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PROMIENIOWE PRZEDLUZENIE 360° LUB DOZOWANIE PRZEDNIE
L:100 mm @ Grubo$¢ 4 mm

| N [ opis | _Kod |
01 0-RING 640203
02 COMPLETE EXTENSION \
02.a COMPLETE FRONTAL EXTENSION 231515
02.b COMPLETE RADIAL EXTENSION 230747
03 RING NUT 410028

PRZEDNIE PRZEDLUZENIE DOZOWNIKA L:100/200 mm @ 8 mm

N | ops ]  Ked |
01 0-RING 640366
02 NEEDLE \
02.a 100mm STANDARD NEEDLE 110432
02.b SENSOR VERSION NEEDLE 112929
02.c 200mm STANDARD NEEDLE 112601
03 INNER TUBE \
03.a 100mm STANDARD INNER TUBE 850129
03.b 100mm HP INNER TUBE (in figure) 851134
03.c 200mm STANDARD INNER TUBE 850096
03.d 200mm HP INNER TUBE 854821
04 OUTER TUBE \
04.a 100mm COMPLETE OUTER TUBE 850215
04.b 200mm COMPLETE OUTER TUBE 850669
05 0.5mm NOZZLE 210348
06 RING NUT 410028

PROMIENIOWE PRZEDLUZENIE DOZOWANIA 360° L:100/200 mm @ 8 mm

| N | _ops | _Kd |

01 0-RING 640366
02 NEEDLE \
02.a 100mm STANDARD NEEDLE 110432
02b SENSOR VERSION NEEDLE 112929
02.c 200mm STANDARD NEEDLE 112601
03 INNER TUBE \
03.a 100mm STANDARD INNER TUBE 850129
03.b 100mm HP INNER TUBE (in figure) 851134
03.c 200mm STANDARD INNER TUBE 850096
03.d 200mm HP INNER TUBE 854821
04 BELL 220197
05 0-RING 640366
06 OUTER TUBE \
06.a 100mm COMPLETE OUTER TUBE 850130
06.b 200mm COMPLETE OUTER TUBE 850097
07 NOZZLE \
07.a 0.4mm NOZZLE 211206
07.b 0.6mm NOZZLE 211343
07.c 0.8mm NOZZLE 211327
08 RING NUT 410028

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL

REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L

DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.

16



:A\’cech

2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Wszystkie parametry techniczne dotyczace czesci sktadowej niniejszej instrukcji sg wskazane ponize;.

SPECYFIKACJE
Opis JEDNOSTKA Wartosci
Model \ DAS 30:
Aktywacja \ Jednostronnego dziatania
o 3(LP)
Maksymalne cisnienie ptynu bar 30 (PS)
Cisnienie pneumatyczne wymagane do otwarcia zaworu bar 5+6
Cisnienie powietrza natryskowego bar 01+6
Wymiary wlotu powietrza mm Rozmiar: 6x4
Wymiary wlotu ptynu mm Rozmiar: 6x4
Okragty
Owal
Typ wylotu piynu \ Promieniowy (z
przedtuzeniem)
Maksymalna czestotliwos$¢ regulaciji cykli/min 200
Regulacja podawanej ilosci \ —y_l\/!llfrometr‘ cZne
Czujnik (opcjonalnie)
Uzyte materiaty \ Stal nierdzewna
CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA
Opis JEDNOSTKA Wartosci
Temperatura otoczenia podczas pracy °C 5+45
Temperatura otoczenia podczas przechowywania °C -20 + 40
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensacji % 5+90
PLYNY UZYTKOWE
Olgj
Smar
Podktad

Smary (tylko wersja HP)

KOD.: DTVI_DAS30_2404
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Plyny beztlenowe (wersja PEEK)

DAV TECH SRL
Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére
producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA

Opis JEDNOSTKA Wartos¢é
Dlugo$¢ elementu (min. + maks.) mm 41.5+57
Gtebokos¢ elementu (min. + maks.) mm 25
Wysokos$¢ elementu (min. < maks.) mm 25
Waga komponentu kg 0.14
Sktadnik
>
(4]
w
o

Sie

3
_/
L

a

& fon
@ 5
o o

@
#._

a Mozesz zamowi¢ 3D komponentu w zgdanej wersji u producenta bez jakiegokolwiek

obowigzku.
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej znajduje sie lista ostrzezen dotyczacych elementu objetego niniejszg instrukcjg. Prosimy o uwazne
przeczytanie przed przej$ciem do kolejnych rozdziatow.

A

> B b P

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed przystapieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem na nim jakichkolwiek czynnosci
nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcije.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie nalezy stosowa¢ sktadnika pod wptywem lekéw lub innych substanciji, ktére moga
uposledzaé koncentracje i zdolnos$¢ reakciji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy mogg wykonywac wytgcznie operacje lub interwencje, ktére mieszczg sie w
kompetencjach przypisanej roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest przeznaczony do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas serwisowania elementu, zwtaszcza podczas
demontazu elementdw, w ktorych znajduja sie sprezyny dociskowe.

UWAGA!
Modyfikacje czesci nie moga by¢ dokonywane w celu osiggniecia osiggdw innych niz te, dla
ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze jest to dozwolone przez producenta.

UWAGA!
Unikaj wprowadzania ciat obcych, nawet matych, do uktadu pneumatycznego, poniewaz moze
to spowodowac nieprawidtowe dziatanie uktadu i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw i
wytgcznie w celu dla ktérego zostat zaprojektowany i wyprodukowany.

Komponent jest produkowany zgodnie z technicznymi normami bezpieczenstwa obowigzujgcymi
w czas jego budowy.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.

19



:AV(ECh INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

N.D.

3.2 Wolne uzyteczne przestrzenie

N.D.

3.3 Obszary ryzyka i ryzyko szczatkowe

Istniejg nastepujace ryzyka szczgtkowe zwigzane z komponentem:

e Zagrozenia zwigzane z elektrycznoscia: przeptyw ptynu pod cisnieniem generuje
elektrycznos¢ statyczng, ktéra w przypadku dotkniecia przez personel, ktéry nie jest
odpowiednio odizolowany, moze by¢ niebezpieczna;

e Zagrozenia wynikajace z wdychania niebezpiecznych oparéw: Element nie jest
zaprojektowany tak, aby byt izolowany przed jakimikolwiek toksycznymi i/lub
niebezpiecznymi oparami; personel pracujgcy z tym urzgdzeniem powinien by¢ tego
Swiadomy podczas jego uzytkowania;

e Zagrozenie pozarowe spowodowane oparami: Personel pracujgcy w poblizu tego
elementu absolutnie nie moze mie¢ zadnych zrodet ciepta, ktére mogtyby wywotac¢ pozar;

¢ Ryzyko zwigzane z rozpryskiwaniem si¢ ptynu pod cisnieniem: Z powodu nieprawidtowe;j
konserwaciji elementu moze to prowadzi¢ do wyrzucenia niektérych czesci elementu, aw
konsekwencji do wydalenia ptynu.

4 TRANSPORT | OBSLUGA

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zamoOwionym materiatem.

UWAGA!

! Pierwotna konfiguracja komponentu nie moze zosta¢ zmieniona. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem elementu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z producentem,
) przesytajgc rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwieraj go, dopoki nie powiadomisz
producenta.
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

9

Montaz komponentu jest wykonywany przez klienta. W razie potrzeby mozesz skontaktowa¢ sie
z producentem, aby pomogt Ci specjalista.

Ten typ zaworu mozna zamontowac w dowolnej orientacji, korzystajgc z otworéw M5 w jego korpusie.
Oczywiscie waznym czynnikiem jest odlegtos¢ miedzy zaworem a miejscem, w ktérym chcesz
pracowac, poniewaz odlegtosé ta daje rozne efekty dozowania. Ponadto osobliwoscig tego zaworu
jest mozliwos¢ zmiany potozenia otworéw wlotowe i wlotowe ptynu. Aby przeprowadzi¢ procedure
zmiany konfiguracji, zapoznaj sie z rozdziatem 7.2.

9

Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentéw przed rozpoczeciem instalacji. Jesli jest on
ewidentnie uszkodzony, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
Prosimy o usuniecie opakowania z najwyzszg ostroznoscig. W przypadku uszkodzenia
komponentu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Opakowanie nalezy zutylizowa¢ w odpowiedni sposob, biorgc pod uwage rézny charakter
sktadnikéw i zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju.

UWAGA!

Jesli wejscia zaworow zmienig potozenie, nalezy pamieta¢ o ponownym umieszczeniu
wkretéw dociskowych w miejscach, w ktérych znajdowaty sie potgczenia, w przeciwnym razie
obwadd nie bedzie dziatat prawidtowo.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Potaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode potgczenia, ktéra musi by¢ uzyta dla komponentu.
Dostepne sg nastepujgce typy potaczen:

e Podtaczenie elektryczne (tylko z czujnikiem, instalacja znajduje _sie w rozdziale 7.3);
e Przylacze pneumatyczne;

5.2.1 Elektryczne

N.D.

9.2.2Pneumatyczne

upowazniony personel SOl do .
- noszenia
-]
Stan komponentu Komponent zainstalowany i wytagczony
Wartosci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedny Dziatajgcy pneumatyczny uktad pneumatyczny
Preparaty
Potrzebne materiaty Sruby mocujgce (do centrowania otworéw)
Potrzebny sprzet Klucz lub srubokret

@ Za podtaczenie pneumatyczne odpowiada klient.

Przed montazem zaworu zaleca sie precyzyjng kalibracje zaworu, tak aby zamontowac¢ odpowiednio
skalibrowany zawér srubami w odpowiednich miejscach. W przypadku potaczen zaleca sige najpierw
podtgczy¢ weze pneumatyczne, a nastepnie przejs¢ do weza produktu (korzystajgc z danych podanych w
rozdziale 2.2).

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu odbywa sie po zakonczeniu pozycjonowania i tgczenia potgczen. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdz, czy potaczenia zostaty prawidtowo podtaczone;
e Sprawdz, czy element jest wolny od brudu lub pozostatosci réznego rodzaju;

UWAGA!
' Jesli choé jeden z powyzszych punktéw nie jest spetniony, nie wolno przeprowadzaé
& uruchomienia. Uruchomienie powinno by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy wszystkie punkty

zostang pomysinie wykonane.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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6 OPROGRAMOWANIE

N.D.

7 PROCEDURA

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ gtéwne konfiguracje, ktére moga by¢ uzywane w komponencie
objetym tg instrukcjg. W szczegdlnosci chcemy szczegdtowo wyjasnic:

o Jak wykona¢ regulacje igty za pomoca regulacji sSrubowe;j;
e Jak zmieni¢ konfiguracje wejs¢;
e Jak zamontowaé czujnik zamiast regulacji Srubowej

Nalezy zauwazy¢, ze ptyn wyjsciowy zalezy nie tylko od regulacji igty, ale takze od innych czynnikow, a
mianowicie:

e Srednica dyszy: im wieksza $rednica dyszy, tym wieksze natezenie przeptywu ptynu na wylocie;
e Cisnienie ptynu: im wyzsze cisnienie ptynu, tym wyzsze natezenie przeptywu na wylocie;
¢ Regulacja skoku igty: Im wiekszy skok igly, tym wieksze natezenie przeptywu.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.1 Regulacja igly

Skok igly mozna regulowaé, dziatajgc na srubie mikrometrycznej znajdujgcej sie z tytu korpusu zaworu.
Kazde klikniecie odpowiada ruchowi rownemu 0,025 mm bloku oporu igty. Aby wyregulowaé, musisz:

e Obré¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ ilos¢ dozowanego ptynu;
e  Obroc¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ ilo$é dozowanego ptynu.

UWAGA!
! Nie wolno nadmiernie zmniejsza¢ przejscia poprzez wciskanie blokady oporowej, w
przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia igty i dyszy.

7.2 Zmiana konfiguracji danych wejsciowych

Zawor jest zasilany z wlotami w konfiguracji przeciwnej do potozenia otworéw mocujgcych, jak na rysunku
04. Aby przej$¢ od rysunku 04 do konfiguracji na rysunku 05, nalezy wykona¢ nastepujace kroki:

e Jeslijest juz podtaczony, usun powietrze z przewodu i

uwolnij cisnienie resztkowe;

Odtacz weze od gniazd zaworoéw;

Za pomoca specjalnego klucza odkre¢ nakretki wejsciowe;

Wykre¢ wkrety dociskowe w pozycjach 06, 07 i 09 rozdz. 2;

Umies¢ odpowiednig uszczelke na ztaczce;

Przykre¢ wejscia w przewidziane do tego miejsca, kazde

“ oznaczone odpowiednig literg;

Rysunek 08 - Konfiguracja e Wkrec¢ wykrecone wkrety dociskowe w odpowiednie gniazda, w
standardowa ktérych wejscia znajdowaty sie wezesniej (nr 02, 03 i 04 rozdziat

2).

UWAGA!
' Dane wejsciowe muszg by¢ zgodne z poczatkowg konfiguracja.
£=  Abyto zrobi¢, mozesz przesuwac je pojedynczo, aby mie¢
pewnos¢, ze dziatasz poprawnie.

UWAGA!
' Przed dokreceniem i wejs¢ nalezy oczysci¢ obszary, aby
Rysunek 09 - Konfiguracja £ zapobi’ec przedostawaniu sie roznych pozostatosci do
liniowa otworow.
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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7.3 Instalacja czujnika

W zaworze DAS 30 mozna réwniez zainstalowa¢ czujnik wykrywajgcy potozenie igty

UWAGA!
! Jesli chcesz zainstalowac czujnik, przed kontynuowaniem upewnij sig, ze masz odpowiednig
o igte. Zobacz rozdziat 2.1, aby upewni¢ sie, ze masz wszystko, czego potrzebujesz.

Czujnik powinien by¢ umieszczony w miejscu sruby mikrometrycznej. Aby to zrobi¢, wykonaj
nastepujgce kroki:

1. Przekre¢ $rube mikrometryczng w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zostanie
catkowicie poluzowana;

2. Zdemontuj sSruby mocujagce korpus zaworu (Rozdziat 2, Rysunek 01, Nr 5) za pomoca klucza imbusowego
2.5mm;

UWAGA!
! Wewnatrz korpusu znajduje sie sprezyna naciggowa. Zachowaj ostroznos¢ na etapie
~ demontazu

3. Catkowicie dokre¢ srube mikrometryczng (Rozdziat 2, Rysunek 01, Nr 8), az wypadnie z migjsca;
4. Wez czujnik i odkre¢ gtowice (nr 1 Rysunek 06) od korpusu (nr 3 Rysunek 06);
5. Przykre¢ gtowice czujnika do ptytki, na ktérej zostata zamocowana $ruba regulacyjna;

UWAGA!
! Gtowica czujnika musi by¢ przykrecona zgodnie z ruchem wskazéwek zegara do wnetrza
o zaworu, aby potgczy¢ sie z korpusem skierowanym na zewnatrz.

6. Przykrec korpus czujnika do jego gtowicy, w razie potrzeby obracajac korpus zaworu i trzymajac
podniesiony pierscien blokujacy korpus (nr 2 Rysunek 06) (tj. pociagajac w kierunku korpusu
czujnika i $ciskajgc sprezyne, nr 3 Rysunek 06), tak aby czujnik obracat sie BEZ gtowicy;

UWAGA!
' Korpus czujnika musi by¢ przykrecony do oporuy, tj. (z docisnietg sprezyna!) do momentu, gdy
.} zeby korpusu zetkng sie z przewidziang obudowa i nie bedzie juz mozna obraca¢ korpusu. Ma

to na celu prawidtowy odczyt czujnika, w przeciwnym razie nie dziata.

7. 0bro¢ korpus czujnika w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, odkrecajgc nakretke
pierscieniowg, aby dopasowac jg do zebow;
8. Umiesc¢ sprezyne w jej obudowie i zamknij korpus czujnika.

Aby zdemontowac¢ korpus czujnika, wykonaj te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Jedyna
sztuczka polega na tym, ze po otwarciu korpusu zaworu nalezy obrécié korpus zaworu zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, przytrzymujac korpus czujnika, az gtowica czujnika bedzie tatwo Odkrecic.

[o1]  [o4]
, ~ Nr. OPIS

01 Gtowica mocujgca zawér

02  Pierscien blokujgcy body

03  Sprezyna mocujgca korpus/gtowice
04  Korpus czujnika

05  Przewdd czujnika

Rysunek 10 — Szczegdty czujnika DAS 30

KOD.: DTVI_DAS30_2404
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére P L
producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére muszg by¢ wykonywane na elemencie,
ktére, jesli sg wykonane prawidtowo, pozwalajg na jego dtuzszg zywotnos$é. Ogdlnie rzecz biorac,
konserwacja dzieli sie na dwie grupy:

o Zwykta konserwacja, czyli interwencje na biezgco lub mogaca by¢ wykonywana przez personel
klienta, to najwazniejsze czynnosci, ktére pozwalajg na utrzymanie komponentu w dobrym stanie
technicznym;

UWAGA!
! Zwykta konserwacja musi by¢ przeprowadzana w sposoéb i w czasie wskazanym w ponizszych
o rozdziatach.

o Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie sg wykonywane regularnie lub
ktére nie zostaty zaplanowane, lub interwencje, ktére nie mogg by¢ wykonane przez Klienta. Moga
one rowniez wynika¢ z braku rutynowej konserwacji.

UWAGA!
! Nadzwyczajne prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane wspdlnie z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Jesli chodzi o frekwencje, nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

¢ W razie koniecznosci: Operacja, ktérg nalezy przeprowadzi¢, gdy widzi sie potrzebe
przeprowadzenia;

o Kazde rozpoczecie lub zakonczenie zadania maszyny: Wskazuje ogolny okres dzienny.
Moze to oznacza¢ co 24 godziny (j. na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu
zmiany kazdego dnia) lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowania;

o Dtluga pauza: Wskazuje okres dtuzszy niz godzina;

¢ Kazda wymiana bebna: Wskazuje za kazdym razem, gdy uktad paliwowy (zbiornik, beben, wktad lub
inny) jest wymieniany;

e Kazdy demontaz miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy mikser jest wymieniany,
nalezy wykona¢ okreslong operacje;

e Co tydzien: wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

e Miesieczny: Wskazuje okres rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Potroczny: oznacza okres réwny szesciu miesigcom kalendarzowym;

e Roczny: Wskazuje okres rowny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Podane ponizej czasy majg charakter orientacyjny, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania
o komponentu. Postepuj zgodnie z wariantami sugerowanymi przez technikéw.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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Przypisane | Opis Czestotliwosé Rozdziat
Kazde
Sprawdz szczelnos¢ zaworu dozujgcego uruchomienie \
maszyny lub
zadanie koniec
Kazde
Sprawdz wszystkie ztgczki srubowe i zawory pod katem uruchomienie \
wyciekdw maszyny lub
zadanie koniec
Sprawdz uszczelki pod katem uszkodzen lub zuzycia Miesieczny
Demontaz i ponowny montaz zaworu Doroczny 8.1
UWAGA!
! Do czyszczenia zaworu uzywaj wytgcznie migkkich szczotek lub bawetnianych Sciereczek. Nie

uzywaj metalowych ani spiczastych elementow.

NIEBEZPIECZENSTWO!

A Usun cate cisnienie z zaworu przed przystgpieniem do demontazu. Niektére elementy sg pod
wysokim cisnieniem i istnieje ryzyko bardzo powaznych obrazen.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.1 Demontaz i ponowny montaz zaworu

Przypisane | Czestotliwos¢ | Materialy i wyposazenie

e klucz imbusowy 2,5;
e Klucz 9 lub 10;

e  Szczypce waskonose;
« Srubokret ptaski.

Doroczny
—

SOl do noszenia

NIEBEZPIECZENSTWO!

Przed wykonaniem tej procedury nalezy zmniejszy¢ cisnienie w uktadzie i odtgczy¢
przytgcze powietrza.

UWAGA!
! Wewnatrz zespotu znajduja sie sprezyny naciskowe. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas
demontazu i ponownego montazu zaworu

a Zaleca sie wykonanie testu funkcjonalnego zaraz po zakonczeniu procesu demontazu i
Ponowny montaz zaworu zostat zakonczony.

UWAGA!
a0 Zawsze instaluj nowa dysze i nowg igte w tym samym czasie

UWAGA!
' Przed wkreceniem dyszy na miejsce sprawdz, czy sruba dociskowa regulacyjna jest catkowicie
£ poluzowana, aby unikng¢ uszkodzenia dyszy i igly. Aby je poluzowac, obré¢ w kierunku

przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az przestang stawia¢ op6r

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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Rysunek 11 — Widok rozstrzelony dla normalnej konserwacji DAS 30
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Rysunek 12 — Widok rozstrzelony dla konserwacji DAS 30 HP

(UWAGA: na tym etapie sg sruby kompresyjne)

ok w

wyjeciu igly sam o-ring utknie w dyszy;
7. Lekko nasmaruj nowa igte (08) i wtdz jg do korpusu gtéwnego (06). Po wtozeniu usun

pozostaty smar. Jesli quad ring (05) wyjdzie z gniazda, wtéz go ponownie spokojnie,
naciskajac igte. Powraca do swojej pierwotnej pozycji, gdy dysza (03) zostanie zakonczona

prowadnicg igty (04);

8. Umiesc¢ sprezyne (09) w jej pozycji i zamknij korpus zaworu z korpusem koricowym

Odkrec¢ pierscien blokujgcy nasadke (01) i zdejmij nakretke (02);
Wykreé¢ $ruby mocujgce korpus koricowy (13) i zdejmij korpus kornicowy (12)

Przechowuj o-ringi (11) i sprezyne (09) w bezpiecznym miejscu;
Odkrec¢ dysze (03) i wyjmij igte (08);
Wyjmij prowadnice igty (04) z dyszy (03) (ten krok dotyczy tylko wersji HP);
Upewnij sig, ze O-ring (07) pasuje do korpusu gtéwnego (06). Moze sie zdarzyé, ze po

(12) za pomoca odpowiednich (13). Upewnij sig, Ze o-ringi sg prawidtowo osadzone w

swoich obudowach.

9. Zamkna¢ zawor, umieszczajac nakretke (02) w jego gniezdzie i zabezpieczajgc jg odpowiednim

zamkiem (01)

KOD.: DTVI_DAS30_2404
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére
producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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:’-\\’cech

9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale oméwiono najczestsze problemy, ktére moga wystgpi¢ podczas korzystania z czesci tego
podrecznika.

UWAGA!

' Gdy operator znajdzie problem lub zatozy, ze problem wystepuje, musi wezwacé technika

Wyspecjalizowany i wykwalifikowany technik.

WADA

Mato ptynu lub brak ptynu

Wyciek ptynu z otworu szczelinowego
(tylko HP)

Wyciek ptynu pomiedzy korpusem
zaworu a plyta mocujaca

Dysza kapie nawet wtedy, gdy zawor
nie jest sterowany

Zawor otwiera sig z opdznieniem

Nieregularne rozpylanie

Zawor aktywuje sie, ale ptyn nie jest
wydalany

Ciagly sygnat z czujnika

Brak sygnatu z czujnika

powietrza w systemie

Zawor nie hermetyczny

Igta sie nie otwiera

KOD.: DTVI_DAS30_2404
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA

Zawor nie otrzymuje polecenia

Cisnienie ptynu jest zbyt niskie lub nieobecne

Dysza jest zatkana

Filtr jest brudny (jesli wystepuje)

Rura jest wygieta

Niewystarczajace cisnienie uruchamiania
Pozostatosci ptyndw obecne w uktadzie

Smar o zbyt duzej lepkosci

Uszkodzony skrobak lub igta

Uszkodzony pierscien uszczelniajacy na uchwycie rurki
z ptynem

Obecnos¢ brudu w dyszy

Niewystarczajace ci$nienie uruchamiania
Uszkodzony pierscien uszczelniajacy na ttoku
pneumatycznym

Niewystarczajace cisnienie natrysku
Obecnos¢ brudu w pokrywie powietrznej
Czes$ciowo zatkana dysza

Pompa zasilajaca nie pompuje srodka smarnego

Dysza zablokowana pozostatosciami

Zbyt niskie cisnienie ptynu

Wadliwy czujnik

uszkodzony kabel

Wadliwy czujnik

Pecherzyki powietrza w pojemniku ze $rodkiem
smarnym

Pecherzyki powietrza w rurkach

Wadliwa uszczelka

Igta utkneta wewnatrz dyszy

Niskie ci$nienie powietrza sterujacego

Zbyt krétki skok igty
Wadliwy pierscien uszczelniajacy
Wadliwy zawér pilotowy powietrza w przewodzie

DAV TECH SRL

Wszelkie powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu, na ktére
producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja powinna by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE

Zweryfikuj polecenie zaworu (zawor
elektromagnetyczny). Wykonaj test reczny
Sprawdz cisnienie grupy doprowadzajacej ptyn
i w razie potrzeby zwieksz je

Odkreé i wyczysé dysze

Umyj lub wymien filtr

Sprawdz stan rur doprowadzajacych ptyn
Sprawdz cisnienie uruchamiania (rozdz. 2.2)
Rozmontuj i wyczy$¢ wszelkie czastki state
Zobacz rozdz. 2.2 i ptynna karta danych
technicznych

Wymien skrobak lub igte

Wymien pierscien uszczelniajacy uchwytu rurki
z ptynem

Wyczys¢é lub wymien dysze

Sprawdz cisnienie uruchamiania (rozdz. 2.2)
Wymien pierscien uszczelniajacy na ttoku
pneumatycznym

Sprawdz cisnienie atomizacji (rozdz. 2.2)
Wyczys$¢ korek powietrza

Sprawdz czysto$¢ dyszy lub otworu
Przestrzegaj instrukcji uzytkowania pompy
zasilajacej

wyczys¢ dysze

Zwigksz ci$nienie ptynu (patrz rozdz. 2.2)
Wymien czujnik

Wymien kabel

Wymien czujnik

Wykrwawié¢ uktad i oczysci¢ produkt poprzez
dozowanie

Wymien uszczelke

wyczysc¢ dysze

Sprawdz ci$nienie powietrza w przewodzie
(rozdz. 2.2.)

Zwieksz skok igty poprzez odpowiednig Srube
Wymien pierscier uszczelniajacy

SprawdZ zawor pilotowy powietrza liniowego

PL
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Oprécz tych probleméw moga réwniez wystgpié sytuacje, w ktérych ptyn w natrysku nie osiada prawidtowo,
tworzac w ten sposoéb nieprawidtowe dawki. Ponizej przedstawiono mozliwe problemy, ktére mogag wystgpic:

RYSUNEK \ PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Standardowy wzdr natrysku przy uzyciu owalnej gtowicy

Standardowy wzér natrysku przy uzyciu okragtej gtowicy

Brudna nasadka
Wyzsze stezenie ptynu B .
na poczatku lub na x\gscazglfc dyszei
koricu modelu €

Brudna dysza

Brudny nasadka
Wzér w ksztaicie banana Wyczys¢ dysze i
nasadke
Brudna dysza

. . Zmniejszenie ci$nienia
Za duzo materiatu J

Skoncentrowany model z materiatu
centralnym natryskiem

Wysoka gestos¢ Zmniejszenie gestosci
materiatu materiatu

Za mato materiatu Zwicksz cisnienie

materiatu
Model 8
Wysokie cisnienie Zmniejsz cisnienie
natrysku powietrza powietrza natryskowego
KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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10 ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te czynnosci, ktére wytgczajg komponent z
uzytkowania. Dziatania zwigzane z zakonczeniem eksploatacji mogg byc¢:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego
uzytku;

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony czas w oczekiwaniu
na zakup komponentu przez osobe trzecig;

e Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku,
przestarzatos$ci czy awarii, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawié, ale bardziej
optaca sie kupi¢ nowy komponent.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i musi by¢
przechowywany w miejscu ostonietym i najlepiej zamknietym. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast w przypadku demontazu i nastepujgcego po nim ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy
uwzgledni¢ rézng nature poszczegdlnych komponentdow i przeprowadzi¢ selektywna utylizacje. Zaleca sie
zlecenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
dotyczacych usuwania odpadéw.

KOD.: DTVI_DAS30_2404 DAV TECH SRL
REW.: 01 Wszelkie powielanie (catkowite lub czgsciowe) tego dokumentu, na ktére P L
DATA: 02/12/2025 producent nie wyrazi zgody, bedzie karane zgodnie z prawem.
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