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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

@ NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

0 OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.

2



:Ncech INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

1.2 Normy odniesienia
Przepisy i dyrektywy odniesienia dla tej instrukcji sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE -- Dyrektywa maszynowa;
e 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapieciowa;
e 2014/30/UE -- Dyrektywa EMC (Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DYR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

DEKLARUJE, ZE MASZYNA NIEUKONCZONA

Komponent: Zawor DAS 100 EV
Model: Zawdr dozujacy spray
Rok: 2024
Przewidziane zastosowanie: Dozowanie spray ptyndw o niskiej i Sredniej lepkosci

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DOTYCZACYMI WLACZENIA OKRESLONYMI W DYREKTYWIE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z wymogami
nastepujgcej dyrektywy:

o Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.

e 2014/30/UE: Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizac;ji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej
(przeksztatcenie).

e 2014/35/UE: Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizac;ji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku sprzetu
elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych granicach napiecia;

DEKLARUJE PONADTO, ZE:

e Zobowiazuje sie do przekazania, w odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych,
stosownych informacji dotyczacych niniejszej maszyny nieukonczone;j;

e Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ta maszyna nieukoniczona nie moze by¢ uzywana, dopoki maszyna, w ktorej ma by¢é
zainstalowana, nie zostanie uznana za zgodna z dyrektywa 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 19 stycznia 2024
Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

2l
PL

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.4 Glosariusz

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona

przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
S.0.l. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
.. . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent N : X
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P.I.

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

Ten zawdr natryskowy jest zaprojektowany do dozowania ptynéw o niskiej i Sredniej lepkosci. Jest
sterowany pneumatycznie za pomocg elektrozaworu sterujgcego zamontowanego na samym zaworze oraz
zewnetrznego elektrozaworu do uruchamiania rozpylania ptynu. Charakteryzuje sie dysza i nasadka z
powtoka antyadhezyjna. Jego stan spoczynkowy jest normalnie zamkniety, poniewaz wystepuje sprezyna
utrzymujaca iglice w pozyc;ji.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE SPRAY PLYNOW O NISKIEJ | SREDNIEJ LEPKOSCI

Za przewidziane uzycie uwaza sie to opisane w ponizszym rozdziale, natomiast za niewtasciwe uzycie
uwaza sie jakiekolwiek inne zastosowanie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z produktami o
materiale i formacie r6znym od tych, dla ktérych zostat zbudowany.

No. OPIS
01 Pokretto regulacji skoku
iglicy

Wlot powietrza
rozpylajgcego
03 Wilot powietrza gtéwnego
Wejscie kabli
04
elektrozaworu
05 Wylot produktu
06  Tuleja kontroli przeciekow
07 Otwory montazowe
08 Wlot produktu

02

Rysunek 01 -- Szczegéty DAS 100 EV

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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DZIALANIE

Pressure plate pump

.f Fluidic pressure regulator

Pressurized tank

Main circuit

Rysunek 02 -

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Customer pneumatic line

Mist circuit

Solenoid valve 2/2

!

e

Pneumatic pressure regulator

Rysunek 03 - Przekréj wewngtrzny DAS 100 EV

DAS 100 EV

Schemat podtaczenia

KOLOR ZNACZENIE
CYJAN gfé‘?l’v'ﬁgze
Powietrze
NIEBIESKI rozpylajace
ZOLTY Produkt
CZARNY Dane
CZERWONY Uwagi
No. OPIS
01 Sprezyna
02 Elektrozawér 3/2
03 Ttok
04 Wlojc po'wietrza
otwierajgcego
05 Iglica
06 Wilot produktu
07 Wlot pqwietrza
rozpylajgcego
08 Dysza
09 Nasadka

Ten typ zaworu posiada elektrozawér 3/2 drozny, ktéry pozwala sterowaé, kiedy iglica ma sie podnies¢ i
rozpocza¢ dozowanie. Do wykonania rozpylania potrzebny jest natomiast zewnetrzny elektrozawér 2/2
drozny, ktory steruje powietrzem rozpylajgcym ptyn. Poniewaz do sterowania otwarciem iglicy nie jest

uzywany zawér 5/2 drozny, maksymalne ci$nienie ptynu musi wynosi¢ 25 bar.

Na rysunku 02 przedstawiono najbardziej kompletny przypadek. Odnosnie minimalnych cisnien roboczych,
patrz rozdziat 2.2.

Zawor nie moze dziata¢ autonomicznie. Aby dozowat produkt, musi byé podtgczony do Zrdédta zasilania,
ktérym moze by¢ zbiornik, pompa lub inne, w zalezno$ci od instalac;ji i potrzeb klienta.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419

REW.: 01

DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta

bedzie karane zgodnie z prawem.
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UWAGA!

_ Zaleca sie podtgczenie zaworu do Zrédet wskazanych w niniejszej instrukcji w rozdziale 2.2.

& Podtaczenie go do innych zZrédet lub produktéw o charakterystykach niewymienionych w
niniejszej instrukcji moze uszkodzi¢ zawor

Zawor jest réwniez wyposazony w regulator przeptywu, ktory stuzy do okreslenia ilosci dozowanego
produktu. W praktyce regulacja iglicy okresla, wraz z cisnieniem materiatu i czasem otwarcia, ilo$é
dozowanego produktu. Aby uzy¢ pokretta, mozna je obrécic¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby
zmniejszy¢ skok iglicy, a tym samym ilos¢ dozowanego ptynu (az do catkowitego zamkniecia); obracajgc w
przeciwnym kierunku zwieksza sie ilo$¢ dozowanego ptynu.

UWAGA!
! Jesli obraca sig zbyt gwattownie, istnieje ryzyko uszkodzenia dyszy i iglicy. Zawsze regulowac
delikatnie.

Ponizej wyjasniono dziatanie zaworéw DAS 100 EV.

Rysunek 04 -- Faza spoczynku Rysunek 05 -- Faza rozpylania Rysunek 06 -- Faza dozowania

Ptyn jest wttaczany do zaworu przez odpowiedni wlot. Aby zapobiec jego wydostawaniu sig, zawor jest
wyposazony w iglice, ktéra jest normalnie zamknieta i dociskana przez sprezyne do swojej pozycji. W ten
sposo6b komora ptynu jest zawsze petna i gotowa do dozowania. Jesli chodzi o czes¢ pneumatyczng, sg dwa
wloty: jeden do zasilania powietrza gtéwnego, ktéry stuzy do sterowania otwarciem i zamknieciem zaworu i
ktory, gdy tylko zostanie zasilony wystarczajgco wysokim ci$nieniem (5+6 bar), powoduje otwarcie iglicy i
wyptyw produktu; drugi stuzy do wykonania rozpylenia produktu na wyjsciu (w zaleznos$ci od trybu rozpylania
produktu, ci$nienie mozna regulowa¢ w zakresie 0,5+6 bar). Ten ostatni stuzy do nadania efektu sprayu
produktowi wyjsciowemu, poniewaz kanaty powietrza sg bezposrednio potgczone z dyszg wylotowg i wraz z
wyjsciem produktu uzyskuje sie efekt rozpylenia.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Zatem ogdlnie sekwencja aktywacji/dezaktywaciji jest nastepujaca:

Plyn jest gotowy do wyjscia w swojej komorze (Rysunek 04);

Iglica jest zamknieta przez sprezyne, ktéra utrzymuje jg przylegajaca do dyszy wylotowej;

Zostaje wydane polecenie rozpylania, wiec powietrze jest kierowane do odpowiedniego wlotu przez
elektrozawor 2/2 drozny (Rysunek 05);

Zostaje wydane polecenie otwarcia, wiec powietrze jest kierowane do odpowiedniego wlotu przez
elektrozawor 3/2 drozny;

Iglica otwiera sie i zaczyna wychodzi¢ rozpylony ptyn (Rysunek 06);

Dozowanie odbywa sie przez przewidziany czas;

Gdy chcemy przesta¢ dozowac, usuwamy polecenie uruchomienia; zatem zawér zamyka iglice i ptyn
nie wyptywa, ale pozostaje powietrze rozpylajgce (Rysunek 05);

Krétko po tym, usuwane jest polecenie na wlocie rozpylania, aby przesta¢ rozpyla¢ (Rysunek 04).

Dwa ostatnie punkty sg wykonywane w ten sposob, aby da¢ czas ptynowi na catkowite opuszczenie komory,
rozpyli¢ caty ptyn i nastepnie wyczyscic¢ dysze wylotowsg, jak i nasadke. Ponizej przedstawiono schemat
wigczania i wytgczania obu elektrozawordw, a zatem otwierania i zamykania obwoddw pneumatycznych.

Valve status

o
[

o
)}

o
>

o
N

Valve activation time

e Nebulizzazione e Principale

1,2

0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1

Time (s)

Rysunek 07 - Wykres aktywacji zaworéw w ciggu jednej sekundy pracy

Na rysunku 07 przedstawiono przyktadowy wykres czasu aktywacji i dezaktywacji
odpowiednich zaworéw, tj. zazwyczaj stosuje sie przesuniecie czasowe okoto 0,1-0,2 sekundy
miedzy aktywacja i dezaktywacjg zawordw. Te dane sg orientacyjne, poniewaz zaleza od
lepkosci ptynu i od sposobu uzytkowania samego zaworu.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Podsumowujac, zawdr moze pracowaé zardwno w trybie ciggtym, jak i przerywanym. Ponizej podajemy kilka
porad dotyczgcych optymalnego uzytkowania, aby przedtuzyé zywotno$é samego zaworu i zmniejszy¢
potrzebe ewentualnej konserwacji.

Cisnienie powietrza uruchamiajgcego powinno wynosic 6 bar;

Powietrze rozpylajgce powinno by¢ regulowane tak, aby byto wigczane przed wycofaniem sie iglicy i
wytgczane dopiero po zamknieciu dyszy;

W przypadku, gdy materiat jest utrzymywany pod ci$nieniem i mozna unikng¢ kontaktu z powietrzem
zewnetrznym, ptyn moze pozostaé w zaworze przez dtugi czas, nawet bez uzywania;

Nalezy uzywac tylko czystego i filtrowanego ptynu;

Zaleca sie utrzymywanie cisnienia powietrza rozpylajgcego wyzszego niz cisnienie materiatu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ przeciwcisnienie, ktére popycha materiat do dyszy.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok rozstrzelony

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych komponentéw zaworu z kodami cze$ci zamiennych.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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[ No._|

| War. | Kod | Szczeg6ly wariantéw

01 KOMPLETNA REGULACJA MIKROMETRYCZNA 0003.34000001
02 POKRETLO REGULACJI MIKROMETRYCZNE. . 0003.34000004 -
03 BLOK REGULACJI MIKROMETRYCZNEJ . 0003.34000002 -
04 0-RING - 0003.150X10E -
05 PODKLADKA REGULACYJNA - 0003.83100108 -
06 SPREZYNA . 0003.000400 -
07 0-RING - 0003.000013E -
08 TLOK REGULACYJNY - 0003.83100109 -
09 0-RING - 0003.000015E -
10 1GLICA . . c
- . 10.a 0003.84130303 IGLICA 0.3mm
- . 10 0003.84130305 IGLICA 0.5mm
- . 10.c 0003.84130308 IGLICA 0.8mm
- . 10.d 0003.84130310 IGLICA 1.0mm
. . 10.e 0003.84130315 IGLICA 1.5mm
1 0-RING . 0003.000006E :
12 0-RING . 0003.000010E :
13 0-RING - 0003.000008E
14 ZGARNIACZ . 0003.30790T :
15 TULEJA . 0003.83100104 :
16 ZLACZE POWIETRZA STERUJACEGO . 0003.RRAB0252 :
17 ZLACZE POWIETRZA ROZPYLAJACEGO - 0003.RRBZ1052 :
18 KOMPLETNY ELEKTROZAWGR 24VDC . 0003.000321 -
19 ZLACZE ELEKTROZAWORU . 0003.200F01 -
20 $RUBA ELEKTROZAWORU - 0003.11030161 -
21 KORPUS ZAWORU - 0003.34400000 :
2 DYSZA - - -
2 - 22.a 0003.85722103 DYSZA 0.3mm
- - 22.b 0003.85722105 DYSZA 0.5mm
5 5 2. 0003.85722108 DYSZA 0.8mm
5 5 22.4 0003.85722110 DYSZA 1.0mm
5 5 2e 0003.85722115 DYSZA 1.5mm
23 NASADKA POWIETRZA OKRAGEA - - -
s . 23.a 0003.85792110 NASADKA POWIETRZA OKRAGLA 0.3-10.
s . 23.b 0003.85792115 NASADKA POWIETRZA OKRAGLA 1.5
2 NASADKA POWIETRZA OWALNA . . :
s . 24.a 0003.85792210 NASADKA POWIETRZA OWALNA 0.3-1.0
s . 24.b 0003.85792215 NASADKA POWIETRZA OWALNA 1.5
25 NAKRETKA . 0003.85792001 :
\ KOMPLETNY ZESTAW USZCZELEK . GASKETKIT DASTOO0EV :
KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.2 Dane techniczne

Ponizej podano wszystkie parametry techniczne dotyczgce komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej

PLYNY MOZLIWE DO STOSOWANIA

instrukcji.
PARAMETRY TECHNICZNE
Opis JM Wartosci
Model \ DAS 100 EV
Uruchamianie \ Podwdjne dziatanie
Minimalny przekrdj kabli dla elektrozaworu mm 0.35
Maksymalne cisnienie ptynu bar 25
Cisnienie powietrza do uruchamiania bar 5+7
Cisnienie powietrza rozpylajgcego bar 0.5+6
Przewdd powietrza rozpylajgcego mm 6x4
Przewdd powietrza uruchamiajgcego mm 4x2.5
Gwint wlotu powietrza rozpylajgcego \ GAS 1/8"
Gwint wlotu powietrza uruchamiajgcego \ M5
Gwint wlotu ptynu \ GAS 1/8"
Gwint wylotu ptynu \ Dysza z nakretka
Maksymalna predkos$¢ wyjscia ptynu cykli/min 200
Regulacja przeptywu \ Mikrometryczna
Zastosowane materiaty \ Stql merc?zewna
Mosigdz niklowany
PARAMETRY SRODOWISKOWE
Opis JM Wartosci
Temperatura otoczenia pracy °C 5+ 45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnosc¢ bez kondensacji % 5+90

Smary

Oleje

Srodki smarujgce

Primery

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419

Kleje winylowe

DAV TECH SRL

REW.: 01
DATA: 02/12/2025

Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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PARAMETRY WYMIAROWE | WAGOWE

Opis JM Wartos¢é

Dlugo$¢ komponentu (min = max) mm 126

Gtebokos¢ komponentu (min + max) mm 22

Wysokos$é komponentu (min + max) mm 78

Waga komponentu kg 0.49
Komponent

22

9zl

78

0 Mozliwe jest uzyskanie od producenta modelu 3D komponentu w zagdanej wersji bez zadnych
zobowigzan.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przej$ciem do kolejnych rozdziatéw.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na nim, nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcije.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywac¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substanc;ji, ktére mogg zmieniaé
uwage i zdolnos¢ reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy muszg wykonywac tylko operacje lub interwencje, ktore sg zgodne zrolg i
kwalifikacjami im przypisanymi.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w $rodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowac szczegdlng ostroznos$é podczas fazy konserwacji komponentu, zwtaszcza podczas
demontazu elementdw, ktére wewnatrz majg sprezyny pod cisnieniem.

> B b P

UWAGA!
! Nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji komponentu w celu uzyskania innych osiggéw niz te, dla
ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze sg one autoryzowane przez producenta.

UWAGA!
! Unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, nawet matych rozmiarow, ktére
mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytacznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw
oraz wytgcznie do celow, do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany.

9 Komponent zostat zbudowany zgodnie z technicznymi normami bezpieczerstwa
obowigzujgcymi w momencie jego produkgiji.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

N.D.

3.2 Wymagana wolna przestrzen

N.D.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zaméwionym materiatem.

UWAGA!

! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za szkody spowodowane niewtasciwym uzyciem komponentu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowac sie z producentem,
&8, przesytajac rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze skontaktowaé
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc specjalistycznego technika.

Zawdr ten jest wyposazony w dwa przelotowe otwory M5 (numer 07, rysunek 01, rozdziat 2) dla idealnego
wycentrowania zaréwno podczas instalacji, jak i podczas konserwacji. Zaleca sie réwniez doktadne
przymocowanie go do podtoza, poniewaz drgania powodowane przez prace maszyny mogtyby wytrgcic¢
zawor z centrum, co prowadzitoby do dozowania, ktére nie jest optymalne.

a Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli
wykazuje on widoczne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuniecie opakowan z zachowaniem maksymalnej ostroznosci. W przypadku
uszkodzenia komponentu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

@ Utylizacji opakowan nalezy dokona¢ w sposob prawidtowy, biorgc pod uwage rézny charakter
komponentéw i przestrzegajgc obowigzujgcych przepisow kraju.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale wyjasniono metode podtgczenia, ktdrg nalezy zastosowac dla komponentu. Przewidziano
nastepujgce rodzaje podtaczen:

e Podtaczenie elektryczne;
e Podtaczenie pneumatyczne;

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.1 Elektryczne

- S0l do

Upowazniony personel .
noszenia

Stan komponentu Komponenty instalacyjne
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Niezbedne . Kabel elektryczny z odpowiednim zasilaniem
przygotowania
Potrzebne materiaty N.D.
Potrzebne narzedzia N.D.

a Podtaczenie elektryczne jest obowigzkiem Klienta.

Aby wykonac¢ podtaczenie elektryczne, nalezy podtaczy¢ kabel elektryczny (ktéry musi spetniaé specyfikacje
podane w rozdziale 2.2) do odpowiedniego gniazda, do ktérego mozna dotrze¢ w nastepujacy sposob:

Odkreci¢ srube, ktéra blokuje wejscie przewoddw potgczeniowych
elektrycznych. Upewnic sieg, ze sruba catkowicie wychodzi.

UWAGA!

Nalezy upewni¢ sie, ze sruba catkowicie wychodzi, w
£*%  przeciwnym razie moze blokowac blok potgczeniowy. Ponadto,
zwréci¢ uwage na obecnosé uszczelki.

e Zapomocag cienkiego ptaskiego srubokreta podnies¢ blok
potaczeniowy, odstaniajgc potgczenia jak na rysunku;

e Odkrecic pierscien blokujacy kabel;

e  Wiozy¢ kabel do bloku;

e Wykona¢ potaczenia elektryczne.

Wewnatrz znajduje sie cewka, wiec terminal 1 i terminal 2 moga
by¢ podtgczone dowolnie.

Po wykonaniu powyzszych krokéw, zamkna¢ catos¢ i zablokowac kabel za pomocga odpowiedniego bloku.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

19




:Ncech INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

5.2.2 Pneumatyczne

- S0l do
Upowazniony personel .
- noszenia
-]
Stan komponentu Komponenty instalacyjne
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2
Niezbedne N . . .
. Dziatajgca instalacja pneumatyczna powietrza
przygotowania
Potrzebne materiaty Sruby mocujace (do otworéw centrujgcych)
Potrzebne narzedzia Klucz lub $rubokret

a Podtaczenie pneumatyczne jest obowigzkiem Klienta.

Przed wykonaniem montazu zaworu zaleca sie wykonanie jego kalibracji, aby wykona¢ jg precyzyjnie i, po jej
wykonaniu, mozna przystgpi¢ do montazu i ewentualnego mocowania za pomoca $rub przechodzacych
przez otwory centrujgce. Dla podtaczen zaleca sie najpierw podtaczy¢ przewdd pneumatyczny (lub oba w
przypadku pracy z podwdéjnym dziataniem), a nastepnie przystagpi¢ do podtgczenia przewodu produktu
(uzywajac danych podanych w rozdziale 2.2).

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu wykonuje sie po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy wykona¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdzi¢, czy podtaczenia zostaty prawidtowo podtgczone;
e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub pozostatosci réznego rodzaju;

UWAGA!
' Jesli choéby jeden z wyzej wymienionych punktow nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
£ uruchomienia. Nalezy przystapi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

pomyslnie zakofczone.

6 OPROGRAMOWANIE

N.D.
KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

20



:Ncech INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

7 PROCEDURY

W tym rozdziale wyjasniono gtéwne konfiguracje, ktére mozna zastosowa¢ na komponencie bedgcym
przedmiotem niniejszej instrukcji. W szczegélnosci, chcemy wyjasnié szczegétowo:

e Jak wykonaé regulacje iglicy za pomoca regulatora mikrometrycznego;
e Jak wykonaé regulacje rozpylania

Nalezy zauwazyé, ze ptyn wyjsciowy zalezy nie tylko od regulacji iglicy, ale takze od innych czynnikéw, a
mianowicie:

o Srednica dyszy: im wieksza $rednica dyszy, tym wiekszy przeptyw ptynu na wyjsciu;
e Cisnienie ptynu: im wieksze cisnienie ptynu, tym wiekszy jest jego przeptyw na wyjsciu;
¢ Regulacja skoku iglicy: im wigkszy skok iglicy, tym wiekszy przeptyw na wyjsciu.

7.1 Regulacja mikrometryczna

W tym przypadku nalezy uzy¢ pokretta regulacyjnego (patrz rozdziat 2, rysunek 01, numer 01), aby regulowac
ilos¢ dozowanego ptynu z ekstremalng precyzjg, a mianowicie:

Obréci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ skok
iglicy, a tym samym ilos¢ dozowanego ptynu;

Obréci¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ skok iglicy, a tym
samym ilo§¢ dozowanego ptynu. Jesli dojdzie sie do korica skoku, zawér jest
catkowicie zamkniety i, w zwigzku z tym, nie ma dozowania ptynu.

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
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7.2 Regulacja rozpylania
Aby wykona¢ prawidtowga regulacje rozpylania, nalezy wzigé pod uwage nastepujgce parametry:

e Odlegtos¢ zaworu od obrabianej powierzchni;
e llo$é dozowanego ptynu;
e Cisnienie powietrza rozpylajgcego.

Ponizej przedstawiono przyktady, aby lepiej zrozumie¢, kiedy warto dziata¢ na jeden (lub wiecej) z
wymienionych parametréw.

NASADKA OKRAGLA ® NASADKA OWALNA h@

PRAWIDLOWE | OPTYMALNE
ZASTOSOWANIE.

Nie sg zalecane dalsze
modyfikacje

POSTRZEPIONY KONTUR WACHLARZA
e Ptyn odbija sie od

e komponentu, brudzac
L nasadke powietrza i
~ dysze. Zaleca sie
= zmniejszenie cisnienia
powietrza
- rozpylajgcego; |
:' e Nadmierna ilo$é ptynu,
odow zg}epa si¢ zmniejszenie e
PRODUCT cisnienia ptynu PRODUCT

POSTRZEPIONY KONTUR WACHLARZA | NIEJEDNORODNE ZASTOSOWANIE ROZPYLONEGO PLYNU

e Obecnos¢ satelitow
ptynu, zaleca sie
PCUCT oo e i zwigkszenie cisnienia < = == = g
[ powietrza
: rozpylajgcego;
| e Zbyt matailosc¢ ptynu,
4 zaleca sie zwiekszenie 2
- cisnienia ptynuy; RS
.r e Obecnosc 3
1 zanieczyszczen w
plynie, zaleca sie
wyczyszczenie lub
wymiane dyszy

- ——

1
|
PRODUCT PRODUCT
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére nalezy wykona¢ na komponencie, ktére, jesli sg
wykonywane prawidtowo, pozwalajg mu mie¢ dtuzszg zywotnos$¢. Ogoélnie rzecz biorgc, konserwacje dzielg
sie na dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, sg najwazniejszymi czynnosciami, poniewaz pozwalajg utrzyma¢ komponent
w dobrym stanie funkcjonowania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywa¢ interwencje konserwacji zwyktej w sposob i w terminach wskazanych w
~ kolejnych rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie sg o regularnej czestotliwosci
lub ktére nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonane przez Klienta.
Moga one wynika¢ rowniez z braku interwencji konserwacji zwykte;j.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy wzigé pod uwage, ze:

o W razie potrzeby: Operacja do wykonania, gdy wida¢ potrzebe jej wykonania;

e Przy kazdym uruchomieniu maszyny lub zakonczeniu pracy: Wskazuje okres dziennego, ogdlnie.
Moze to oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany
kazdego dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowan;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres dtuzszy niz orientacyjnie godzina;

e Przy kazdej zmianie beczki: Wskazuje za kazdym razem, gdy jest zmieniony system zasilania
(zbiornik, beczka, kartridz lub inny);

e Przy kazdym demontazu miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy jest wykonywana wymiana
miksera, nalezy wykona¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowa: Wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

¢ Miesieczna: Wskazuje okres réwny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Potroczna: Wskazuje okres rowny szesciu miesigcom kalendarzowym;

e Roczna: Wskazuje okres rowny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania komponentu.
o Nalezy przestrzegac¢ zmian sugerowanych przez technikow.
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Personel | Opis Czestotliwosé Rozdziat
Wykonac¢ test funkcjonowania zaworu Przy kazdym urqchomlenlu \
maszyny lub zakonczeniu pracy
Wykona¢ czyszczenie powierzchniowe Przy kazdym uruchomieniu \
zaworu maszyny lub zakonczeniu pracy
Natozy¢ krople smaru na dysze wylotowa Przy kazdym zakonczeniu pracy \
Czyszczenie i/lub wymiana dyszy Pétroczna 8.1, %uin:ty 2
Demontaz i ponowny montaz zaworu Roczna 8.1
UWAGA!
! Natozy¢ krople smaru przy kazdym zakornczeniu pracy i przy kazdej dtuzszej przerwie instalacji,
aby zachowa¢ ptyn wewnatrz instalacji i funkcjonalno$é samego zaworu.
' UWAGA!
. Do czyszczenia zaworu uzywac tylko migkkich szczotek lub bawetnianych szmatek.
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8.1 Demontaz i ponowny montaz zaworu

Personel | Czestotliwos¢é | Materiatly i narzedzia
e Klucz17i6
e Klucz imbusowy 4i2.5
Roczna S .
= e Szczypce z waskimi koncowkami;
— o Srubokret ptaski.

$0I do noszenia

UWAGA!
! Przed wykonaniem tej procedury konieczne jest spuszczenie cisnienia z systemu i odtgczenie
potaczenia powietrza.

01 TYLKO W PRZYPADKU WYMIANY ELEKTROZAWORU
!

Odkreci¢ sruby mocujace elektrozawdr za pomoca srubokreta krzyzakowego
i usungc¢ elektrozawor.

Odkreci¢ nakretke i zdja¢ nasadke powietrza, dotyczy zaréwno nasadki
owalnej, jak i okragte;.

Poluzowac regulacje iglicy za pomoca pokretta regulacji mikrometrycznej,
obracajac je przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, az przestanie stawia¢

opor.
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Odkreci¢ dysze kluczem 6.

@ Punkty 02, 03 i 04 stuzg do demontazu samej dyszy wylotowej. Aby ja ponownie zamontowac,
nalezy wykonac¢ procedure w odwrotnej kolejnosci.

Odkreci¢ ztgcza powietrza uzywajac klucza imbusowego 4 (rozpylanie) i 2.5
(sterowanie).

Odkrecic¢ blok regulacji mikrometrycznej uzywajac klucza 17 i blokujgc
korpus zaworu w imadle.

T Wyjac iglice, pomagajac sobie szczypcami z waskimi koricowkami,

sprawdzajgc zuzycie o-ringdw i, w razie potrzeby, wymienié je, zwracajac
uwage podczas fazy montazu o-ringdéw na iglice, aby ich nie uszkodzic¢ i
uzywajgc smaru ogolnego lub, lepiej, wazeliny.

9
> A
KOD.: DTVI_DAS100EV_2419 DAV TECH SRL
REW.: 01 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
DATA: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.

26



:AV(ECI‘] INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Odkrecic¢ tuleje za pomoca ptaskiego srubokreta i usunagc jg z korpusu
Zaworu.

Sprawdzi¢ zuzycie i stan komponentoéw w pozycji 11,12, 13 i 14 w rozdziale
2.1, w razie potrzeby, dokona¢ wymiany. W kazdym przypadku, zawsze
smarowac komponenty przed ponownym montazem smarem lub olejem na
bazie silikonu specyficznym dla o-ringow.

Aby ponownie zmontowac zawér, nalezy wykonac te same kroki wtasnie opisane, ale w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA!
o} Zawsze smarowac o-ringi, gdy montuje sie nowe na réznych korpusach zaworu.

UWAGA!
! Zachowac¢ ostroznos$c¢ podczas fazy montazu korpusu regulacji mikrometrycznej, ktéry musi
by¢ prostopadty do gwintu, w przeciwnym razie istnieje ryzyko uszkodzenia samego gwintu.

UWAGA!
' Przed wkreceniem dyszy na miejsce, sprawdzi¢, czy regulacja mikrometryczna jest catkowicie
£ poluzowana, obracajac przeciwnie do ruchu wskazowek zegara, aby unikngé¢ uszkodzenia
dyszy iiglicy.

Podczas fazy ponownego montazu, zaleca sie wykonanie najpierw montazu dyszy (krok 04), a
@ nastepnie montazu regulatora mikrometrycznego (krok 06). Podczas montazu regulatora,
sprezyna stawia pewien opér. Ustawi¢ go recznie, a nastepnie zamocowac kluczem.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale oméwiono najczestsze problemy, ktére moga wystgpi¢ podczas korzystania z komponentu
bedacego przedmiotem niniejszej instrukciji.

UWAGA!

. —

wykwalifikowanego i wyspecjalizowanego technika.

WADA

Brak lub mata ilos¢ ptynu

Wyciek ptynu z tulei

Dysza kapie nawet gdy zawor nie
jest sterowany

Zawor otwiera sie z op6znieniem

Nieregularne rozpylanie ptynu

KOD.: DTVI_DAS100EV_2419
REW.: 01
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA

Zawor nie otrzymuje sterowania

Cisnienie ptynu jest zbyt niskie lub brak cisnienia
Dysza jest zatkana

Filtr jest zanieczyszczony (jesli wystepuije)

Waz jest zgiety

Niewystarczajace ci$nienie uruchamiania
Pozostatosci ptynu obecne w systemie
Uszkodzony zgarniacz

Uszkodzona iglica

Niewystarczajace ci$nienie uruchamiania
Uszkodzony O-ring na ttoku pneumatycznym

Niewystarczajace ci$nienie uruchamiania

Obecno$¢ zanieczyszczen w nasadce powietrza

DAV TECH SRL

Po stwierdzeniu problemu lub podejrzeniu jego wystagpienia, operator musi wezwac technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ sterowanie (elektrozawdr) zaworu.
Wykona¢ test reczny

Sprawdzi¢ cisnienie zespotu zasilania ptynem i
ewentualnie zwigkszy¢ je

Odkreci¢ i wyczys$cic dysze

Umy¢ lub wymienig filtr

Sprawdzi¢ stan wezy doprowadzajacych plyn
Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiania (rozdz. 2.2)

Zdemontowacé i wyczysci¢ ewentualne czgstki
state

Wymienié zgarniacz

Wymienié iglice

Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiania (rozdz. 2.2)
Wymienié O-ring na ttoku pneumatycznym
Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiania (rozdz. 2.2)

Wyczysci¢ nasadke powietrza

Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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10 ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te czynnosci, ktére wytgczajg komponent z
eksploatacji. Dziatania zwigzane z zakonczeniem eksploatacji moga by¢:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego
uzytku;

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na czas nieokreslony, w oczekiwaniu
na zakup komponentu przez osobe trzecig;

e Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat okres korica pracy, czy to ze wzgledu na wiek,
przestarzato$¢ czy awarie, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawié¢, ale bardziej
optaca sie kupi¢ nowy komponent.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i musi by¢
przechowywany w miejscu ostonietym i najlepiej zamknietym. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast w przypadku demontazu i nastepujgcego po nim ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy
braé¢ pod uwage réznorodnos¢ charakteru réznych komponentéw i wykona¢ selektywne ztomowanie. Zaleca
sie zlecenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych utylizacji odpadéw.
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