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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w

instrukcji

A
9
0

UWAGA!
Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.
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1.2 Wzorce odniesienia
Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE — Dyrektywa maszynowa;

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
(RESS) Dyrektywy 2006/42/WE, okreslone w Zalaczniku I, paragraf:

e 1.1.2: Zasady bezpiecznego integralnego projektowania;

e 1.1.3: Materiaty i produkty;

e 1.1.5: Projektowanie maszyny w celu utatwienia jej przemieszczania;
e 1.3.4: Ryzyko wynikajace z powierzchni, krawedzi lub naroznikdw;
e 1.5.1: Energia elektryczna;

e 1.5.2: Elektrycznos¢ statyczna;

e 1.5.4: Btedy montazowe;

e 1.5.8: Hatas;

e 1.5.9: Drgania;

e 1.6.3: Odtaczanie od zroédet energii;

e 1.6.4: Interwencja operatora;

e 1.7.4: Instrukcje
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1.3 Deklaracja zgodnosci (zatgcznik Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE ELEMENT

Sktadnik: Zawor iglicowy DA2K
Model: Dwukomponentowy dozownik iglicowy
Rok: 2025

Dozowanie dwukomponentowych ptynéw o réznej

Przeznaczenie: L o
lepkosci oraz gestosci

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DYREKTYWY 2006/42/WE dotyczacymi wiaczania

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z nastepujacymi
wymogami :

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.
OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e Produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn oraz spetnia wszystkie obowigzujgce normy bezpieczenstwa
wymienione w rozdziale 1.2 niniejszej instrukcji;

e Zobowigzujemy sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniony wniosek wtadz
krajowych, stosownych informacji na temat tej maszyny;

e Dokumentacja techniczna zostata utworzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ten element nie moze by¢ uzywany, dopoki maszyna, na ktérej bedzie uzywany, nie
zostanie uznana za zgodng z rozporzadzeniem 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 3 lutego 2025 .
Petnomocnik procesowy

Andrea Grazioli

)
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1.4 Glosariusz

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA

Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji

prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.
Kontrola prowadzona | Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
przez cztowieka aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.
Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.

Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
P.PE. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi

uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).

Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet

Wyswietlaé¢
ekran dotykowy.

Producent O.sgb.a ﬁzyczna Iu.b prawna, ktdra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
niniejszg instrukcja.

HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajacy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program

lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.

Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.

. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
B instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na

Panel przyciskow :
przy zachowanie komponentu.

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,

Klawiatura bez selektoréw lub inne)
Ekran dotykowy Ekran dotykowy, ktéry pozwellla uzytkqwml,(ow na interakcje z interfejsem
graficznym za pomoca palcéw lub obiektéw.
KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.

5



:AVCECh INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

W niniejszej instrukcji chcemy zagtebié sie w dziatanie zaworu DA 2K, zaworu cisnieniowo-czasowego, ktéry
musi by¢ sterowany zaworem 5/2-drogowym. Poniewaz jest to dwusktadnikowy zawér cisnieniowo-czasowy,
konieczne jest wsparcie uktadu objeto$ciowego, ktéry umozliwi prawidtowe proporcjonowanie produktu
(takie jak pompy GP).

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE ROZNYCH RODZAJOW PLYNU DWUSKLADNIKOWEGO

Za przewidziane uzycie uwaza sie to opisane w ponizszym rozdziale, natomiast za niewtasciwe uzycie
uwaza sie kazde inne uzycie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z produktami o materii i formacie
innych niz te, dla ktérych zostat skonstruowany.

No. OPIS

01 Wilot powietrza zamykajgcego
02  WIlot powietrza otwierajgcego
03  Sruby napetniania oleju

04 Komora kontroli wyciekéw

05  Wiot produktu A

06  Wilot produktu B

07 Czujniki cisnienia

08  Wylot produktow (A i B)

09 Otwory montazowe

Rysunek 01 - Szczeg6ty DA 2K

Przed uzyciem okreslonego rodzaju ptynu nalezy sprawdzic, czy:

o Lepkos¢ ptynu jest kompatybilna z charakterystykg zawory;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkosc¢, zastosowania, czas schniecia i przechowywania;

e Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania ptynu sg hermetycznie zamkniete.

W przypadku koniecznosci uzycia wiecej niz jednego ptynu z tym samym zaworem, nalezy go doktadnie
wyczyscic¢, aby unikngé wptywu pozostatosci z poprzedniej operacji na wykonywang operacje.

WERSJE SPECJALNE

¢ Na manifoldzie po stronie utwardzacza mozna zainstalowa¢ kalibrowang wktadke M6x1 z
mozliwoscia redukcji otworu przeptywu ptynu wedle uznania, aby zwigkszy¢ cisnienie utwardzacza
(przydatne na przyktad w przypadku ptynéw o bardzo niskiej lepkosci).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
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DZIALANIE

Zawory nie mogg dziata¢ samodzielnie. Aby podawaty produkt, muszg byé podtgczone do zrédta zasilania,
ktérym moze by¢ zbiornik, pompa lub inne, w zalezno$ci od instalacji i potrzeb klienta.

Ten typ zaworu musi by¢ wiec sterowany zaworem 5/2-drogowym, ktéry zarzadza zaréwno fazg zamykania,
jak i otwierania. Poniewaz jest to zawor cisnieniowo-czasowy, gdy zawdr jest otwarty, dozuje ptyn
dwusktadnikowy w zaleznosci od cisnien, ktore sg ustawione w PLC lub sterowniku na pompach zebatych
(GP); bez tego elementu zawdr wykonywatby dozowanie nieobjetosciowe, a wiec niedoktadne. Ponadto,
moze pracowac zaréwno ze zbiornikiem, jak i z pompg z ptytg dociskowa.

Odnosnie minimalnych cisnien roboczych, patrz rozdziat 2.2.

UWAGA!
' Zaleca sie podtgczanie zaworéw do zrédet wskazanych w tej instrukcji w rozdziale 2.2.
= Podtaczanie ich do innych zrodet lub do produktéw o charakterystyce nie wskazanej w tej

instrukcji moze je uszkodzi¢. W razie watpliwosci skontaktowac sie z producentem.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Ponizej wyjasnione zostanie dziatanie zaworéw DA 2K.

Rysunek 02 -- Faza spoczynku Rysunek 03 -- Faza dozowania

Ptyn jest wttaczany do zaworu przez dwa specjalne wloty (ptyn A na z6to i ptyn B na pomaranczowo). Aby
zapobiec wydostawaniu sie ptynéw, obecne sg dwie iglice, po jednej dla kazdego ptynu, ktére sg
utrzymywane w pozycji przez cisnienie pneumatyczne wywierane na ttok potgczony z samymi iglicami. Gdy
zmienia sie wlot powietrza i ttok podnosi sig, iglice sg podnoszone, uwalniajgc strefe wylotu obu ptynéw
jednoczesnie, ktére nastepnie przemieszczajg sie w kierunku miksera, gdzie sg mieszane i dozowane.

Ogolnie wiec sekwencja aktywacji/dezaktywaciji jest nastepujaca:

e Plyny sg gotowe do wyjscia w swoich odpowiednich komorach (Rysunek 02);

e Iglice sg zamkniete z powodu ci$nienia pneumatycznego wywieranego na ttok, ktéry utrzymuje je w
pozycji blokujacej, zapobiegajac wyptywowi ptynu;

e Zapomocg PLC wydawane jest polecenie otwarcia zawory;

e System daje polecenie rozpoczecia dozowania do instalacji objetosciowe;j;

e Iglice otwierajg sie i ptyny zaczynajg wyptywac (Rysunek 03);

e Dozowanie jest wykonywane przez przewidziany czas;

e Gdy chcemy zaprzesta¢ dozowania, usuwamy polecenie dozowania; nastepnie zawdr zamyka iglice i
dozowanie objetosciowe zostaje przerwane, w tym instalacja objetosciowa (Rysunek 02).

Podsumowujac, zawdr moze pracowac zardowno w trybie ciggtym, jak i przerywanym. Ponizej chcemy podac
kilka wskazowek dotyczgcych optymalnego uzytkowania, aby wydtuzy¢ zywotnos¢ samego zaworu i
zmniejszy¢ potrzebe ewentualnych konserwacji.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Fluidic system A

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Customer pneumatic inlet

Pressure plate pump

Tank

Control system

Controller
T GP Pump

Fluidic system B

Pressure plate pump

Tank

C ©

UWAGA!

315
— mﬁﬂ Electric valve
z| |&

ﬁ)’

GP Pump

Rysunek 04 - Przyktad podtgczenia DA 2K

Zaleca sie umieszczenie ttumika na wlocie 3 i 5 elektrozaworu.

COLORE SIGNIFICATO

CYJAN Gléwne
powietrze
Z0LTY Produkt

CZARNY Dane
CZERWONY Uwagi

System sterowania zaworem jest uzywany tylko w przypadku, gdy obecne sg czujniki.

! Powietrze wlotowe do zaworu musi by¢ filtrowane i bez wody (osuszone), w przeciwnym razie

KOD.: DTVI_DA2K_2421
REW.: 05
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

moze tworzy¢ tlenek wewnatrz komponentu i szybciej go zuzywac.

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L

karane zgodnie z prawem.
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2.1 Rysunek rozstrzelony

Ponizej przedstawiono liste gtéwnych komponentéw zaworu wraz z kodami cze$ci zamiennych.

01

02

KOD.: DTVI_DA2K_2421

REW.: 05
DATA: 02/12/2025

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

21

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.

22

23
24
27
28
23
29

21

DAV TECH SRL

11

25

26

30

|
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Szczegéty wariantow

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej podano wszystkie dane techniczne dotyczgce komponentu opisanego w niniejszej instrukciji.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Opis Jednostka Wartos¢é
Model \ DA 2K
Aktywacja \ Podwojna pneumatyczna
Maksymalne cisnienie ptynu bar 150
Cisnienie powietrza do uruchomienia bar 5+7
Maksymalna wydajnos$¢ dozowania cm®/s 300
Gwint wlotu powietrza \ M5
Rura wlotu powietrza mm @4x2.5
Gwint wlotu ptynu \ 1/4 GAS

Stal nierdzewna
Materiaty uzywane w kontakcie z ptynem \ Ergal
PTFE
UHMW-PP
CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA

Opis Jednostka Wartos¢é
Temperatura otoczenia pracy °C 5+45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensacji % 5+90

UZYTECZNE PLYNY

Rézne produkty o wysokiej i niskiej lepkosci (skontaktowac sie z producentem w celu uzyskania dalszych

informacji)

a Zawér moze uzywacé ptynéw tatwopalnych i wybuchowych.

KOD.: DTVI_DA2K_2421
REW.: 05
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA

Opis Jednostka Wartos¢
Dlugo$¢ komponentu (min = maks) mm 133.5
Gtebokos$¢ komponentu (min + maks) mm 85.5
Wysokos$é komponentu (min + maks) mm A73.5
Waga komponentu kg 0.87
Komponent
2l
(3]
[e)] (9]
~J
w
I w
w
w
(4]
— | |2
R
8 &
31.75
42.75
85.5
a W przypadku stosowania przetwornika nalezy wzig¢ pod uwage wymiary kabla.
a Mozliwe jest bezptatne zamodwienie u producenta modelu 3D komponentu w zadanej wersiji.
KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o doktadne zapoznanie sie z nimi przed przejsciem do kolejnych rozdziatéw.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci na nim, nalezy
doktadnie przeczytaé niniejsza instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nie uzywac¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substancji, ktére moga zmienia¢
uwage i zdolnos¢ reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy powinni wykonywac tylko te operacje lub interwencje, ktére nalezg do kompetencji
przypisanej im roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowac szczegdlng ostroznosé podczas fazy konserwacji komponentu, zwtaszcza przy
demontazu komponentéw, ktére majg wewnatrz sprezyny pod cisnieniem.

N 2 A

UWAGA!
! Nie nalezy dokonywa¢ modyfikacji komponentu w celu uzyskania wydajnosci innej niz ta, dla
ktérej zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze sg one autoryzowane przez producenta.

UWAGA!
' Unika¢ wprowadzania do uktadu pneumatycznego ciat obcych, nawet o matych wymiarach,
o} ktére mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie uktadu i zagrozic¢ bezpieczenstwu
maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytacznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw
oraz wytgcznie do celu, dla ktérego zostat zaprojektowany i zbudowany.

Komponent zostat zbudowany zgodnie z obowigzujgcymi w momencie jego budowy
technicznymi normami bezpieczenstwa.

e ©

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia bezpieczeristwa maszyny

N.D.

3.2 Wolne przestrzenie uzytkowe

N.D.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zamoéwionym materiatem.

UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, natychmiast skontaktowa¢ sie z producentem,
&8, przesytajac rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby mozna skontaktowaé
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc wykwalifikowanego technika.

Zawor zostat zaprojektowany do uzytku w nastepujacych przypadkach:

e Praca autonomiczna z wykorzystaniem robota do przemieszczania;
e Pracareczna przy uzyciu specjalnego uchwytu;

@ Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli
wykazuje on widoczne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuniecie opakowan z zachowaniem najwyzszej ostroznosci. W przypadku
spowodowania uszkodzen komponentu, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

@ Utylizowa¢ opakowania we wtasciwy sposdb, biorgc pod uwage réozng nature komponentéw i
postepujac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kraju.

5.1 Pozycjonowanie

Zawor wyposazony jest w dwa otwory przelotowe (numer 09, rysunek 01, rozdziat 2) dla uzyskania idealnego
wysrodkowania zaréwno podczas instalaciji, jak i po konserwacji. Zaleca sie rowniez dobrze przymocowac
go do podtoza, poniewaz drgania spowodowane przez dziatajgcg maszyne mogtyby wycentrowaé zawar,
tracac precyzje punktu dozowania.

5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode podtaczania, ktéra powinna by¢ stosowana dla komponentu.
Przewidziane sg nastepujace rodzaje podtaczen:

e Podtaczenie elektryczne;
e Podtaczenie pneumatyczne;

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5.2.1 Elektryczne

- $00 do
Upowazniony personel .
noszenia
Stan komponentu Komponent zainstalowany
Wartosci zasilania Patrz rozdziat 2.2

Wymagane

przygotowania
Wymagane materiaty N.D.
Wymagane narzedzia N.D.

Kabel elektryczny z prawidtowym zasilaniem

a Podtaczenie elektryczne lezy w gestii Klienta.

Aby wykonac¢ podtaczenie elektryczne, nalezy potgczy¢ czujniki cisnienia (jesli sg obecne) z odpowiednim
ztgczem, zwracajgc uwage na kierunek, w ktérym jest podtgczone. Zazwyczaj tego typu ztgcza sa specjalnie
skonstruowane, aby unikng¢ nieprawidtowego podtgczenia.

5.2.2 Pneumatyczne

- $00 do
Upowazniony personel .
- noszenia
- |
Stan komponentu Komponent zainstalowany
Wartosci zasilania Patrz rozdziat 2.2

Wymagane
przygotowania
Wymagane materiaty Sruby mocujgce (do otwordw centrujgcych)
Wymagane narzedzia Klucz lub srubokret

Dziatajacy uktad pneumatyczny powietrza

a Podtaczenie pneumatyczne lezy w gestii Klienta.

Przed montazem zaworu zaleca sie wykonanie jego kalibracji, aby przeprowadzi¢ ja w sposdb precyzyjny, a
po jej zakonczeniu mozna przystgpi¢ do montazu i ewentualnego mocowania za pomocg $rub
przechodzacych przez otwory centrujgce. W przypadku podtaczen zaleca sie najpierw podigczenie przewodu
pneumatycznego (lub obu w przypadku pracy z podwdjnym dziataniem), a nastepnie podtgczenie przewodu
produktu (korzystajac z danych podanych w rozdziale 2.2).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu nastepuje po zakoficzeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzié, czy podtgczenia zostaty prawidtowo wykonane;
e Sprawdzié, czy komponent jest wolny od zabrudzen lub réznego rodzaju pozostatosci;

UWAGA!
' Jesli choé jeden z powyzszych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
&S, uruchomienia. Nalezy przystgpi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

pomyslnie zakonczone.

6 OPROGRAMOWANIE

N.D.

7 PROCEDURY

W tym rozdziale chcemy wyjasnié¢ gtéwne konfiguracje, ktére mozna wykorzysta¢ na komponencie bedgcym
przedmiotem niniejszej instrukcji. W szczegolnosci chcemy szczego6towo wyjasnic:

e Jak zamontowa¢ czujnik cisnienia;

7.1 Montaz czujnika ci$nienia

UWAGA!
' Przed przystgpieniem do pracy nalezy odtgczy¢ powietrze pneumatyczne od obwodu i oczyscié¢
&8, zawor z pozostatosci ptynu. Gdy tylko korki zostang zdjete, ptyn moze swobodnie wyptywac

rowniez z tych punktow.
Aby zamontowac¢ czujnik cisnienia na tym zaworze, nalezy wykona¢ nastepujgce kroki:

e Usuna¢ cisnienie ptynu z instalacji;

e Usuna¢ korki uszczelniajgce, ktdre sg zamontowane na zaworze;

o Wzig¢ czujniki cisnienia;

e Zamontowac je w miejsce korkow, uzywajac klucza ptaskiego 19 obnizonego, aby je zamocowac.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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7.2 Wymiana miksera statycznego

USUWANIE MIKSERA STATYCZNEGO

Upewnij sig, ze zawor nie dziata, tzn. ze oczyszczanie zaworu lub cykl pracy nie sg aktywne;
Ustaw zawor tak, aby wygodnie byto do niego dotrzeg;

Zdja¢ nakretke pierscieniowa utrzymujgca mikser na miejscu;

Wyjmij sam mikser;

Wykona¢ niewielkie przeptukanie, aby oddzieli¢ dwa ptyny, ktére mogg mie¢ kontakt podczas
wykonywanej pracy;

Wyczys¢ dwa otwory wylotowe ptynu, uwazajac, aby nie dotykaty ptynow;

Umies¢ smar (jesli to konieczne) na dwéch otworach

MONTAZ MIKSERA STATYCZNEGO

Przenie$ zawor w dogodne miejsce, do ktérego mozesz dotrze¢ (jesli jeszcze nie jest to wygodne);
Wyczys¢ dwa otwory ze smaru, jesli taki istnieje;

Wykonaj niewielkie oczyszczenie, aby lepiej oczysci¢ otwory ze smaru, jesli jest obecny;

Wyczys¢ dwa otwory ze Swiezo dozowanego produkty;

W16z mikser na miejsce, dbajac o to, aby mikser byt dobrze wtozony;

Zablokuj mikser odpowiednim pierscieniem mocujgcym;

Wykonaj cykl napetniania miksera z poziomu oprogramowania;

Kontynuuj normalne przetwarzanie.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Czynnosci konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykona¢ na komponencie, ktore, jesli
zostang wykonane prawidtowo, pozwalajg mu mie¢ dtuzszg zywotnosé. Ogdlnie rzecz biorgc, konserwacje
dzielg sie na dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, sg najwazniejszymi dziataniami, poniewaz pozwalajg utrzymac¢ komponent w
dobrych warunkach dziatania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywac¢ czynnosci konserwacji zwyktej w sposéb i w terminach wskazanych w
~ kolejnych rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonane przez Klienta.
Moga one wynika¢ rowniez z braku interwencji konserwacji zwyktej.

UWAGA!
! Czynnosci konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy wzigé pod uwage, ze:

e W razie potrzeby: Operacja, ktéra ma by¢ wykonana, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania;

¢ Przy kazdym uruchomieniu maszyny lub po zakoriczeniu pracy: Wskazuje okres czasu dziennego,
ogdlnie. Moze to oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu
zmiany kazdego dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowan;

e Dtuga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz godzina;

e Przy kazdej zmianie zbiornika: Wskazuje za kazdym razem, gdy zmienia sie system zasilania
(zbiornik, beczka, kartridz lub inny);

e Przy kazdym demontazu miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonuje sie wymiane
miksera, nalezy wykona¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowa: Wskazuje okres siedmiu dni kalendarzowych;

¢ Miesieczna: Wskazuje okres jednego miesigca kalendarzowego;

e Potroczna: Wskazuje okres szesciu miesiecy kalendarzowych;

¢ Roczna: Wskazuje okres jednego roku kalendarzowego.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania komponentu.
o Nalezy postepowac zgodnie ze zmianami sugerowanymi przez technikdw.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Osoba . s .
odpowiedzialna Opis Czestotliwosé¢ Rozdziat
Przy kazdym
Wykonac¢ test dziatania zaworu uruchomieniu maszyny \
lub po zakonczeniu pracy
Przy kazdym
Wykona¢ powierzchowne czyszczenie zaworu uruchomieniu maszyny \
lub po zakonczeniu pracy
Kontrola obecnosci i przejrzystosci oleju w Przy qudym
. . uruchomieniu maszyny \
komorze kontroli wyciekéw (Nr 04 rozdz. 2) . ;
lub po zakonczeniu pracy
Natozy¢ odrobine smaru na dysze wylotowa Po kazdyr:razZ\;onczenlu \
Czyszczenie i/lub wymiana manifoldu Pétroczna 8.1
] Demontaz i ponowny montaz zaworu Roczna 8.3
UWAGA!
' Nalezy natozyé odrobine smaru po kazdym zakonczeniu pracy i przy kazdej przedtuzonej
& przerwie w pracy instalacji, aby zachowa¢ ptyn wewnatrz instalacji i funkcjonalnos¢ samego
zaworu.
UWAGA!

KOD.: DTVI_DA2K_2421

DAV TECH SRL

a0 Do czyszczenia zaworu uzywac tylko miekkich szczotek lub bawetnianych Sciereczek.

REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

DATA: 02/12/2025

karane zgodnie z prawem.
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8.1 Czyszczenie i/lub wymiana manifoldu

Osoba

odpowiedzialna Czestotliwosé | Materialy i narzedzia

\ Roczna e Klucz imbusowy 5;
_—
S0l do noszenia
UWAGA!
! Przed wykonaniem tej procedury konieczne jest spuszczenie cisnienia z systemu i odtgczenie

podtaczenia powietrza.

01

Zdja¢ czujniki cisnienia (lub korki, jesli czujniki ci$nienia nie sg obecne)

02

Odkreci¢ sruby (31) za pomoca klucza imbusowego 5.

Usungc¢ o-ringi manifoldu (23).

Przystapi¢ do czyszczenia i/lub wymiany manifoldu (lub o-ringéw manifoldu). Po zakonczeniu operac;ji
ponownie zmontowa¢ komponenty, postepujac zgodnie z powyzszymi instrukcjami w odwrotnej kolejnosci.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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8.2 Przeglad zaworu

Osoba

odpowiedzialna Czestotliwosé | Materialy i narzedzia

e Kluczimbusowy 5i 3;

= Roczna e Klucz imbusowy z centralnym nacigciem do gtéwki iglicy
_—
SO0l do noszenia
UWAGA!
! Przed wykonaniem tej procedury konieczne jest spuszczenie cisnienia z systemu i odtgczenie

podtaczenia powietrza.

DEMONTAZ

Zdjaé czujniki cisnienia (jesli sg obecne)

02

Odkrecic¢ sruby (31) za pomoca klucza imbusowego 5.

Usuna¢ o-ringi manifoldu (23).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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04

Usunac¢ sruby kalibrowane, ktére trzymajg korpus zaworu (28). Nalezy
odkrecac $ruby naprzemiennie i rbwnomiernie (maksymalnie 1/4 obrotu na

raz).
UWAGA!
' Po usunieciu tych srub korpus zaworu moze sie swobodnie
£2  poruszac. Trzymac go na ptaskiej powierzchni z dobrze oparta
gtowica.
UWAGA!
! Od tej chwili olej zawarty w komorach moze swobodnie wyptywac, poniewaz w komorze nie

ma juz ci$nienia. Nalezy zwréci¢ uwage, aby go przypadkowo nie upuscic.

Zdja¢ ptyte do iglicy (27) i wymieni¢ o-ringi bezposrednio pod nig (23)

06

Usuna¢ dwie $ruby do iglic (26) z tulejg i podktadka.

Usuna¢ korpus wlotu ptynéw (22) bez usuwania ztgczek (21)

Usungc¢ uszczelki wargowe (19), uszczelke wlotu ptynu (20) i podktadke (18).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Zdja¢ ptyte zamykajgca komore oleju (17)

Zdja¢ uszczelke komory oleju (16)

Zdjaé komore oleju (15)

UWAGA!

Jesli nie zostat on wczesniej usuniety, ten komponent ma w
srodku olej. Nalezy usungc olej, odkrecajac dwie sruby
umieszczone z boku komponentu (13).

{._.

Odkreci¢ sruby zamykajgce gtowice zaworu (01) i zdja¢ pokrywe komory
pneumatycznej (02)

Zdjac¢ korpus iglicy i usung¢ o-ring (05).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Usung¢ obecne o-ringi (11).

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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UWAGA!
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&8, Kazda wymieniana uszczelka powinna byé dobrze nasmarowana smarem.

MONTAZ

Nasmarowac gniazdo x-ringu cylindra pneumatycznego (08) i x-ring ttoka
(05) oraz wtozy¢ korpus iglicy z punktu 05 do wnetrza korpusu
pneumatycznego

Natozy¢ pokrywe komory pneumatycznej (02) i zablokowac¢ jg za pomoca
odpowiednich srub (01)

Moc dokrecania $rub M6X12 (01) = 12Nm

Wrtozy¢ o-ringi (11) do ich gniazda, przechodzac przez iglice. Sg one
prawidtowo wtozone, jesli sg czesciowo wewnatrz cylindra pneumatycznego,
pozostawiajgc czes¢ wyeksponowana. Jesli nie pozostajg na miejscu, nalezy
pomoc sobie odpowiednim narzedziem i smarem.

9 Na tym etapie zaleca sie doktadne oczyszczenie zaworu z ewentualnych pozostatosci smaru

04

KOD.: DTVI_DA2K_2421
REW.: 05
DATA: 02/12/2025

Umiesci¢ komore oleju (15) na komorze pneumatycznej. Komory, ktére maja
zawierac olej, muszg by¢ skierowane w strone dtugiej strony iglic; zatem
ptaska cze$¢é separatora z olejem musi opiera¢ sie na ptaskiej czesci komory
pneumatycznej

UWAGA!

! Jesli jest obecny olej, nalezy uwazac, aby nie przewrécié zaworu
az do zakonczenia montazu.

DAV TECH SRL

karane zgodnie z prawem. P L

28
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05

Umiesci¢ uszczelke komory oleju (16)

UWAGA!
£=  Nie smarowac tego komponentu

Umiesci¢ ptyte zamykajaca komore oleju (17).

07
Wiozy¢ uszczelke wlotu ptynu (20), nastepnie podktadki (18) i na korcu
uszczelki wargowe (19). Zaleca sie uzycie kawatka gumy, aby poméc w
umieszczeniu uszczelek.

9 Miedzy wktadaniem podktadek (18) a uszczelek wargowych (19)
zaleca sie nasmarowanie iglic i samych uszczelek.

UWAGA!
Sprawdzic¢ kierunek wktadania (wrga uszczelki musi by¢
' przeciwna do uszczelki olejowej wlotu ptynu) i uwazaé, aby nie
= przecig¢ wewnetrznej wargi samej uszczelki. Nie wolno w
zadnym wypadku uzywac narzedzia z twardego materiatu do
wktadania tych uszczelek wargowych

08

Wiozy¢ korpus wlotu ptynéw (22) wraz z ztgczkami.

UWAGA!
e (Czesé fazowana musi by¢ skierowana w strone
uszczelek;
e otwory mocujgce zaworu muszg by¢ przeciwne do logo
umieszczonego na zaworze.

!

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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09

Wiozy¢ podktadke (24) i tuleje (25) do $ruby do iglicy (26).

10

Przykreci¢ koncowki iglic wtasnie zmontowanych do samych iglic. W tym
celu uzy¢ specjalnego klucza imbusowego z centralnym nacieciem. Dojs¢ do
oporu, a nastepnie wykona¢ dodatkowy 1/2 obrotu, aby Scisngc tuleje.

Umiesci¢ o-ringi (23) i ptyte do iglicy (27).

UWAGA!

Oczyscic stozkowe gniazda iglic z wszelkich obecnych
pozostatosci przed kontynuowaniem. Patrzac na ptyte, mozna
zauwazy¢, ze po jednej stronie znajdujg sie dwa wgtebienia i ze
jeden z 4 centralnych otwordw jest nieco przesuniety.
Wgtebienia muszg by¢ skierowane przeciwnie do korpusu
zaworu i, majac logo skierowane ku sobie, otwor przesuniety
musi znajdowac sie po lewej stronie.

{._.

12
Wiozy¢ $ruby kalibrowane, ktére trzymajg korpus zaworu (28). Po dokreceniu
tych $rub korpus zaworu jest zamkniety i mozna go réwniez przemieszczaé
bez obawy, ze olej wydostanie sie z zaworu.

UWAGA!
! Dokrecac sruby w taki sposob, aby wchodzity réwno, wiec
dokrecac¢ je naprzemiennie (maksymalnie 1/4 obrotu na $rube).

Moc dokrecania $rub kalibrowanych (28) = 9.5 Nm

Zaleca sie uzycie odrobiny smaru przeciw zapiekaniu (na
przyktad MOLYKOTE CU-7439 PLUS), aby utatwic¢ ich ewentualne
pozniejsze usuniecie, gdyby byto to konieczne

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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13

KOD.: DTVI_DA2K_2421
REW.: 05
DATA: 02/12/2025

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Wtozy¢ o-ringi (23) do manifoldu (30), ktéry ma by¢ uzyty.

Wiozy¢ sruby (31) za pomoca klucza imbusowego 5.

Moment dokrecania $rub (31) = 10 Nm

Wtozy¢ czujniki cisnienia (lub korki, jesli czujniki cisnienia nie sg obecne)

Aby uzupetni¢ olej, usuna¢ $ruby zamykajgce komory (13), wtozy¢ olej
wazelinowy lub réwnowazny, zaleca sie aby byt przezroczysty, napetnic¢
komore do 3/4 i zamkna¢ jg $rubg i podktadka (14), a nastepnie zrobi¢ to
samo z drugg komora.

Moc dokrecania $rub zamykajgcych komory (13) = 0.55 Nm

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale oméwimy najczestsze problemy, ktére moga wystgpié podczas uzytkowania komponentu

opisanego w tej instrukgciji.

UWAGA!

. —

wykwalifilkowanego i wyspecjalizowanego technika.

USTERKA

Brak lub mata ilos¢ ptynu

Olej wewnatrz komory kontrolnej nie
jest przejrzysty

Komora uszczelnienia oleju traci olej

Dysza kapie nawet gdy zawor nie jest
sterowany

Zawor otwiera sie z opéznieniem

Zawor nie zmienia potozenia

Wyciek ptynu z potaczenia czujnikow

Obecnos¢ ptynu w gwincie srub
manifoldu

KOD.: DTVI_DA2K_2421
REW.: 05
DATA: 02/12/2025

PRZYCZYNA

Zawor nie otrzymuje sterowania

Cisnienie ptynu jest zbyt niskie lub brakuje ci$nienia

Dysza jest zatkana
Filtr jest zabrudzony (jesli obecny)
Przewdd jest zagiety

Niewystarczajace ci$nienie uruchamiajace
Pozostatosci ptynu obecne w systemie

Uszkodzona uszczelka wargowa
Uszkodzona iglica

Uszkodzona uszczelka separatora oleju
Uszkodzony gwint

Zuzyta podktadka teflonowa

Obecnosé brudu w dyszy

Uszkodzona uszczelka

Zuzyta tuleja

Uszkodzony o-ring miedzy manifoldem a ptyta
Niewystarczajace cisnienie uruchamiajace
Uszkodzony 0-Ring na ttoku pneumatycznym
Uszkodzona uszczelka ttoka zaworu
Przebicie z korkéw cylindra pneumatycznego

Czujniki (lub korki) nie s prawidtowo wtozone

Zuzyte O-Ringi

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.

32

Gdy operator znajdzie problem lub podejrzewa, ze problem istnieje, musi wezwac technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ sterowanie (elektrozawdr) zaworu.
Wykonacé test reczny

Sprawdzi¢ ci$nienie zespotu zasilania ptynu i
ewentualnie je zwiekszyé

Odkreci¢ i wyczyscic dysze

Umy¢ lub wymieni¢ filtr

Sprawdzi¢ stan przewoddw zasilajacych ptyn
Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiajace (rozdz. 2.2)

Zdemontowacé i wyczysci¢ wszelkie czastki
state

Wymieni¢ uszczelke wargowa

Wymieni¢ iglice

Wymieni¢ uszczelke separatora oleju
Wymieni¢ komore

Wymieni¢ podktadke

Wyczyscic¢ lub wymieni¢ dysze

Wymieni¢ uszczelke

Dokreci¢ bardziej tuleje(e)

Wymieni¢ o-ring

Sprawdzi¢ cisnienie uruchamiajace (rozdz. 2.2)
Wymieni¢ 0-Ring na ttoku pneumatycznym
Wymienic¢ uszczelke

Skorygowac korki

Skorygowac czujniki (lub korki)

Wymieni¢ o-ringi
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10 ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wytgczajg komponent z
uzytkowania. Dziatania zwigzane z zakonczeniem eksploatacji mogg obejmowac:

e Sktadowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego uzytku;

e Przechowywanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony czas w
oczekiwaniu na zakup komponentu przez podmiot trzeci;

e Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku,
przestarzatosci, czy tez z powodu usterek, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawig,
ale bardziej optacalne jest zakupienie nowego komponentu.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozostaé zapakowany i powinien
by¢ przechowywany w ostonietym i najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast w przypadku demontazu i pdzniejszego ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy wzigc
pod uwage rézng nature roznych komponentow i przeprowadzi¢ segregowane ztomowanie. Zaleca sie
powierzenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepiséw dotyczgcych utylizacji odpadow.

KOD.: DTVI_DA2K_2421 DAV TECH SRL
REW.: 05 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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