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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwacji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazéwki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdziaty i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przej$¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koficu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

@ DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzega¢ danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

@ Przeczytaj niniejsza instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

@ Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymaég bezpieczenstwa i musi towarzyszyc¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koficowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrdcic
sie do producenta o jej kopie, wskazujac kod instrukciji i rewizji.

Instrukcija jest przeznaczona dla personelu, ktory korzysta z podzespotu (operatorzy), ktorzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktdre zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tgcznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujace, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczacych warunkéw gwarancji urzadzenia nalezy odnies¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamowienia.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nadaé¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajgcego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac¢ powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak

@ NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.
0 i instrukcja.

ODNIESIENIE. tacza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukgc;ji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowac¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytagczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025
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1.2 Wzorce odniesienia
Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:
Dyrektyw

e 2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa;

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik 1l B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE MASZYNA

Sktadnik: Zawor DA 250
Model: Membranowy zawoér dozujgcy
Rok: 2024

Dozowanie cisnieniowo-czasowe agresywnych

Przeznaczenie: ; L -
ptynow o niskiej lepkosci

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DYREKTYWY 2006/42/WE dotyczacymi wiaczania

Dokumentacja techniczna zostata sporzagdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z nastepujgcymi
wymogami :

e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.

OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e  Zobowigzuje sie do dostarczenia, w odpowiedzi na wtasciwie umotywowany wniosek wtadz
krajowych, odpowiednich informacji na temat tej maszyny nieukoriczonej;

e Plik techniczny zostat przygotowany przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio Maggiore
(v, IT.

Ta quasi-maszyna nie moze by¢ uzywana, dopéki maszyna, na ktorej bedzie uzywana, nie
zostanie uznana za zgodna z rozporzadzeniem 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 19 stycznia 2024 .

Petnomocnik procesowy

Andrea Grazioli

)
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1.4 Stownik
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Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywacja Czynnos¢, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona
przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg byc aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Elementy sterujgce sterowane przez cztowieka wymagaja jednoczesnej obstugi
obureczne dwéch recznych elementdw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
D.PI. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, moze to
Wyswietlacz )
by¢ nawet ekran dotykowy.
Producent O_sgpa ﬁzyczna Iu.b prawna, ktdra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
niniejszg instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
N.A / N.D Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajduja sie przyrzady sterujgce maszyna

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej

Pl /M.l . " A N .

instrukciji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i

dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajgcego.

Panel przyciskow

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziataé¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomoca palcéw lub obiektéw.

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacja lub zagdaniem cze$ci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzystaé ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sa
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

Ten zawér dozujgcy jest pneumatycznie sterowanym elementem przeznaczonym do dozowania ptynéw o
niskiej lepkosci. Podstawowo jest zwykle zamkniety; Dlatego bez zasilania pneumatycznego zawdr nie
dozuje ptynu ze wzgledu na obecnos¢ sprezyny, ktéra utrzymuje igte na miejscu. Gdy z dolnego wlotu dotrze
zasilanie o cisnieniu co najmniej 5 baréw, zawor zaczyna uwalniac ptyn, a tym samym dozowac. lloscia
dozowanego ptynu mozna sterowac zaréwno poprzez regulacje cisnienia wlotowego oraz odkrecanie lub
dokrecanie sruby mikrometrycznej znajdujacej sie na koricu dozownika.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE CISNIENIOWO-CZASOWE AGRESYWNYCH PLYNOW O NISKIEJ LEPKOSCI

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to uzycie opisane w ponizszym rozdziale, podczas gdy za
uzytkowanie niewtasciwe uwaza sie kazde inne uzycie, ktdre nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z
produktami wykonanymi z innego materiatu i formatu niz te, dla ktérych zostat zbudowany.

Nr OPIS
01  Sruba mikrometryczna

02 Blokada regulacyjna

03 Wilot powietrza
zamykajgcy dozownik

04 Wlot powietrza otwierajgcy
dozownik

05 Otwor wejsciowy produktu
06 Otwoér mocujacy
07 Uchwyt dyszy

Rysunek 01 — Szczegéty DA 250

Przed uzyciem okreslonego rodzaju ptynu nalezy sprawdzic, czy:

o Lepkos¢ ptynu jest zgodna z charakterystykg zawory;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkosc¢, zastosowania, czas schniecia i przechowywania;

e Termin przydatnosci ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania ptynéw sg szczelnie zamkniete.

Jesli konieczne jest uzycie kilku ptynéw z tym samym zaworem, nalezy go doktadnie wyczysci¢, aby
pozostatosci z poprzedniego przetwarzania nie wptywaly na proces, ktory ma by¢ wykonany.

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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OPERACJA

mmﬁmmﬁm

Rysunek 02 — Przyktad dziatania DA 250

Moze by¢ uzywany w dwéch trybach pracy:

Nr
01
02

03
04
05

06
07
08

e Jako zawdr jednostronnego dziatania, z zamknieciem sprezynowym;
e Jak zawor dwustronnego dziatania, z otwieraniem i zamykaniem za pomocg powietrza i sprezyny.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |

KONSERWACJI

OPIS

Sprezyna

Wilot powietrza
zamykajgcy dozownik
Ttok

iglica

Wlot powietrza otwierajgcy
dozownik

Membrana

Wilot ptynu

Gwint dyszy / wylot ptynu

W zaleznosci od funkcji, ktérej chcesz uzy¢, musisz podtgczyé jeden z nastepujacych zaworéw

elektromagnetycznych:

e Zawor elektromagnetyczny 3/2 do jednostronnego dziatania;
e  Zawor elektromagnetyczny 5/2 do dwustronnego dziatania.

Rysunek 02 przedstawia najbardziej kompletny przypadek. Aby uzyska¢ informacje na temat minimalnych
cisnien roboczych, patrz rozdziat 2.2.

Zawor nie moze dziata¢ autonomicznie. Aby mie¢ pewnos¢, ze dozuje produkt, musi by¢ podtgczony do
zrédta zasilania, ktérym moze by¢ zbiornik, pompa lub inne, w zaleznosci od systemu i potrzeb klienta.

UWAGA!
' Zaleca sie podtgczenie zaworu do zrodet wskazanych w niniejszej instrukcji w rozdziale 2.2.
= Podtaczenie go do innych zrédet lub produktéw o funkcjach niewymienionych w tej instrukcji

moze spowodowac uszkodzenie zaworu.

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L

bedzie karane zgodnie z prawem.
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Ponizsze informacje majg na celu wyjasnienie dziatania sekcji zaworu DA 250. Kolor niebieski oznacza
wlot/wylot ptynu, a zétty powietrze, jesli jest obecne.

]
Rysunek 03 - Faza spoczynku z Rysunek 04 - Faza spoczynku z Rysunek 05 - Faza dozowania z
pojedynczym efektem podwojnym efektem pojedynczym i podwdéjnym efektem

Zawor moze pracowaé w dwodch trybach, 1. jednostronnego i dwustronnego dziatania.

W przypadku prostego efektu, sprezyna utrzymuje zawor w pozycji zamknietej, wiec cisnienie ptynu musi by¢
nizsze od ci$nienia wytwarzanego przez sprezyne, aby zawoér byt zamkniety (Rysunek 03). Ptyn znajduje sie
na wlocie, ktory jest zablokowany przez membrane, utrzymywang na miejscu przez igte popychang przez
sprezyne. Gdy cisnienie pneumatyczne jest wywierane na otwor wlotowy, ttok unosi sie, a co za tym idzie,
réwniez igta i membrana, umozliwiajgc przeptyw ptynu do dyszy (rysunek 05).

W przypadku dwustronnego dziatania tryb pracy jest podobny do trybu jednostronnego dziatania, z tg
réznicy, ze oprécz sprezyny utrzymujgcej zawdr w pozycji zamknietej, wystepuje cisnienie pneumatyczne z
wlotu zamykajgcego zaworu (rysunek 04). W tym przypadku nalezy pracowac z cisnieniem ptynu wyzszym
niz cisnienie wywierane przez sprezyne.

Ogdlnie rzecz biorgc, sekwencja przetgczania jest nastepujaca:

e Ptyn znajduje sie pod cisnieniem na wlocie ptynu i spoczywa na membranie; w przypadku
pojedynczego efektu, gdy tylko sprezyna naciska w celu zamkniecia wylotu ptynu (rysunek 03), w
przypadku podwéjnego dziatania, réwniez przy ci$nieniu pneumatycznym (rysunek 04);

e Sterownik PLC steruje zaworem elektromagnetycznym (3/2 w przypadku jednostronnego dziatania,
5/2 w przypadku dwustronnego dziatania) w celu wykonania dozowania;

e W przypadku podwdjnego dziatania zawér elektromagnetyczny zmienia wlot, oprézniajgc wlot
zamykajacy i otwierajgc otwierajacy; podczas gdy w przypadku pojedynczego skutku, poprzez
otwarcie tylko odpowiedniego wlotu pneumatycznego;

e Igta unosi sie, unoszagc membrane i pozwalajgc ptynowi wydostac sie (ryc. 05);

e Gdy sterownik PLC zasygnalizuje zakonczenie dozowania, dozownik wraca do stanu poczgtkowego,
a membrana zamyka wlot ptynu do komory zaworu.

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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DA 250

Closing
Opening

Rysunek 06 — Schemat potaczenia

KONSERWACJI
KOLOR ZNACZENIE
NIEBIESKI  Powietrze
ZOLTY Produkt
CZARNY Dane
CZERWONY Notatki

a Zaleca sie umieszczenie ttumika na wlocie 3 i 5 zaworu elektromagnetycznego

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L

bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.1 Widok rozszerzony

Ponizej znajduje sie lista gtdwnych elementéw zaworu wraz z numerami czesci zamiennych.

01

[ Nie. | Ops ______________JRodzaj | _____Kod |
01 s

SRUBA 0003.00030161
02 $RUBA MIKROMETRYCZNA . 0003.MCD000450
03 0-RING . 0003.000015E
04 SPREZYNA . 0003.CCS000450
05 0-RING - 0003.040X10E
06 TLOK - 0003.PST000450
07 PRZYLACZE POWIETRZA 90° - 0003 RRBF0252
08 KORPUS ZAWORU - 0003.86000450
09 PIERSCIEN SEEGERA - 0003.501801
10 LIP SEAL - 0003.25004
1 SPACER - 0003.WSH000450
12 MEMBRANA - 0003.DPH000450
13 TEFLONOWY KORPUS - 0003.25010
14 KORPUS PRZEDNI - 0003.000451
15 PIERSCIEN BLOKUJACY LUER - 0003.25008
N 16 $RUBA - 0003.00030251
7 13 \ ZESTAW USZCZELEK . ZESTAW USZCZELEK-DA250
° — 14
&
s
KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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2.2 Dane techniczne
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Wszystkie parametry techniczne dotyczace czesci sktadowej niniejszej instrukcji sg wskazane ponize;.

SPECYFIKACJE

Opis Jednostka Wartos¢
Model \ DA 250
. Jednostronnego lub

Aktywacja \ dwustronnego dziatania
Maksymalne ci$nienie ptynu bar 10
Minimalne cisnienie powietrza bar 5
Gwint wlotowy ptynu \ 1/8" GAZ
Gwint wylotowy ptynu \ Uchwyt ne: OIELQ typu luer
Maksymalna predkos$¢ wyjsciowa ptynu punktéw/sek. 2
Regulacja \ Mikrometryczna
Usvte materiat \ Anodowane aluminium

2y aty PTFE

CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA

Opis Jednostka Wartosci
Temperatura otoczenia podczas pracy °C 5+ 45
Temperatura otoczenia podczas przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnosc¢ bez kondensacji % 5+90

PLYNY UZYTKOWE

Agresywne ptyny o niskiej lepkosci

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025

DAV TECH SRL

12

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA

Opis Jednostka Wartosé

Dlugo$¢ elementu (min. + maks.) mm 130

Srednica elementu (min. + maks.) mm 30

Waga komponentu kg 0.25

Sktadnik
30

130

75

20

e Mozesz bez zadnych zobowigzan zaméwié u producenta 3D komponentu w zgdanej wersiji.

KOD: DTVI_DA250_2420

DAV TECH SRL

OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L

DATA WPISU: 02/12/2025

bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej znajduje sie lista ostrzezen dotyczacych elementu objetego niniejszg instrukcjg. Prosimy o uwazne
przeczytanie przed przejsciem do kolejnych rozdziatow.

A

S A N N

@

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem na nim jakichkolwiek czynnosci
nalezy uwaznie przeczytaé niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie nalezy stosowa¢ sktadnika pod wptywem lekéw lub innych substanciji, ktére moga
zaburzac¢ koncentracje i zdolnos$é reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Operatorzy mogg wykonywac wytacznie operacje lub interwencje, ktére mieszczg sie w
kompetencjach przypisanej roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest przeznaczony do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zachowaj szczeg6lng ostroznos¢ podczas serwisowania elementu, zwtaszcza podczas
demontazu elementdw, w ktorych znajduja sie sprezyny dociskowe.

UWAGA!

Modyfikacje czesci nie moga by¢ dokonywane w celu osiggniecia osiggdw innych niz te, dla
ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze zostato to zaakceptowane przez
producenta.

UWAGA!

Unikaj wprowadzania ciat obcych, nawet matych, do uktadu pneumatycznego, poniewaz moze
to spowodowac nieprawidtowe dziatanie uktadu i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw i
wylgcznie do celu, do ktérego zostat zaprojektowany i wyprodukowany.

Komponent jest produkowany zgodnie z technicznymi normami bezpieczenstwa
obowigzujgcymi w momencie jego budowy.

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

Nie dotyczy

3.2 Darmowe uzyteczne przestrzenie

Nie dotyczy

3.3 Obszary ryzyka i ryzyko rezydualne

Nie dotyczy
4 TRANSPORT | OBSLUGA

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnos¢
z zamoOwionym materiatem.

UWAGA!
! Pierwotna konfiguracja komponentu nie moze zosta¢ zmieniona. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem elementu.

UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy niezwtocznie skontaktowac sie z producentem,
.} przesytajgc rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwieraj go, dopoki nie powiadomisz
producenta.
KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

a Montaz komponentu jest wykonywany przez klienta. W razie potrzeby mozesz skontaktowac
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc od specjalisty.

Zawor zostat zaprojektowany do stosowania w nastepujacych przypadkach:

e Dziata niezaleznie jako dozownik ptynéw na podstawie cisnienia/czasuy;
e Pracuj w parze z pompa zebatg, aby dozowac ptyn w sposdb objetosciowy.

Jest réwniez wyposazony w otwér (numer 06, rysunek 01, rozdziat 2), ktéry umozliwia zablokowanie zaworu
na miejscu podczas pracy. Wskazane jest réwniez, aby dobrze przymocowacé go do wspornika, poniewaz
wibracje powodowane przez pracujgcg maszyne moga spowodowac przesuniecie zaworu poza srodek, co
spowoduje nieoptymalng dawke.

@ Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentéw przed rozpoczeciem instalacji. Jesli jest
ewidentnie uszkodzony, skontaktuj sie z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usunigcie opakowania z najwyzszg ostroznoscig. W przypadku uszkodzenia
komponentu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

a Opakowanie nalezy utylizowa¢ w odpowiedni sposéb, biorgc pod uwage rézny charakter
komponentéw i postepujgc zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju.

5.1 Pozycjonowanie

Nie dotyczy

5.2 Potaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode potaczenia, ktéra musi by¢ uzyta dla komponentu. Dostepne s3
nastepujgce typy potaczen:

e Przytacze pneumatyczne;

5.2.1 Elektryczny

Nie dotyczy
KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.2 Pneumatyczny

Srodki

Upowazniony ochrony
personel = indywidualnej

— do noszenia
Stan komponentu | Zainstalowany komponent
Wartos$ci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedne .
brzygotowania Dziatajgcy pneumatyczny uktad pneumatyczny
Potrzebne ; . .
materialy Sruby mocujgce (do wycentrowania otworu)
Potrzebny sprzet Klucz lub srubokret

a Za podtaczenie pneumatyczne odpowiada klient.

Przed przystgpieniem do montazu zaworu zaleca sie przeprowadzenie jego kalibracji, tak aby przeprowadzi¢
ja precyzyjnie, a po jej wykonaniu mozna przystgpi¢ do montazu i ewentualnego mocowania za pomocg srub
przechodzacych przez odpowiedni otwér. W przypadku podtaczania zaleca sie najpierw podtaczy¢ waz
pneumatyczny (lub oba w przypadku pracy dwustronnego dziatania), a nastepnie przystapi¢ do podtgczenia
weza produktu (korzystajac z danych podanych w rozdziale 2.2).

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu odbywa sie po zamocowaniu go oraz poprawnym podtgczeniu wszystkich
przewoddw. Przed uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdz, czy potgczenia zostaty prawidtowo podtgczone;
e Sprawdz, czy element jest wolny od brudu lub pozostatosci réznego rodzaju;

UWAGA!
' Jesli cho¢ jeden z powyzszych punktéw nie jest spetniony, nie wolno przeprowadzaé
£ uruchomienia. Uruchomienie powinno by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy wszystkie punkty

zostang pomysinie wykonane.

6 OPROGRAMOWANIE

Nie dotyczy
KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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7 PROCEDURA

W tym rozdziale chcemy wyjasnié gtéwne konfiguracje, ktére moga byé uzywane w komponencie objetym tg
instrukcjg. W szczegdlnosci chcemy szczegdtowo wyjasnic:

o Jak wykonac regulacje igly za pomoca regulacji mikrometrycznej;

Nalezy zauwazy¢, ze ptyn wyjsciowy zalezy nie tylko od regulacji igty, ale takze od innych czynnikow, a
mianowicie:

o Srednica dyszy: im wieksza $rednica dyszy, tym wieksze natezenie przeptywu ptynu na wylocie;
e Cisnienie ptynu: im wyzsze cisnienie ptynu, tym wyzsze natezenie przeptywu na wylocie;
¢ Regulacja skoku igly: Im wiekszy skok igty, tym wieksze natezenie przeptywu.

7.1 Regulacja mikrometryczna

Skok igly mozna regulowaé, dziatajgc na srube mikrometryczng znajdujaca sie z tytu zaworu. Kazde
klikniecie odpowiada ruchowi réwnemu 0,008 mm bloku sworznia. Aby wyregulowa¢ $rube, musisz:

e  Obrdci¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszyé ilos¢ dozowanego ptynu;
e  Obrdci¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ ilos¢ dozowanego
ptynu.

UWAGA!

! Nie wolno zbyt mocno wkreca¢ sruby mikrometrycznej, w przeciwnym razie istnieje ryzyko
uszkodzenia iglicy i membrany.

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére muszg by¢ wykonywane na elemencie, ktére,
jesli sg wykonane prawidtowo, pozwalajg na jego dtuzszg zywotnosc¢. Ogolnie rzecz biorgc, konserwacja
dzieli sig na dwie grupy:

o Zwykta konserwacja, czyli interwencje na biezgco lub taka ktéra moze by¢é wykonywana przez
personel klienta, to najwazniejsze czynnosci, ktére pozwalajg na utrzymanie komponentu w dobrym
stanie technicznym;

UWAGA!

! Zwykta konserwacja musi by¢ przeprowadzana w sposoéb i w czasie wskazanym w ponizszych
o rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie sg wykonywane regularnie lub
ktére nie zostaty zaplanowane, lub interwencje, ktére nie moga by¢é wykonane przez Klienta. Moga
one réwniez wynika¢ z braku rutynowej konserwacji.

UWAGA!

! Nadzwyczajne prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane wspdlnie z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

Jesli chodzi o czestotliwos¢, nalezy wzigé pod uwage, ze:

e W razie potrzeby: Operacja, kt6rg nalezy przeprowadzié, gdy widzi sie potrzebe przeprowadzenia;

o Kazde rozpoczecie lub zakonczenie pracy maszyny: Wskazuje ogdlny dzienny przedziat czasu.
Moze to oznaczac co 24 godziny (tj. na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koricu zmiany kazdego
dnia) lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowania;

o Dtluga pauza: Wskazuje okres w przyblizeniu dtuzszy niz godzina;

e Kazdy demontaz miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy mikser jest wymieniany, nalezy
wykonac okreslong operacje;

e Co tydzien: wskazuje okres rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

e Miesieczny: Wskazuje okres rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Pdlroczny: oznacza okres rowny szesciu miesigcom kalendarzowym;

e Roczny: Wskazuje okres réwny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!

! Podane ponizej czasy majg charakter orientacyjny, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania
o komponentu. Postepuj zgodnie z wariantami sugerowanymi przez technikéw.

KOD: DTVI_DA250_2420 DAV TECH SRL
OBR.: 01 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 02/12/2025 bedzie karane zgodnie z prawem.
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Przypisane

Opis

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
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Czestotliwosé

Rozdziat

Wykonaj test dziatania dozownika

Kazde
uruchomienie
lub
zakoniczenie

pracy
maszyny

Wykonaj czyszczenie powierzchni zaworu

Kazde
uruchomienie
lub
zakonczenie

pracy
maszyny

Natéz troche smaru na dysze

Na kazdym
koncu pracy

KOD: DTVI_DA250_2420

OBR.: 01

DATA WPISU: 02/12/2025

Czyszczenie i/lub wymiana dyszy

Potroczny

8.1

Demontaz, czyszczenie/wymiana czesci i montaz dozownika

UWAGA!

Coroczny

8.1

Do czyszczenia zaworu uzywaj wytgcznie migkkich szczotek lub bawetnianych Sciereczek.

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta

bedzie karane zgodnie z prawem.
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8.1 Demontaz i ponowny montaz zaworu

Przypisane | Czestotliwos¢ | Materialy i wyposazenie

e Klucz imbusowy 2,5mm i3 mm
e Klucz ptaski nr 8;
Coroczny )
- e Szczypce;
— o Srubokret ptaski.
Srodki ochrony
indywidualnej do noszenia
' UWAGA!
a0 Przed wykonaniem tej procedury nalezy odprezyé uktad i odtgczy¢ przytagcze powietrza.

01

Odkre¢ srube mikrometryczng do minimum, obracajac jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

v

02
)
U Odkre¢ ztgczke wlotu powietrza za pomoca klucza imbusowego 3 mm (jesli

s to wloty powietrza) lub klucza nr 8 (jesli jest to thumik)
9

03

w Odkre¢ blok sruby mikrometrycznej za pomoca klucza imbusowego 2.5 mm
* UWAGA!
F ' Wewnatrz korpusu znajduje sie sprezyna. Podczas odkrecania

Z=  nalezy mocno trzymacé srube mikrometryczng na miejscu, aby
® unikngé uszkodzenia gwintéw lub osoby.

-

KOD: DTVI_DA250_2420
OBR.: 01
DATA WPISU: 02/12/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
bedzie karane zgodnie z prawem.
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04
le
'\ z a.

Wyjmij sprezyne z obudowy

g Zdejmij korpus dyszy, odkrecajac odpowiednie sruby za pomoca klucza
imbusowego 2.5 mm

06

W razie potrzeby wyjmij uchwyt dyszy, odkrecajac go recznie. Jesli nie
Nie dotyczy mozesz tego zrobic¢ recznie, uzyj szczypiec, uwazajac, aby nie uszkodzic¢
uchwytu dyszy.

07
\w I
% &
= -
Zdejmij korpus z PTFE

T
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08
Nie dotvcz Docisnij kotek i odkre¢ membrane recznie. Nastepnie popchnij kotek do géry,
yezy aby wyja¢ go z gniazda
09
Usun seeger za pomocg wewnetrznych szczypiec seeger. Po wyjeciu umies¢
czes¢ dyszy do gory i wypusé uszczelke lip seal i brgzowy pierscien.
Nie dotyczy

@ Jesli uszczelka lip seal i brazowy pierscien nie wyjda z miejsca,
uzyj klucza imbusowego, aby pomdc sobie od strony dyszy.

Aby ponownie zmontowac¢ zawor, wykonaj te same czynnosci, ktére wiasnie pokazano, ale w odwrotnej
kolejnosci.

UWAGA!
! Uszczelka lip seal ma kierunek montazu, tzn. czes¢ z wargg powinna by¢ skierowana w strone
regulacji mikrometrycznej, a nie w strone dyszy.

UWAGA!
! Najpierw zmontuj czesc¢ dyszy, a nastepnie czes¢ sprezynowg i regulator mikrometryczny, aby
podczas montazu regulatora byt nacisk na sprezyne, a nie na dysze.

UWAGA!
' Podczas montazu bloku dysz nie wolno dokrecac¢ zbyt mocno, w przeciwnym razie blok PFTE
& odksztatci sig i nie bedzie juz nadawat sie do uzytku. Gdy tylko poczujesz pewien opdr,

powinienes$ przestaé ciggnag.
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

KONSERWACJI

W tym rozdziale oméwiono najczestsze problemy, ktére moga wystagpi¢ podczas korzystania z czesci tego

podrecznika.

UWAGA!

"

wyspecjalizowanego i wykwaliflkowanego technika.

WADA

Niska wydajnosé ptynu lub brak
ptynu

Dysza kapie nawet wtedy, gdy
zawor nie jest pilotowany

Zawor otwiera sie p6zno

PRZYCZYNA

Zawor nie odbiera polecenia

Cisnienie ptynu jest zbyt niskie lub nie ma go

wcale

Dysza jest zatkana
Filtr jest brudny (jesli wystepuje)

Rurka jest zagieta

Niewystarczajace cisnienie robocze

Pozostatosci ptynéw obecne w uktadzie
Deformacja membrany

Brud w dyszy

Obecnos¢ ciat obcych miedzy korpusem
teflonowym a membrang

Niewystarczajgce ci$nienie robocze

0-ring uszkodzony na ttoku pneumatycznym

10 KONIEC ZYCIA

Gdy operator znajdzie problem lub zatozy, ze problem wystepuje, musi wezwa¢é technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja powinna by¢ zawsze wykonywana przez

ROZWIAZANIE

Sprawdz sterowanie zaworem
(elektrozawor). Wykonaj test reczny
Sprawd?z cisnienie w jednostce
doprowadzajacej ptyn i zwieksz je w razie
potrzeby

Wymien dysze

Umyj lub wymien filtr

Sprawdz stan wezy doprowadzajacych
ptyn

Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiania (rozdz.
2.2)

Zdemontuj i wyczys¢ wszelkie czastki
Wymien membrane

Wyczys$¢ lub wymien dysze

Wymien te elementy dozownika, ktére nie
nadajg sie do dalszego uzytku

Sprawdzi¢ cisnienie uruchamiania (rozdz.
2.2)

Wymien O-ring na ttoku pneumatycznym

Wycofanie z eksploatacji odnosi sie do wszystkich tych dziatan, ktére wytgczajg komponent z eksploatac;ji.

Dziatania zwigzane z wycofaniem z eksploatacji mogg obejmowac:

¢ Magazynowanie, czyli sytuacja, w ktérej komponent jest umieszczany w magazynie na czas
nieokreslony w oczekiwaniu na zakup komponentu przez osobe trzecig;

e Demontaz, czyli gdy podzesp6t osiggnat koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku, przestarzatosci
lub usterek, ktérych nie mozna naprawic, czy tez jest to mozliwe do naprawienia, ale warto dokupi¢

nowy element.

Jesliinstalacja nie jest planowana w najblizszym czasie, komponent moze pozosta¢ zapakowany i musi by¢
przechowywany w ostonietym, najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktérych nalezy
przestrzegac¢, podano w rozdziale 2.2.

Z drugiej strony, w celu demontazu i pdzniejszego ztomowania czesci sktadowej lub jej czesci, nalezy wzigé
pod uwage rézny charakter réznych czesci sktadowych i przeprowadzi¢ ztomowanie w sposéb
zréznicowany. Zalecamy zlecenie tego celu specjalistycznym firmom i zawsze przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw dotyczgcych utylizacji odpadéw.
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