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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzega¢ danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécié
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgcji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczeristwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

0 OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.
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1.2 Normy odniesienia
Normy i dyrektywy odniesienia dla niniejszej instrukcji sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE -- Dyrektywa maszynowsa;
e 2014/30/UE -- Dyrektywa EMC (Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)
e 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapigciowa
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1.3 Deklaracja zgodnosci WE (zatacznik Il A DYR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE MASZYNA

Maszyna: DA-1000V
Sitownik elektryczny sterowany przez dedykowany

Model:
kontroler
Numer seryjny 51/24C
Rok: 2024

Dozowanie reczne ptynu zarzagdzane przez

Przewidziane zastosowanie:
zewnetrzny kontroler

JEST ZGODNA Z NASTEPUJACYMI DYREKTYWAMI

o Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.

o Dyrektywa 2014/35/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych
sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napiecia

o Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych
sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (przeksztatcenie

OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

¢ W odpowiedzi na uzasadniony wniosek wtadz krajowych, zobowigzuje sie przekaza¢ stosowne
informacje dotyczace niniejszej maszyny;

e Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII A dyrektywy 2006/42/WE
i przygotowana przez Grazioli Andrea w Via Ravizza, 30, Montecchio Maggiore - (VI) IT;

e W przypadku gdy maszyna zostanie poddana modyfikacjom konstrukcyjnym lub uzupetnieniom
innymi komponentami nieobjetymi zwykta lub nadzwyczajng konserwacja, nie moze zosta¢ oddana
do uzytku bez ponownego zadeklarowania zgodnosci z wymogami wyzej wymienionych Dyrektyw.

Montecchio Maggiore, 22 sierpnia 2024
Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

/@M%@/
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1.4 Stownik

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Ponizej wymieniono terminy najczesciej uzywane w niniejszej instrukcji wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajgcy czynnos$¢ przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwenc;ji
prowadzi do aktywacji wtagczonej akcji.
Aktywny Czynnosé, ktdra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.
K:onvfllztlzona Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych musza by¢ aktywne, aby
P . akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.
przez cztowieka
Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi dwéch
obureczne recznych elementoéw sterujgcych w celu wykonania akgciji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
P.PE. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet ekran
Wyswietlacz
dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent - -
niniejsza instrukcja.
HP High Pressure. Skrot oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujgcy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez uzytkownika
inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie Dotyczy, czyli wskazuje, ze jest to pole, ktére nie ma zastosowania w tej
Nie dotyczy i e . .
konkretnej instrukcji i nie moze by¢ zintegrowane z komponentem.
Panel operatora Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna
P Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
B instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja
System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
Ekran wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.
Panel przyciskéw Kompozyc_Ja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.
. Tylko klawiatura (samodzielny element) lub dodatkowo do wyswietlacza (tylko
Klawiatura . o . .
klawisze, bez przetgcznikéw lub innych elementow)
Ekran dotykowy Ekran dotykowy, ktory pozwa:lla uzytkqwn|!<OW| na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektéw.
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OBR.: 04
DATA WPISU: 08/01/2026

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem..

PL

5



:AV(ECh INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

1.5 Pomoc techniczna i dane producenta

W przypadku jakichkolwiek kwestii zwigzanych z uzytkowaniem, konserwacja lub prosbg o czesci zamienne,
klient powinien skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli jest
dostepne), podajac dane identyfikacyjne komponentu.

Klient moze korzystac¢ z technicznego wsparcia handlowego agentéw regionalnych lub importeréw, ktérzy sa
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres pocztowy Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (V1) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Fax +39 0444 574324
e-mail daviech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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2 PREZENTACJA | FUNKCJONOWANIE

W niniejszej instrukcji chcemy dogtebnie przedstawi¢ dziatanie komponentu "DA 1000 V" i jego kontrolera.
Zdecydowano sie na stworzenie jednej instrukcji w tym przypadku, poniewaz sam DA 1000V ma zbyt
uproszczone dziatanie, aby tworzy¢ oddzielng instrukcje. W tym przypadku mamy do czynienia z recznym
sitownikiem elektrycznym do dozowania objetosciowego, ktéry wykonuje dozowanie po otrzymaniu
polecenia z centrali sterujgcej lub innych metod recznych (takich jak pedat lub przycisk).

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
DOZOWANIE ROZNYCH TYPOW PLYNOW

Za przewidziane uzycie uwaza sie to opisane w rozdziale ponizej, natomiast za niewtasciwe uzycie uwaza sie
kazde inne zastosowanie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukciji, z produktami o materiale i formacie
innych niz te, dla ktérych zostat skonstruowany.

Nr. OPIS

01 DA-1000V

02  Ztagcze elektryczne DA 1000V

03  Strzykawka

04  Wyjscie ptynu

05 Kontroler DA-1000V

06  Ekran sterowania kontrolera

07  Uchwyt na rysik do ekranu

08  Gniazdo bezpiecznika zasilania
09  Ziagcze zasilania

10  Wiacznik zasilania

11 Ztacze ethernet

Ztgcze sitownika ON/OFF (M5 3-
pinowe Z)

13 Zigcze sterowania (M8 4-pinowe Z)
14  Ztgcze OUT (M12 8-pinowe Z)
15  Zigcze IN (M12 8-pinowe M)

16  Ztgcze DA 1000V

12

Rysunek 01 -- Detal DA-1000V

Przed uzyciem okreslonego rodzaju ptynu nalezy sprawdzic¢, czy:

e Lepkos¢ ptynu jest zgodna z charakterystyka sitownika;

e Charakterystyka ptynu spetnia pozgdane wymagania;

e Karta techniczna ptynu dostarczona przez producenta zawiera wszystkie informacje dotyczace
produktu, takie jak lepkos$¢, zastosowania, czas schniecia i przechowywania;

e (Czas przechowywania ptynu nie zostat przekroczony;

e Opakowania ptynu sg hermetycznie zamkniete.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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WERSJE SPECJALNE

W momencie redagowania niniejszej instrukcji nie istniejg specjalne wersje tego komponentu. Jednakze
nalezy zauwazy¢, ze komponent ten moze mie¢ strzykawki o pojemnosci 3cc, 5¢cc, 10cc i 30cc.

FUNKCJONOWANIE
System ten ma dwa tryby dziatania:

e Stand alone, w ktérym uzywa sie tylko DA-1000V bez podtaczenia do innych zewnetrznych
elementéw;

e Pofaczony z innymi zewnetrznymi elementami sterujgcymi.

W obu przypadkach dziatanie tego systemu jest podobne, kontroler posiada specjalne ekrany do sterowania
sitownikiem elektrycznym, z ktérych mozna sterowac trybem pracy, uruchamianiem i zatrzymaniem pracy,
typem receptury oraz wszystkimi powigzanymi ustawieniami. Stad, za pomocga odpowiedniego kabla, tgczy
sie z DA 1000V, ktéry posiada silnik elektryczny do sterowania ttokiem, ktéry wchodzi do srodka strzykawki i
wypycha produkt w kierunku dyszy.

W przypadku podtgczenia do zewnetrznych elementéw sterujgcych, system moze wysyta¢ powiadomienia
dotyczace cykli dozowania i ewentualnych alarmoéw do systemu, umieszczajgc go réwnolegle do innego juz
dziatajgcego systemu.

Minimalne cisnienia robocze - patrz rozdziat 2.2.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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Ponizej wyjasniamy dziatanie DA 1000V.

Rysunek 02 - Faza dozowania Rysunek 03 - Faza spoczynku Rysunek 04 - Faza wciggania

Ptyn, ktéry znajduje sie wewnatrz odpowiedniej strzykawki, jest wypychany przez ttok znajdujacy sie na DA
1000V, gdy kontroler wydaje polecenie dozowania. Gdy polecenie dozowania zostaje zatrzymane, ttok
zatrzymuje sieg i nie wykonuje wigcej dozowan, dopoki nie zostanie wydane nastepne polecenie. Jesli jest to
ustawione w recepturze lub przez operatora w przypadku sterowania recznego, wykonywane jest réwniez
wcigganie wsteczne (suck back), czyli po zakoniczeniu dozowania system wcigga ttok, aby zapobiec
nadmiernym kroplom ptynu, ktére mogtyby wptyngé na samo dozowanie.

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Sitownika absolutnie nie wolno wymuszac recznie, w przeciwnym razie sitownik zostanie
nieodwracalnie uszkodzony.

DA-1000V SYSTEM
CUSTOMER CONTROL -J
SYSTEM _ CONTROLLER

=
KOLOR ZNACZENIE

: 'F“?|F' : .
L :
CZARNY Dane

5 : CZERWONY Uwagi

DA-1000V

Rysunek 05 - Przyktad podtgczenia

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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2.1 Rysunek rozstrzelony

N.D.

2.2 Dane techniczne

Ponizej podano wszystkie dane techniczne dotyczgce komponentu opisanego w niniejszej instrukciji.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Opis | Jedn Wartosci
OGOLNE
Model \ DA-1000V
Naped \ Elektryczny
KONTROLER
Zasilanie jednofazowe Vv 110/230
Napiecie bezpiecznika zasilania Vv 250
Pob6r mocy W 250
Typ ekranu \ Capacitive
DA 1000V
3
- 5
Typy kartridzy cc 10
30
3cc->3.6
Sy . 3 5cc->12.7
Wydajnos¢ dozowania mm?/sek 10cc > 25
30cc -> 138
CHARAKTERYSTYKA SRODOWISKOWA
Opis Jedn Wartosci
Temperatura otoczenia pracy °C 5+ 45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensacji % 5+90
PLYNY UZYTKOWE
Silikony
Oleje
Kleje
Ptynne uszczelniacze
Smary
Zywice

Rézne produkty o sredniej-wysokiej lepkosci (skontaktowac sie z producentem, aby uzyskac wiecej

informacji)

KOD.: DTVI_DA1000V_2434
OBR.: 04
DATA WPISU: 08/01/2026

10

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody producenta
bedzie karane zgodnie z prawem..
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CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA DA 1000V

Opis Jedn Wartos¢é
Dtugo$¢ komponentu (min + max) mm 180 + 230
Srednica komponentu (min + max) mm 20 +30
Waga komponentu kg 0.13+0.23
CHARAKTERYSTYKA WYMIAROWA | WAGOWA KONTROLERA

Opis Jedn Wartosé
Dlugo$¢ komponentu (min + max) mm 243
Wysokos$é komponentu (min + max) mm 195
Gtebokos¢ komponentu (min + max) mm 261 + 324
Waga komponentu kg 6.6

() Wymiar ten zostat wziety bez uwzglednienia wtozonej strzykawki

Komponentu

ALTEZZA - HEIGHT

LENGHT

LUNGHEZZA - LENGHT

PROFONDITA MAX - MAX DEPTH

PROFONDITA MIN - MIN DEPTH

a Mozliwe jest uzyskanie od producenta modelu 3D komponentu w zadanej wersji bez zadnych
zobowigzan

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL

OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przej$ciem do kolejnych rozdziatéw.

A

= B B P

O ©

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnosci z nim zwigzanych
nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie wolno obstugiwa¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substancji, ktére moga
wptywac na uwage i zdolnos¢ reakg;ji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy mogg wykonywac tylko te operacje lub interwencje, ktére wchodzg w zakres
kompetencji przypisanej im roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w $rodowisku ATEX.

UWAGA!
Nie wolno dokonywaé modyfikacji komponentu w celu uzyskania wydajnosci innej niz ta, do
ktdrej zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze zostato to zatwierdzone przez producenta.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw
oraz wytacznie do celéw, do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany.

Komponent zostat zbudowany zgodnie z obowigzujgcymi technicznymi normami
bezpieczenstwa w momencie jego budowy.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce maszyny

N.D.

3.2 Wolne przestrzenie robocze

Sa to przestrzenie, ktére musza byé zachowane podczas instalacji komponentu i stuzg do umozliwienia
bezpiecznego przemieszczania sie personelu, a takze do umozliwienia wykonywania bezpiecznych
czynnosci konserwacyjnych i czyszczenia.

Dla szafy elektrycznej wymagana jest wolna przestrzen réwna wymiarowi otwartych drzwi plus 60 cm.

200 200

Na tym obrazie zaznaczono na zielono obszary, ktdre sg wolne od ewentualnych przeszkod.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy wystepuje doktadna
zgodnos¢ z zamowionym materiatem.

UWAGA!
| Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze by¢ modyfikowana. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
"'-_ Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowac sie z producentem,
£ przesytajac rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ przed powiadomieniem
producenta.
KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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5 INSTALLATION

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze on
skontaktowaé sie z producentem, aby uzyskaé pomoc wyspecjalizowanego technika.

Aby pozycjonowac kontroler, wystarczy umiesci¢ go na stole, poniewaz jest wyposazony w nézki podporowe.
Nie jest mozliwe umieszczenie go w innych pozycjach: musi on pozostac¢ na powierzchni rownolegtej do
podtoza.

Sitownik natomiast posiada podparcie, ktére réwniez musi by¢é umieszczone na ptaszczyznie réwnolegtej do
podtoza.

a Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli
wykazuje widoczne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuniecie opakowan z zachowaniem maksymalnej ostroznosci. W przypadku
spowodowania uszkodzen komponentu producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci

@ Nalezy prawidtowo utylizowa¢ opakowania, majgc na uwadze rézny charakter komponentow i
przestrzegajgc obowigzujgcych przepisow kraju.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podtaczenia

W tym rozdziale wyjasniono metode podtgczenia, ktdrg nalezy zastosowac¢ dla komponentu. Przewidziano
nastepujgce rodzaje podtgczen:

e Podtaczenie elektryczne;

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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5.2.1 Elektryczne

Upowazniony personel $.0.1.do
P yp zatozenia
Stan maszyny Zainstalowany komponent
Wartos$ci mocy Patrz rozdziat 2.2
Niezbedne . NA.
przygotowania
Potrzebne materiaty N.A.
Potrzebny sprzet N.A.

a Podtaczenie elektryczne nalezy do obowigzkéw Klienta.

UWAGA!
Zasilanie obecne na ztgczach stuzy do zasilania przetwornikéw i czujnikéw podtgczonych do
' wejs¢ kontrolera. W przypadku koniecznosci interfejsowania kontrolera z zewnetrznym
& systemem, ktéry posiada wtasne zasilanie, nalezy potgczy¢ tylko biegun ujemny (GND). Biegun
dodatni nie powinien by¢ wspdlny, w przeciwnym razie zasilania obu systeméw beda
potaczone réwnolegle.

Aby wykonac¢ podtaczenie elektryczne, nalezy podtaczy¢ kabel elektryczny (ktéry musi spetniaé specyfikacje
podane w rozdziale 2.2) do odpowiednich ztgczy, ktéry musi by¢ podtgczony do kontrolera z zachowaniem
kierunku podtgczenia. Ponizej przedstawiono schemat funkcji pindw ztaczy:

4 3

g = o 24VDC - BN

= .NON CONNECTED - BN _ g

; 0VDC - BU CZ"J O END DISPENSING - WH
(%2}

< ¢ 8 0VDC-BU

s ‘ EV CONTROL - BK 2 .

E E START DISPENSING - BK

& - &
w

Ztgcze Nr 12 rozdziat 2 Rysunek 01 Ztacze Nr 13 rozdziat 2 Rysunek 01 @
READY - BN RECIPE BIT 1-BN

5 OALARM—WH « RECIPE BIT 0- WH

g .OVDC-RD g 24 VDC - RD

% O NON CONNECTED - BU _ z PARK - BU .

8 END DISPENSING -GN __ ; ‘ RECIPE BIT 2- GN

E FREE - PY g . START DISPENSING - PY

3 EV CONTROL - YW RECIPE BIT 3- YW

END PRODUCT - GY RECIPE BIT 4 - GY

Ztacze Nr 14 rozdziat 2 Rysunek 01 © Ztacze Nr 15 rozdziat 2 Rysunek 01 @

™ Jest uzywane jako alternatywa, poniewaz ten sam sygnat wystepuje na ztgczu "OUT", Nr 14. Jesli jest uzywany, elektrozawdr nie moze pobiera¢ wiecej niz 10W;

@ Te same sygnaty sa podawane przez ztgcza "IN" i "OUT" Nr 15 i Nr 14, moze by¢ uzywane jako alternatywa;

® Stad kontroler komunikuje rézne stany dozowania za pomoca sygnatéw cyfrowych. Dla "COMANDO EV" (ZO£TY) maksymalny pobér mocy musi wynosié 10W;

) 7 tego ztacza mozna wywotaé receptury (jesli wybrano "receptury z 1/0 cyfrowych"), wykona¢ polecenie dozowania lub poinformowaé kontroler, ze dozownik jest w pozycji
parkowania.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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Podtaczenie wejs¢ z systemem zewnetrznym Podtgczenie wyjs¢ z systemem zewnetrznym
UWAGA!

Na powyzszych rysunkach pokazano, jak wykona¢ podtgczenie sygnatu wejsciowego lub
wyjsciowego do zewnetrznego systemu sterowania. Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na to,
' kiedy nalezy podtgczy¢ 24 VDC (wejscie) i kiedy 0 VDC (wyjscie). Ponadto, do wykonania
a0 potaczen potrzebne sg styki bezpotencjatowe, jak wskazano na rysunkach. Schemat
podtaczenia jest ogdlny dla kazdego typu wejscia lub wyjscia, czyli mozna podtaczy¢ do PIN-u
wybranego ztgcza. Ponadto przez system sterowania rozumie sie ogélny system, ktérym moze
by¢ PLC, inny kontroler, przetgcznik itp.

UWAGA!
' W przypadku koniecznosci podtaczenia wiecej niz jednego wejscia (lub wyjscia), nalezy
&8, zapewni¢ wiecej stykdw bezpotencjatowych; to znaczy, dla kazdego wejscia (lub wyjscia), ktdre

chcemy podtgczyé, potrzebny jest jeden styk bezpotencjatowy.

a Styk bezpotencjatowy wskazany na rysunkach nalezy do szafy elektrycznej klienta, nie jest
przedmiotem dostawy producenta.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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5.2.2Pneumatyczne
N.D.

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu nastepuje po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdzié, czy podtgczenia zostaty wykonane prawidtowo;

e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub réznych pozostatosci;

e Sprawdzi¢, czy ztgcza zostaty podtgczone w prawidtowy sposaob;

e Sprawdzi¢, czy komponenty sg umieszczone na ptaszczyznie zgodnie z instrukcjami w poprzednich
rozdziatach.

UWAGA!
' Jesli choéby jeden z powyzszych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do
£ uruchomienia. Nalezy przystgpi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

pomyslnie zakonczone.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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6 OPROGRAMOWANIE

W tym rozdziale chcemy zagtebié sie w czesé oprogramowania komponentu, w szczegdélnosci chcemy
zobaczy¢ zaréwno terminal operatora, jak i wyswietlane ekrany oraz sposéb zmiany ekranu.

Terminal operatora jest typu dotykowego (ekran dotykowy) i stuzy do wyswietlania aktualnego ekranu,
zmiany ekranu, kontrolowania stanu wartosci wewnatrz komponentu. Oprogramowanie uruchamia sie
automatycznie, gdy tylko komponent zostanie zasilony.

Ten symbol pojawia sie na kazdym ekranie, gdy wystepuje alarm. Nacisniecie tego symbolu
! prowadzi do ekranu ALARMY i SYGNALIZACJE, gdzie mozna zobaczy¢ alarm i w razie potrzeby
zresetowac go.

Po nacisnieciu dowolnego interaktywnego pola na ekranie pojawia sie klawiatura numeryczna, ktéra pomaga
operatorowi wypetni¢ dane pole. Klawiatury moga by¢ dwéch typow:

Klawiatura alfanumeryczna: pojawia sie w przypadku, gdy trzeba
wpisac rowniez tekst oprécz liczb. Zazwyczaj jest uzywana do
Value wprowadzania nazwy uzytkownika, hasta, nazwy receptury lub

1]2)e] ] s]e]7]e]s]o] podobnych pél. Niektére specjalne klawisze to:

o|wlelafr|v|uli|ofe|~]l]

| s| o] Fls]H] | k]t] el ] e CAPS LOCK: wybo6r matych/wielkich liter;
ﬂﬂiﬂﬂﬂﬂj_j ] -] e BACK: usuniecie ostatniego wprowadzonego znakuy;
Cops Lock] < | _owes | =] e CLEAR: usuniecie wszystkich wartosci w poluy;
e Cancat e OK (ENTER): potwierdzenie wprowadzonych znakdw i

zamkniecie klawiatury;
e CANCEL: zamkniecie klawiatury bez wprowadzania zmian.

Klawiatura numeryczna: pojawia sie w przypadku, gdy trzeba
wprowadzi¢ tylko liczby. Zazwyczaj jest uzywana do wprowadzania
haset lub podobnych pdl. Niektére specjalne klawisze to:

e +/-: konwertuje wartosci z dodatnich na ujemne;

e CLEAR: usuwa wszystkie wprowadzone wartosci;

e OK: potwierdza wprowadzone wartosci i zamyka klawiature;

e CANCEL: zamyka klawiature bez wprowadzania zmian

Lista komunikatow (jesli sg) i alarméw, ktére moga pojawic¢ sie w tym systemie, znajduje sie w

W przypadku aktywnych alarméw, podczas uruchamiania programu natychmiast pojawia sie
ekran ALARMY | SYGNALIZACJE, ktéremu towarzyszy przerywany dzwiek.

@ rozdziale 9
o

ABY UZYSKAC DOSTEP DO MENU USTAWIEN, NALEZY UZYC NASTEPUJACYCH DANYCH
UWIERZYTELNIAJACYCH:

NAZWA UZYTKOWNIKA: dav HASLO: dav
Dostep i modyfikacja parametréw w menu sg dozwolone tylko po autoryzacji przez technikéw producenta

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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6.1 Ekran GLOWNY

1)

3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

B2 ric 0 v
______________________ ool tn o TR
au Recipe nr

Dispensing

|
sPEED )
|

]

I

i

)

I

(]

10 mm? [ 15 mm? :
i

1

100 mm3/s [ 150 mm®/s :
I

I

DISPENSING STATE ‘ d _______________

* MISSING DISPENSED 1
-
—° MANN AUTO

Wybér receptury z menu rozwijanego (dostepne tylko w trybie automatycznym);

Menu do wprowadzania parametrow w trybie recznym (modyfikowalne tylko w trybie recznym). W

szczegoblnosci mamy:

a) llos¢ dozowania: W tym polu mozna ustawi¢ ilos¢ (w mm*3*) do dozowania przy uruchomieniu
dozowanig;

Jesliilos¢ zostanie pozostawiona na 0, system interpretuje to jako "dozowanie
nieograniczone’, czyli system kontynuuje dozowanie tak dtugo, jak dtugo polecenie dozowania
pozostaje aktywne. Ten tryb dozowania nazywany jest "trybem jog".

b) Predko$é dozowania: Wskazuje natezenie przeptywu ptynu (w mm?3/s), z jakim system ma wykonaé
dozowanie po uruchomieniu dozowania (patrz uwagi rozdziat 6.3);

c) llo$é suck back: W tym polu mozna ustawic¢ iloé¢ (w mm?) do wciggniecia do sitownika po
zakonczeniu dozowania przez system;

d) Predko$¢ suck back: Wskazuje natezenie przeptywu ptynu (w mm*3*/s), z jakim system ma
wykona¢ wcigganie do sitownika po zakonczeniu dozowania przez system (patrz uwagi rozdziat 6.3);

Parametry wskazujgce stan trwajgcego dozowania, tzn. ile produktu pozostato jeszcze do dozowania (w
polu "brak") i ile produktu zostato juz dozowane (w polu "dozowano”);

Komunikat alarmowy w przypadku jego wystgpienia. Po nacisnieciu prowadzi do strony alarméw
(rozdziat 9);

Przetgcznik do ustawiania trybu automatycznego lub recznego;

Przycisk stuzacy do powrotu ekstrudera do pozycji poczatkowej;

Przycisk umozliwiajgcy rozpoczecie dozowania (wstepnie okreslona jesli jest w trybie automatycznym
lub w trybie recznym z ustawieniem innym niz "0" dla ilosci dozowania, jog jesli jest w trybie
recznym/automatycznym z ustawieniem "0");

Przycisk umozliwiajgcy wykonanie automatycznego czyszczenia (widoczny tylko jesli wtgczony w
ustawieniach);

Przycisk umozliwiajgcy zmiane jezyka;

10) Przycisk umozliwiajgcy dostep do menu ustawien;

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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11) Tabela wskazujgca stany komponentu, a mianowicie:
a) Nrreceptury: Wskazuje numer aktualnie ustawionej receptury w trybie automatycznym;
b) Gotowy: Wskazuje, czy komponent jest gotowy do pracy;
c) Dozowanie: Wskazuje otrzymanie polecenia dozowania;
d) D.w toku: Wskazuje, czy komponent wykonuje dozowanie;
e) Koniec dozowania: Wskazuje, czy komponent zakorczyt dozowanie;
f) Poj. strzykawki: Wskazuje objetos¢ aktualnie ustawionej i uzywanej strzykawki.

12) Obraz wskazujacy stan sitownika elektrycznego.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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6.2 Ekran MENU USTAWIEN
:AVcech “@9@

® 6 6
G D

1) Parametry: Umozliwia dostep do menu parametréw i ich modyfikacje. Patrz rozdziat 6.3;

2) Receptury: Umozliwia dostep do menu receptur, patrz rozdziat 6.4;

3) Interfacing: Umozliwia weryfikacje stanu komunikacji miedzy kontrolerem a systemem zewnetrznym,
patrz rozdziat 6.5;

4) Z powrotem: Powr6t do poprzedniego menu, patrz rozdziat 6.1

5) Wylacz: Wyjscie z aplikacji systemowej

UWAGA!
a0 Po wyjsciu z aplikaciji, aby ponownie do niej wejsc¢, nalezy wytgczyc¢ i wigczy¢ kontroler.
KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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6.3 Ekran PARAMETRY

Ten ekran zawiera wszystkie wartosci potrzebne maszynie do prawidtowego dziatania. Jest on podzielony

na:

SYSTEM: Zawiera ogdlne parametry systemu;
SILOWNIK: Na tej stronie przedstawione sg wszystkie dane dotyczgce typu uzywanego sitownika,
aby zoptymalizowaé uzycie DA 1000V.

UWAGA!

Parametry te zostaly juz ustawione przez technikéw producenta w taki sposéb, aby maszyna
mogta pracowaé w optymalnych warunkach pracy. Zaleca sie wprowadzanie zmian tylko i
wytgcznie po konsultacji z producentem. Jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane zmianami
parametrow bez konsultacji z producentem nie sg objete gwarancja.

UWAGA!

Parametry predkosci, zaréwno suck back, jak i dozowania, w duzym stopniu zaleza réwniez od
lepkosci ptynu. Jesli lepkos$¢ ptynu jest wysoka (orientacyjnie 10.000 mPas lub wyzsza), zaleca
sie ustawienie niskiej predkosci, aby nie dopusci¢ do nagromadzenia zbyt duzego cisnienia
wewnatrz strzykawki, co mogtoby wptyna¢ na jej strukture i spowodowac¢ uszkodzenia. W
przypadku silnych wibracji komponentu lub gdy nie dozuje zgodnie z oczekiwaniami, nalezy
zmniejszy¢ predkosé dozowania.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL

OBR.: 04

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
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6.3.1Ekran PARAMETRY — SYSTEM

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Weight modc
Interfacing MODBUS TCP

Product specitic ys —o 1,000 g/cc

Recipe sclaction [~0  MANUAL -

Delay valve actuator

Min. alarm volume

Stop dispensing

Purge mode auio o ALWAYS OFF -
Purge quantity

Purge interval

Tryb wagowy: Jesli jest wigczony, pozwala systemowi pracowaé w trybie wagowym (mg), a nie
objetosciowym (mm*3*). W tym trybie nalezy ustawi¢ ciezar wtasciwy produktu

Interfacing przez MODBUS TCP: Selektor, ktéry stuzy do informowania kontrolera, ze instrukcje maja
pochodzi¢ bezposrednio z serwera klienta.

UWAGA!

& Musi by¢ podtgczony za pomoca odpowiedniego kabla MODBUS TCP, czyli kabla Ethernet.

Ciezar wiasciwy produktu: Aktywuje sie tylko wtedy, gdy tryb wagowy jest ustawiony na "ON", stuzy do

wskazania ciezaru wtasciwego produktu, aby mozna byto doktadnie obliczy¢ ilos¢ dozowanego

produktu.

Wybor receptury: Menu rozwijane, ktére pozwala wybra¢ metode, za pomoca ktérej chcemy wybrac

recepture. Mozliwe metody to:

a) Reczna: Pozwala na wybdr receptury za pomocg kontrolera (jesli w trybie automatycznym) lub na
ustawienie parametréw dozowania produktu (jesli w trybie recznym);

b) 10 Cyfrowe: Pozwala na otrzymywanie receptur z zewnetrznego systemu podtgczonego za pomoca
kabla "IN", Nr 15 rozdziat 2 Rysunek 01;

c¢) MODBUS TCP: Pozwala na podtgczenie systemu przez serwer klienta, aby otrzymywac receptury
poprzez potgczenie Ethernet

Opodznienie zaworu sitownika: Wskazuje czas, ktéry uptywa miedzy otwarciem ewentualnego
elektrozaworu a rozpoczeciem cyklu dozowania. Jesli nie jest uzywany zaden elektrozawér, pozostawi¢
na zero.

Minimalna objetos¢ alarmu: Wskazuje poziom ptynu, przy ktérym ma by¢ aktywowany alarm poziomu
produktu;

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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7) Zatrzymanie dozowania: Wskazuje tryb, w jakim chcemy wykona¢ blokade dozowania. W szczegélnosci
trybami moga byc¢:

a) Brak: W tym trybie nie jest mozliwe zablokowanie dozowania po jego rozpoczeciu, chyba ze przez
wytgczenie centrali za pomocg wytgcznika zasilania znajdujgcego sie z tyty;

b) Przerwanie: W przypadku uzycia zewnetrznego (przycisk sterujacy lub PLC), sygnat dozowania musi
by¢ aktywowany, aby rozpoczaé dozowanie. Gdy tylko zostanie dezaktywowany (czyli sygnat
dozowania zanika), dozowanie zostaje przerwane. Gdy zostanie ponownie aktywowany, dozowanie
rozpoczyna sie od poczatku (nie zapisuje dozowanej ilosci). W przypadku uzycia przez wyswietlacz
HMI, naciska sie raz, aby rozpoczaé¢ (bez przytrzymywania) i naciska sie ponownie, aby zatrzymag;

c) Pauza HI: W tym trybie nie trzeba trzyma¢ wcisnietego przycisku dozowania. Cykl dozowania jest
wstrzymywany w momencie otrzymania nowego sygnatu dozowania. Gdy zostanie ponownie
wystany po pauzie, cykl jest kontynuowany od poprzednio dozowanej ilosci (zapisuje ilos¢
dozowanego ptynu), aby dokoniczy¢ recepture. Mozna zrobi¢ kilka pauz podczas dozowania. W
przypadku uzycia przez wyswietlacz HMI, naciska sie raz, aby rozpoczaé¢ dozowanie (bez
przytrzymywania) i naciska sie ponownie, aby je zatrzymac, a nastepnie naciska sie trzeci raz, aby je
wznowié, koficzgc ustawiong ilos¢;

d) Pauza LOW: W tym trybie trzeba trzymac wcisniety przycisk dozowania (lub sygnat z PLC). Cykl
dozowania jest wstrzymywany w momencie zaniku sygnatu dozowania (zwolnienie przycisku
dozowania, na przyktad). Gdy sygnat dozowania zostanie ponownie aktywowany, cykl zostaje
wznowiony od poprzedniego punktu (zachowuje historie dozowania) i kontynuuje dozowanie tak
dtugo, jak sygnat dozowania nie zostanie dezaktywowany (na przyktad, tak dtugo, jak przycisk
dozowania jest wcisniety). Aby zakoriczy¢ cykl w tym trybie, nalezy utrzymywac wysoki sygnat
dozowania az do ukoriczenia receptury. Mozna zrobi¢ kilka pauz podczas dozowania. W przypadku
uzycia przez wyswietlacz HMI, naciska sie raz, aby rozpocza¢ dozowanie (bez przytrzymywania) i
naciska sie ponownie, aby je zatrzymac, a nastepnie naciska sie trzeci raz, aby je wznowic, koriczac
ustawiong ilos¢;

8) Tryb automatycznego czyszczenia: To menu rozwijane pozwala wybra¢, jak chcemy wykona¢
automatyczne czyszczenie (jesli chcemy go wykonac). W szczegdlno$ci mozna ustawic:

a) Zawsze WYL: W tym trybie automatyczne czyszczenie nie jest wykonywane;

b) Zawsze WL: W tym trybie czyszczenie jest zawsze wykonywane w trybach ustawionych w kolejnych
punktach, jesli jest wigczone z ekranu gtéwnego (Nr 07 rozdziat 6.1);

c) Parkowanie: Automatyczne czyszczenie moze by¢ wykonane tylko wtedy, gdy system otrzyma
sygnat parkowania (na przyktad, poprzez czujnik) i jesli jest wtgczone z ekranu gtéwnego (Nr 07
rozdziat 6.1).

9) llo$é czyszczenia: llo$¢ ptynu, ktéra jest wydalana podczas trybu automatycznego czyszczenia. Zaleca
sie ustawienie jej tak, aby usuna¢ caty ptyn obecny w dyszy. Natezenie przeptywu czyszczenia i
parametry suck back sg rbwnowazne z tymi ustawionymi w uzywanej recepturze;

10) Interwat czyszczenia: Wskazuje minimalny czas, jaki musi uptyngé od ostatniego dozowania do
rozpoczecia automatycznego czyszczenia.

UWAGA!
Trzy powyzsze parametry zalezg od rodzaju ptynu i od tego, jak szybko ma tendencje do

! sieciowania w kontakcie z powietrzem. Zaleca sie utrzymanie ustawien wprowadzonych przez
producenta lub przynajmniej skontaktowanie sie z producentem, jesli chce sie je
zmodyfikowag.

11) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdz. 6.2)
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6.3.2Ekran PARAMETRY — SILOWNIK

Actuator

| Syringe model OSYRINGE 30CC -
Rainp ace. e,

o
Homing threshold 0 1300 div

1) Model strzykawki: To menu rozwijane stuzy do wskazania modelu uzywanej strzykawki, aby zdefiniowaé
bardziej precyzyjne ustawienia dla systemu. Dostepne sg nastepujace opcje:

a) Strzykawka 3cc;
b) Strzykawka 5cc;
c) Strzykawka 10cc;
d) Strzykawka 30cc.

UWAGA!
! W przypadku modyfikacji powyzszego elementu zaleca sie ponowne uruchomienie kontrolera,
aby zmiana stata sie skuteczna.

2) Rampa przys. zwaln.: Parametr pozwalajgcy na ustawienie rampy przyspieszenia i zwolnienia
strzykawki, aby osiggng¢ ustawiong wartos¢ natezenia przeptywu dozowania;

3) Prég bazowania: Warto$¢ analogowa wskazujgca, kiedy sitownik znajduje sie w pozycji zerowe;j.

4) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdz. 6.2)
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6.4 Ekran RECEPTURY

N =

o

g @

o ric 0 -
[04] lo 100mmy/s
[05] o 1smme
[06] Lo 150mmys

o

Menu rozwijane: Stad mozna wybraé recepture do wykorzystania, a takze utworzy¢ nowg;

Nr. receptury: Wskazuje numer, ktéry mozna wykorzystaé do przywotania receptury z innych
wspotpracujgcych programéw (przemyst 4.0);

llo$é dozowania: Wskazuje ilos¢ ptynu, ktérg chcemy dozowac¢ w wybranej recepturze;

Predkos¢ dozowania: Wskazuje natezenie przeptywu, z jakim chcemy dozowa¢ powyzej wskazang
ilos¢;

llosé suck back: Wskazuje ilos¢ ptynu, ktérg chcemy wciggna¢ do sitownika po dozowaniu ptynu;
Predkosé suck back: Wskazuje natezenie przeptywu, z jakim chcemy wciggna¢ wskazang powyzej
ilos¢ ptynu do sitownika;

Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdz. 6.2);

Nowa: Przycisk do tworzenia nowej receptury;

Zapisz: Przycisk uzywany do zapisania wybranej receptury;

0 Usun: Przycisk uzywany do usuniecia wybranej receptury;

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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6.5 Ekran INTERFACING

Jutput State G

INPUT IO : OUTPUT IO : INPUT PLC : OUTPUT PLC :
[ 1 1 !
: o : ¥
1 | 1
g e e ! e
@ @ e ! ::
1 1 i ¢ 1
o hod ° ! o
e ¥ : e
"% : : el
1 1 1 1
1 1 1 1
| : : :
e | : :
] | : -
1
; | : :
_______________ 20 S I S | (0 "N T e o IO

1) WEJSCIA 1/0: Sa to wszystkie wejScia, ktére przychodzg z systemu do kontrolera w celu zarzadzania

procesem:

a) Nrreceptury: Wskazuje numer receptury ustawiony przez serwer klienta dla kontrolera;

b) Bit receptury (0/1/2/3/4): Wskazuje, czy odpowiedni bit jest aktywny czy nie. Na podstawie
kombinacji mozna okresli¢ uzywana recepture;

c) Dozowanie: Wskazuje, czy istnieje zagdanie wykonania dozowania czy nie;

d) Parkowanie: Wskazuje, czy zgdane jest przejscie sitownika do pozycji parkowania.

2) WYJSCIA I/0: Sg to wszystkie wyjécia, ktére kontroler wysyta do systemu w celu zarzadzania procesem,

jesli jest podtaczony przez I/0 Cyfrowe:

a) Alarm: Wskazuje, czy sg aktywne alarmy;

b) Gotowy: Wskazuje, czy system jest gotowy do wykonania dozowania;

c) Koniec dozowania: Wskazuje, czy system zakoriczyt wykonywanie dozowania;
d) D. w toku: Wskazuje, czy system wykonuje dozowanie;

e) Alarm poziomu P.: Wskazuje, czy wystepuje alarm poziomu produktu.

3) WEJSCIA PLC: S3 to wszystkie wejscia, ktére przychodzg z systemu do kontrolera, jesli jest podigczony

przez MODBUS TCP/IP:

a) Nrreceptury: Wskazuje numer receptury, ktéry system przekazuje;

b) Wiacz: Wskazuije, czy kontroler jest wtgczony do pracy czy nie;

c) Dozowanie: Wskazuje, czy na wejsciu pojawia sie sygnat dozowania;
d) Reset: Wskazuje, czy z systemu przychodzi polecenie resetu alarmow;

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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4) WYJSCIA PLC: Sa to wszystkie wyjscia, ktore kontroler wysyta do systemu w celu zarzagdzania
procesem, jesli jest podtgczony przez MODBUS TCP/IP:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9)
h)
i)

)
k)

Alarm: Wskazuje, czy sg aktywne alarmy;

Gotowy: Wskazuje, czy system jest gotowy do wykonania dozowania;

Koniec dozowania: Wskazuje, czy system zakonczyt wykonywanie dozowania;
D. w toku: Wskazuje, czy system wykonuje dozowanie;

Alarm dla wiaczenia: System jest w stanie alarmu z powodu witgczenia systemu;
Auto: System jest w trybie automatycznym;

Bazowanie: System wykonuje bazowanie sitownika;

Alarm poziomu P.: Wskazuje, czy wystepuje alarm poziomu produktu.

Alarmy (1/2): Wskazuje orientacyjny numer aktywnego alarmu, aby przekaza¢ go do systemu
zewnetrznego;

Poj. strzykawki: Wskazuje objetos¢ uzywanej strzykawki;

Poj. dozowania: Wskazuje objetos¢ produktu dozowanego w ostatnim cyklu.

5) Wstecz: Przycisk powrotu do menu USTAWIENIA (rozdz. 6.2);
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6.6 Rejestry MODBUS TCP/IP

Ponizej opisano rézne rejestry i sposob ich konfiguracji.

3 Mozna poprosi¢ o przyktadowy projekt opracowany przez producenta w TIA Portal 16 i
procedure konfiguracji MODBUS TCP/IP, kontaktujgc sie z samym producentem.

Jesli pod rejestrem znajduja sie wskazania takie jak "B0", wskazuje to bit zajety w rejestrze i jego funkcje, w
przeciwnym razie wskazuje rejestr i funkcje, ktéra petni, gdzie caty rejestr jest zajety do wskazania okreslonej
wartosci.

HOLDING REGISTER 0 HOLDING REGISTER 1 HOLDING REGISTER 2
Stan wyjs¢ Alarmy 1 Alarmy 2
Przekroczenie czasu napedu
BO | Alarm BO Modbus 1 Pusty
B1 Gotowy B1 Wolny
B2 | Koniec dozowania B2 Przekroczenie czasu modutu
10 modbus
B3 | Dozowanie w toku B3 ErLzCekroczenle czasu modutu
B4 | Alarm power wigczony B4 Usterka napedu 1
B5 | Tryb auto B5 Piéro odtgczone
B6 | Stan bazowania B6 Alarm mocy napedu 1
Alarm poziomu
B7 strzykawki B7 Wolny
B8 Alarm poziomu 1
B9 Wolny
HOLDING REGISTER 3 HOLDING REGISTER 4 HOLDING REGISTER 5
Poziom strzykawki Ostatnia ilos¢é dozowana LSB Ostatnia |I:nsschozowana
HOLDING REGISTER 10 HOLDING REGISTER 11
Comandi Receptura
BO | Wigczony
B1 Dozowanie
B2 | Reset alarmoéw
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7 PROCEDURY

W tym rozdziale wyjasniono gtéwne konfiguracje, ktére mozna zastosowa¢ do komponentu opisanego w
niniejszej instrukcji. W szczegolnosci, chcemy szczegétowo wyjasnié:

e Jak wykonaé wymiane strzykawki;

7.1 Wymiana strzykawki

Wymiana strzykawki jest najbardziej delikatng fazg uzytkowania tego systemu, poniewaz wazne jest, aby
unikngé powstawania pecherzykéw powietrza wewnatrz samej strzykawki, ktére mogtyby wptywac¢ na jakosc
samego dozowania. Aby wykona¢ wymiane strzykawki, mozna zastosowac trzy metody:

¢ Metoda standardowa dla ptynow o lepkosci nizszej niz 30.000 mPas;
¢ Metoda standardowa dla ptynéw o wysokiej lepkosci;
¢ Metoda z podwojng strzykawka.

Wybér metody nalezy do klienta, w zaleznosci od dostepnych narzedzi.

UWAGA!
! Uzycie pierwszej metody z ptynami o lepkosci wyzszej niz 30.000 mPas moze da¢
o niezadowalajgce wyniki i pozostawi¢ pecherzyki powietrza wewnatrz strzykawki.

7.1.1Metoda standardowa dla lepkosci ponizej 30.000 mPas

o Wiozy¢ metalowy korek do ttoka. Gtadka cze$¢ metalowego korka powinna stuzy¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!
! W sprzedazy dostepne sg rozne korki i ttoki, w zaleznosci od modelu. Zaleca sig stosowanie
o standardowych modeli zalecanych przez producenta

e Wzigé nowg strzykawke (z zatyczka od strony dyszy) i, trzymajac jg z dysza skierowang w dét,
napetnic¢ jg ptynem do okoto 3/4 objetosci;

UWAGA!
! W przypadku ptynéw podobnych do klejow zaleca sie niezabrudzanie scianek bocznych,
o poniewaz po zestaleniu moga one blokowac ttok, czynigc strzykawke nieskuteczna

Wiozy¢ do srodka zespdt ttoka i korka, zwracajgc uwage, aby umiescié ttok od strony ptynu;

Po wiozeniu ttoka, obréci¢ strzykawke o 180°, ustawiajgc dysze do gory;

Przez separacje fizyczng powietrze kieruje sie w strone dyszy, podczas gdy ptyn zbliza sie do ttoka;
Gdy cate powietrze znajdzie sie przy dyszy, zdjg¢ zatyczke i popchnaé ttok, az wyjdzie odrobina
ptynu;

Wyczysci¢ dysze, wtozy¢ dysze i mocowanie dla DA 1000V;

Ustawi¢ ttok DA 1000V w trybie spoczynku za pomocga odpowiedniego przycisku (Nr 06 rozdziat 6.1)
i wtozy¢ strzykawke w odpowiednie gniazdo.

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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7.1.2Metoda standardowa dla wysokich lepkosci

Wiozyé metalowy korek do ttoka. Gtadka cze$¢ metalowego korka powinna stuzyé¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!
W sprzedazy dostepne sg rézne korki i ttoki, w zaleznos$ci od modelu. Zaleca sie stosowanie
standardowych modeli zalecanych przez producenta

Wzig¢ nowa strzykawke (z zatyczka od strony dyszy) i, trzymajac jg z dyszg skierowang w dot,
napetnic¢ jg ptynem do okoto 3/4 objetosci;

UWAGA!
W przypadku ptynéw podobnych do klejéow zaleca sie niezabrudzanie scianek bocznych,
poniewaz po zestaleniu moga one blokowa¢ ttok, czynigc strzykawke nieskuteczng

Wtozyc¢ do srodka zespét ttoka i korka, zwracajgc uwage, aby umiescic ttok od strony ptynu;
Umiescié¢ strzykawke na urzadzeniu do separacji ptynéw (wiréwka, ptyta wibracyjna lub inne) i
poczekaé, az powietrze i ptyn sie rozdzielg, z ptynem w kierunku ttoka i powietrzem w kierunku dyszy;
Otworzy¢ zatyczke dyszy i usung¢ cate powietrze znajdujace sie wewnatrz strzykawki, naciskajac na
ttok, az wyjdzie odrobina ptynu;

Wyczysci¢ dysze, wtozy¢ dysze i mocowanie dla DA 1000V,

Ustawic¢ ttok DA 1000V w trybie spoczynku za pomoca odpowiedniego przycisku (Nr 06 rozdziat 6.1)
i wtozy¢ strzykawke w odpowiednie gniazdo.

7.1.3Metoda z podwdjng strzykawka

Wtozy¢ metalowy korek do ttoka. Gtadka czes¢ metalowego korka powinna stuzy¢ jako podstawa
dla ttoka

UWAGA!
W sprzedazy dostepne sg rézne korki i ttoki, w zaleznosci od modelu. Zaleca sie stosowanie
standardowych modeli zalecanych przez producenta

Wzigé nowga strzykawke oraz jedna z ptynem i, za pomoca odpowiedniego ztacza, potaczy¢ dwie
strzykawki;

Wriozy¢ ttok do nowej strzykawki (w strzykawce z ptynem ttok powinien juz by¢)

Naciskajgc ttok wypetnionej strzykawki i przytrzymujgc nacisnietg pustg strzykawke, wypchnaé ptyn
do nowej strzykawki;

Zdjac¢ teraz pustg strzykawke i ztgcze i zatozy¢ odpowiednig dysze;

Witozy¢ mocowanie dla DA 1000V,

Ustawi¢ ttok DA 1000V w trybie spoczynku za pomoca odpowiedniego przycisku (Nr 06 rozdziat 6.1)
i wtozy¢ strzykawke w odpowiednie gniazdo

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
DATA WPISU: 08/01/2026 bedzie karane zgodnie z prawem..
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8 KONSERWACJA

Czynnosci konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykonac¢ na komponencie, ktore, jesli sg
prawidtowo wykonane, pozwalajg mu na dtuzszg zywotnos$é. Ogdlnie rzecz biorac, konserwacja dzieli sie na
dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, sg to najwazniejsze dziatania, poniewaz pozwalajg utrzyma¢ komponent w
dobrym stanie dziatania;

UWAGA!
! Interwencje konserwaciji zwyklej nalezy wykonywaé zgodnie z metodami i czestotliwoscia
o wskazanymi w kolejnych rozdziatach.

¢ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktére nie maja regularnej czestotliwosci
lub nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonane przez Klienta. Moga one
réwniez wynika¢ z braku interwencji konserwacji zwykftej.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
- technikami producenta.

W odniesieniu do czestotliwosci nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

e W razie potrzeby: Operacja do wykonania, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania;

e  Przy kazdym uruchomieniu maszyny lub zakonczeniu pracy: Wskazuje dzienny okres czasu, ogdlnie
rzecz biorgc. Moze to oznaczac¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koniec
zmiany kazdego dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowar;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz orientacyjnie godzina;

e Przy kazdej wymianie zbiornika: Wskazuje kazdorazowo, gdy zmieniany jest system zasilania
(zbiornik, beczka, kartridz lub inny);

e Przy kazdym demontazu miksera: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonywana jest wymiana
miksera, nalezy wykonac¢ okreslong operacje;

e Tygodniowo: Wskazuje okres siedmiu dni kalendarzowych;

¢ Miesiecznie: Wskazuje okres jednego miesigca kalendarzowego;

o Podtrocznie: Wskazuje okres szesciu miesiecy kalendarzowych;

¢ Rocznie: Wskazuje okres jednego roku kalendarzowego.

UWAGA!
! Czasy podane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania komponentu.
o Nalezy przestrzega¢ zmian sugerowanych przez technikow.
Pracownik | Opis Czestotliwosé Rozdziat
Wykonanie testu funkcjonowania sitownika Przy kazdym urqchormemu \
maszyny lub zakonczeniu pracy
Wykonanie czyszczenia powierzchniowego Przy kazdym uruchomieniu \
sitownika maszyny lub zakonczeniu pracy
UWAGA!
o Do czyszczenia sitownika uzywac tylko miekkich szczotek lub bawetnianych szmatek.
KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
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9 KOMUNIKATY SYSTEMOWE

W tym rozdziale dogtebnie analizujemy i wymieniamy dwa rodzaje komunikatéw obecnych w maszynie. W
szczegolnosci wystepuja dwa rodzaje:

Alarm: powiadomienie z maszyny do operatora wskazujgce problem, ktéry moze by¢ natury
elektrycznej, pneumatycznej lub ogdlnej;

Usterka mechaniczna: W tej cze$ci omawiane sg usterki, ktére moga wystgpi¢ na poziomie
mechanicznym z DA 1000V.

W tym rozdziale wymienione sg wszystkie komunikaty generowane przez system, wraz z odpowiednimi
wyjasnieniami, oraz wszystkie alarmy emitowane przez system, wraz z odpowiednim wyjasnieniem i metoda
rozwigzania okreslonego alarmu.

Ogdlnie rzecz biorgc, aby usuna¢ alarm, nalezy:

Zidentyfikowac alarm (jesli wystepuje wiecej niz jeden alarm, zidentyfikowac tylko jeden);
Rozwigzac¢ przyczyne alarmu, zgodnie ze wskazéwkami w nastepnym rozdziale;

Z terminala operatora uzyska¢ dostep do ekranu alarméw, naciskajgc z6tty tréjkatny symbol.
Otworzy sie ekran jak na rysunku ponize;j;

Zresetowac okreslony alarm;

Po zresetowaniu wszystkich alarméw nacisnij przycisk RIARMO AUX z panelu sterowania.

Descrizione Allame Condizione

KOD.: DTVI_DA1000V_2434 DAV TECH SRL
OBR.: 04 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zgody producenta P L
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9.1 Alarmy (kontroler)

ALARM

Alarm zasilania mocy napedu
Kontroler nie wtacza sie

Alarm potaczenia napedu
Alarm pozyc;ji silnika
Alarm napedu

Alarm btedu nadazania

Alarm faza A/B silnika roztaczona

Alarm poziomu produktu

Alarm pen nie podiaczony

Alarm timeout pozycjonowania
Alarm przegrzania napedu

Alarm timeout mocy napedu

Alarm timeout modbus PLC

KOD.: DTVI_DA1000V_2434
OBR.: 04
DATA WPISU: 08/01/2026

PRZYCZYNA

Naped nie otrzymuje zasilania
Brak zasilania

Naped nie jest podtgczony prawidtowo
Silnik nie osiggnat zdefiniowanej pozycji
Naped jest w stanie alarmu

Silnik nie porusza sie zgodnie z poleceniami kontrolera

Silnik nie jest podtaczony prawidtowo

Sitownik osiggneta minimalng ilo$¢é produktu

DA 1000V nie jest prawidlowo podigczony do
kontrolera

Silnik nie osiggnat zdefiniowanej pozycji
Naped osiggnat maksymalng temperature

Naped nie odpowiada

Btad komunikacji przez modbus TCP/IP

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zgody producenta

bedzie karane zgodnie z prawem..
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ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wylaczy¢ i wkaczy¢ kontroler
Wymieni¢ bezpieczniki, sprawdzi¢ linie
zasilania

Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wylaczy¢ i wkaczy¢ kontroler

Sprawdzi¢, czy nie ma ciat obcych blokujacych
ruch. Wytgczy¢ i wiaczyé kontroler.

Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wylaczy¢ i wkaczy¢ kontroler

Sprawdzi¢, czy nie ma ciat obcych blokujacych
ruch. Wylaczy¢ i wiaczyé kontroler.

Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wytaczy¢ i whaczyé kontroler. Jesli to
konieczne, wymienié¢ kabel taczacy kontroler i
DA 1000V

Wymieni¢ strzykawke zgodnie z procedurg
Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wytaczy¢ i wiaczyé kontroler. Jesli to
konieczne, wymieni¢ kabel taczacy kontroler i
DA 1000V

Sprawdzi¢, czy nie ma ciat obcych blokujacych
ruch. Wylaczy¢ i wigczyé kontroler.

Umiesci¢ kontroler w chtodniejszym miegjscu i
sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie napedu
Sprawdzi¢, czy spetnione sg wszystkie warunki
dziatania, wylaczy¢ i wiaczy¢ kontroler
Sprawdzi¢ okablowanie. Sprawdzi¢, czy

selektor Modbus TCP/IP w ustawieniach jest
ustawiony na "ON" (Nr 02 rozdziat 6.3.1)
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9.2 Usterki mechaniczne (DA 1000V)

USTERKA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ polecenie (elektrozawor) sitownika.

Sitownik nie otrzymuje polecenia Wykona test reczny

Brak lub zbyt mato ptynu Dysza jest zatkana Odkreci¢ i wyczysci¢ dysze
Filtr jest zanieczyszczony (jesli wystepuje) Umy¢ lub wymienig filtr
Pozostatosci ptynu obecne w systemie Zdemontowaé i usungé wszelkie czastki state

Nadmierne wibracje urzadzenia lub

niedozowanie zgodnie z Ustawiona predkosc jest zbyt wysoka (ptyn zbyt lepki

Zmniejszy¢ predko$¢ dozowania ptynu

oczekiwaniami lub dysza zbyt mata)

!Jysza kapie, nawet gdy sitownik nie Obecno$¢ zabrudzen w dyszy Wyczysci¢ lub wymieni¢ dysze
jest sterowany

Tlok nie porusza sie Ptyn przykleit ttok w pozycji Wymienié¢ strzykawke

10 ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wytgczajg komponent z
eksploatacji. Dziatania zwigzane z zakonczeniem eksploatacji moga obejmowac:

¢ Magazynowanie, czyli tymczasowe umieszczenie komponentu w magazynie do przysztego uzytkuy;

e Przechowywanie, czyli umieszczenie komponentu w magazynie na nieokreslony czas w oczekiwaniu
na zakup przez podmiot zewnetrzny;

o Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat koniec okresu pracy, czy to ze wzgledu na wiek,
przestarzatos¢, czy awarie, ktorych nie mozna naprawic, lub ktdre mozna naprawié, ale bardziej
optaca sie zakup nowego komponentu.

Jesliinstalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozosta¢ zapakowany i powinien
by¢ przechowywany w miejscu ostonietym i najlepiej zamknietym. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzega¢, podano w rozdziale 2.2.

Z kolei w przypadku demontazu i pézZniejszego ztomowania komponentu lub jego czesci nalezy mie¢ na
uwadze rézny charakter poszczegolnych komponentdw i przeprowadzi¢ selektywng rozbiérke. Zaleca sie
powierzenie tej operacji wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych usuwania odpadéw.
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