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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentéw przeznaczonych do
zastosowania w projekcie, ktére zostaty poddane rutynowej kontroli odbiorczej przed dostawg. Wszystkie
elementy, od tacznikéw mechanicznych po mechanizmy sterujgce, zostaty zaprojektowane i wykonane z
odpowiednim wspétczynnikiem bezpieczenstwa, zapewniajgcym odpornos¢ na obcigzenia przekraczajgce te
wystepujgce podczas normalnej eksploatac;i.

W celu uzyskania dodatkowych informacji dotyczgcych warunkdw gwarancji urzadzenia nalezy odnies$¢ sie
do punktu 7 formularza "OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY | GWARANCJI" przekazanego na etapie
ofertowania lub potwierdzenia zamdwienia.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

@ NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

0 OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
REW.: 03
DATA: 02/12/2025
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1.2 Normy odniesienia
Normy i dyrektywy odniesienia dla niniejszej instrukcji sg nastepujace:
Dyrektywy

e 2006/42/WE -- Dyrektywa maszynowsa;
e 2014/30/UE - Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC)

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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1.3 Deklaracja wiaczenia (zatacznik Il B DYR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

DEKLARUJE, ZE MASZYNA NIEUKONCZONA

Komponent: Sterownik PCP BASIC
Model: Sterownik do pompy dozujgcej PCP
Rok: 2025
Przewidziane zastosowanie: Kontrola dziatania pompy PCP

JEST ZGODNA Z PRZEPISAMI WLACZENIA OKRESLONYMI W DYREKTYWIE 2006/42/WE

Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z wymaganiami
nastepujacych dyrektyw:

e Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.;

e Dyrektywa 2014/30/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci
elektromagnetycznej;

DEKLARUJE ROWNIEZ, ZE:

e Zobowiazuje sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniony wniosek wtadz
krajowych, stosownych informacji dotyczacych niniejszej maszyny nieukoriczone;j;

e Dokumentacja techniczna zostata utworzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ta maszyna nieukonczona nie moze by¢é uzytkowana, dopoki maszyna, w ktérej ma byé
zastosowana, nie zostanie uznana za zgodna z dyrektywa 2006/42/WE..

Montecchio Maggiore, 05 lutego 2025
Przedstawiciel prawny

Andrea Grazioli

/@M%@/
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1.4 Glosariusz

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona

przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
S.0.l. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
.. . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent N : X
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P.I.

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506

REW.: 03
DATA: 02/12/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
karane zgodnie z prawem.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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2 PREZENTACJA | FUNKCJONOWANIE

W niniejszej instrukcji chcemy zgtebi¢ dziatanie komponentu PCP BASIC, ktory jest sterownikiem dla pompy
PCP (od PCP-005 do PCP-1000) stuzgcym do sterowania jej dziataniem.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
STEROWANIE POMPA PCP WE WSZYSTKICH JEJ FUNKCJACH

Za przewidziane uzycie uwaza sie to opisane w ponizszym rozdziale, natomiast za niewtasciwe uzycie
uwaza sie kazde inne zastosowanie, ktére nie jest opisane w niniejszej instrukcji, z produktami o materiale i
formacie innymi niz te, dla ktérych zostat skonstruowany.

Nr OPIS
01 Wyswietlacz
02 Reczne wiaczanie dozowania
03  Blokowanie dozowania
Tryb pracy czasowej
04 (przerywany)
05  Tryb pracy ciagtej (ciagty)
06 Tryb pracy wagowej
07 Przycisk czasu
08  Przycisk predkosci
09  Strzatka w gore (zwiekszenie)
10 Dostep do ustawien
11 Selektor receptury
12  Strzatka w dét (zmniejszenie)
13 Pokretto regulacyjne
14 Uziemienie
15  Przycisk wiaczenia
16 Bezpiecznik
17  Podtaczenie elektryczne
18  Wyjscie pneumatyczne
19  Wejscie pneumatyczne
20  Podtaczenie silnika
21 Tabliczka CE
22 Podtgczenie RS 232C
23  Podtaczenie sterowania
24 Listwa zaciskowa 12-pinowa

Rysunek 01 - Szczeg6ty PCP BASIC

WERSJE SPECJALNE

N.D.
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7



:AV(ECh INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

DZIALANIE

Ten sterownik musi byé podtgczony do pompy PCP. Ponadto, posiada wej$cie pneumatyczne do zarzadzania
kartridzem, ktéry jest podtgczony do pompy PCP, dzieki czemu moze niezaleznie kontrolowa¢ dziatanie
samej pompy. W szczegélnosci, pozwala na kontrolowanie:

e  Przeptywu dozowania pompy;

Czasu dozowania pompy;

Parametréw zasysania pompy (zaréwno przeptyw, jak i czas);
Trybu pracy pompy, a mianowicie:

o Tryb pracy czasowej. Gtéwnymi parametrami tego trybu sg predkos¢ i czas;

o Tryb pracy ciagtej. Ten tryb pozwala na wykonanie dozowania liniowego i ciggtego, bez
przerw. Gtownym parametrem tego trybu jest predkos¢, a czas dozowania jest okreslony
przez polecenie dozowania;

o Tryb pracy wagowej. Ten tryb pozwala na wykonanie dozowania poprzez wprowadzenie
danych wagi i predkosci.

¢ Rozwigzywanie ewentualnych bteddéw, ktére moga wystagpi¢ podczas normalnej pracy.

Komponent nie moze dziata¢ autonomicznie. Aby wydawat produkt, musi by¢ podtgczony do jednej z
nastepujacych pomp PCP: PCP-005, PCP-015, PCP-050, PCP-150, PCP-500 lub PCP-1000.

UWAGA!

Zaleca sie podtgczenie komponentu do zrédet wskazanych w niniejszej instrukcji w rozdziale

£ 2.2. Podtagczenie go do innych zZrédet lub do produktéw o charakterystykach niewymienionych
w niniejszej instrukcji moze go uszkodzié.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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UZYTECZNE WSKAZOWKI
M.W.

CUSTOMER CUSTOMER

ELECTRIC PNEUMATIC
INLET INLET
CARTRIDGE TANK SYRINGE
l rlr & KOLOR ZNACZENIE
r ‘ CYJAN Gtéwne
powietrze
Z0LTY Produkt

ZIELONY Elektryczne
CZERWONY Uwagi

PCP BASIC

PCP PUMP

Rysunek 02 - Przyktad potaczenia

UWAGA!
! Powietrze wchodzace do zaworu musi by¢ filtrowane i bez wody (osuszone), w przeciwnym
razie istnieje ryzyko tworzenia sie tlenku wewnatrz komponentu i szybszego jego zuzycia.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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2.1 Rysunek ztozeniowy

N.D.

2.2 Dane techniczne

INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI

Ponizej wskazano wszystkie charakterystyki techniczne dotyczgce komponentu opisywanego w niniejszej

instrukcji.
CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
Opis J.m. Wartosci
Model \ PCP BASIC
Naped \ Elektryczny
Napiecie zasilania \ 240 £ 10%
Pobo6r mocy W 200
Rozmiar wyswietlacza ! 2.5
Regulacja cisnienia pneumatycznego bar 0+7
Srednica wejécia i wyjscia pneumatycznego mm 6
Interfejs zewnetrzny \ RS 232C, D-SUB 9 PIN
Rodzaj sygnatéw wejsciowych NPN
Rodzaj sygnatu dozowania NPN
CHARAKTERYSTYKI SRODOWISKOWE
Opis J.m. Wartosci
Temperatura otoczenia pracy °C 10 + 40
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dopuszczalna wilgotnos¢ bez kondensacji % 10+ 85
CHARAKTERYSTYKI WYMIAROWE | WAGOWE
Opis J.m. Wartos¢é
Dtugo$¢ komponentu (min + max) mm 236
Gtebokos$¢ komponentu (min + max) mm 250
Wysokos$¢é komponentu (min + max) mm 90
Waga komponentu kg 1.8

Komponent

, 236

190

9

zadnych zobowigzan.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
REW.: 03
DATA: 02/12/2025

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie

Mozliwe jest zwrdcenie sie do producenta o model 3D komponentu w zgdanej wersji bez

DAV TECH SRL

PL

karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przejsciem do kolejnych rozdziatéw.

A

> b

B

e ©

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na nim, nalezy
uwaznie przeczytaé niniejsza instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywac komponentu pod wptywem lekoéw lub innych substancji, ktére mogg wptynagé na
uwage i zdolnos¢ reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy muszg wykonywacé tylko operacje lub interwencje, ktore sg w zakresie kompetenc;ji
przypisanej roli i kwalifikacji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest przeznaczony do pracy w srodowisku ATEX.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ podczas konserwacji komponentu, zwtaszcza
podczas demontazu elementow, ktdre zawierajg sprezyny pod ciSnieniem.

UWAGA!

Nie nalezy wprowadza¢ modyfikacji do komponentu w celu uzyskania osiggéw innych niz te,
do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze sg one autoryzowane przez
producenta.

UWAGA!
Unika¢ wprowadzania do instalacji pneumatycznej ciat obcych, nawet matych rozmiaréw, ktére
mogtyby spowodowac nieprawidtowe dziatanie instalacji i zagrozi¢ bezpieczenstwu maszyny.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw
oraz wytgcznie do celéw, do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany.

Komponent jest zbudowany zgodnie z obowigzujgcymi technicznymi normami bezpieczenstwa
w momencie jego budowy.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

N.D.

3.2 Wymagana wolna przestrzen

N.D.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

N.D.

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie jest nienaruszone i czy wystepuje doktadna
zgodnos¢ z zamdwionym materiatem.

UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.

UWAGA!
! Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowac sie z producentem,
wysytajac rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ przed powiadomieniem producenta

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

9 Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze skontaktowaé
sie z producentem, aby uzyska¢ pomoc specjalistycznego technika.

Komponent jest wyposazony w 4 gumowe n6zki umieszczone na dolnej czesci. Oznacza to, ze komponent
zostat zaprojektowany do umieszczenia na powierzchni réwnolegtej do podtoza, bez dodatkowych
elementéw mocujacych.

@ Zaleca sie przeprowadzenie kontroli komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli
wykazuje widoczne uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usuwanie opakowan z najwyzszg ostroznoscig. W przypadku uszkodzenia
komponentu, producent nie ponosi za to odpowiedzialnosci

9 Nalezy prawidtowo utylizowa¢ opakowania, biorgc pod uwage réoznorodny charakter
komponentéw i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podiaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode podtaczenia, ktdrag nalezy zastosowacé dla komponentu.
Przewidziane sg nastepujgce rodzaje podtaczen:

e Podtaczenie elektryczne;
e Podtaczenie pneumatyczne;

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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5.2.1Elektryczne

. S0l do
Upowazniony personel .
noszenia
Stan komponentu Komponent umieszczony w miejscu pracy
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne

. N.D.
przygotowania

Wymagane materiaty N.D.

Wymagane narzedzia N.D.

a Podtaczenie elektryczne lezy w gestii Klienta.

UWAGA!
Zasilanie obecne na ztgczach stuzy do zasilania przetwornikéw i czujnikdw podtgczonych do
' wejs¢ sterownika. W przypadku koniecznosci zintegrowania sterownika z zewnetrznym
£ systemem, ktéry ma wtasne zasilanie, prosimy o potaczenie tylko bieguna ujemnego (GND).

Biegun dodatni nie powinien by¢ potaczony, w przeciwnym razie zasilanie obu systeméw
bedzie réwnolegte.

UWAGA!
a0 Wszystkie wejscia i wyjscia kontrolera sg NPN, a nie PNP

Ponizej przedstawiono schematy podigczenia komponentéw. Jedynym komponentem, ktéry nalezy
podtaczy¢ do zasilania elektrycznego, jest sterownik, ktéry ma ztgcze przystosowane do zasilania 220V z
odpowiednio dostarczonym zasilaczem.

Ztgcze RS232C jest uzywane do aktualizacji jednostki sterujgcej i debugowania ewentualnych btedéw. Nie
jest ono nigdy uzywane przez klienta koricowego, tylko przez producenta.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Zt ACZE 12-PINOWE (NA STEROWNIKU)

ADD 1 — Ten paragraf stuzy do wyjasnienia dziatania réznych pinéw
o1 ztgcza. Aby zobaczyé, jak sie podtgczajg, nalezy sprawdzié
02 —|ADD 2 w instrukcje odpowiedniego komponentu zewnetrznego.
03 ADD 3 ('5'_-:') Od PIN 01 do PIN 04: Wybor typu receptury, czyli w zaleznosci
02 _| ADD 4 oq tego, ktéry sygnat jest vyysoku a ktory niski, system Zmienia
— uzywana recepture, zgodnie ze schematem przedstawionym
05 ALARM_CLR — w rozdziale 6;
READY 5 PIN 05: Sygnat do resetowania wszystkich obecnych alarmoéw;
06 & PIN 06: Sygnat wskazujacy, ze pompa jest gotowa do
o7 | SHOT 3 wykonania dozowania;
B PIN 07: Sygnat do rozpoczecia dozowania;
08 | MOTORALARM — PIN 08: Jesli ten sygnat wzrasta, wskazuje, ze wystepuja
PRE_ALARM 5 problemy z silnikiem i wysyta alarm do sterownika;
09 & PIN 09: Jesli ten sygnat wzrasta, wskazuje, ze wystepuja
10 | SHOT_END - problemy z ci$nieniem, czyli ci$nienie jest zbyt niskie;
GND - PIN 10: Podnosi sie na okoto 30 ms, aby wskaza¢, ze
1 & dozowanie zostato zakornczone;
12 | +24V % PIN 11 i PIN 12: piny zasilajgce dla zewnetrznych urzadzen.
o
KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L

DATA: 02/12/2025

karane zgodnie z prawem.
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UWAGA!

Na powyzszych rysunkach pokazano, jak wykona¢ podtaczenie sygnatu wejsciowego lub

wyjsciowego do zewnetrznego systemu sterowania. Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na to,

kiedy nalezy podtaczy¢ 24 VDC (wejscie), a kiedy 0 VDC (wyjscie). Ponadto, do wykonania

&5 potfaczen potrzebne sg czyste styki, zgodnie ze wskazéwkami na rysunkach. Schemat
podtaczenia jest ogdlny dla kazdego rodzaju wejscia lub wyjscia, czyli mozna go podtaczy¢ do
wybranego PINU ztgcza. Ponadto, przez system sterowania rozumie sie ogélny system, ktérym
moze by¢ PLC, inny sterownik, przetgcznik lub inny element.

UWAGA!

W przypadku, gdy chcemy podtgczyé¢ wiecej wejs¢ (lub wyj$¢), musimy przygotowac wiecej

&8, czystych stykdéw; czyli, dla kazdego wejscia (lub wyjscia), ktére chcemy podtaczyé, konieczne
jest posiadanie jednego czystego styku.

@ Czysty styk wskazany na obrazkach jest stykiem tablicy elektrycznej klienta, nie jest on
dostarczany przez producenta.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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ZL ACZE CHOGORI -- STEROWANIE POMPA (DOZOWNIK)

1 CZARNY Silnik +
7 1 2 BRAZOWY 5VDC
3 CZERWONY Uziemienie (GND)
o 2 4 POMARANCZOWY Silnik -
5 ZOLTY Enkoder A
’ 6 ZIELONY Enkoder A -
7 NIEBIESKI Enkoder B
8 BIALY Enkoder B -

Za posrednictwem tego ztgcza nalezy podtgczy¢ silnik PCP do sterownika, aby méc sterowac jego ruchem.

ZLACZE M8 4-POLOWE -- START + KONIEC DOZOWANIA (CONTROL)

1 BIALY Start dozowania

2 CZARNY GND (NPN)

3 CZERWONY Koniec dozowania

4 ZIELONY GND (NPN) lub +24VDC (PNP)

Za pomoca tego ztgcza mozna sterowac¢ dozowaniem i otrzymywac sygnat korica dozowania. Podczas gdy

sygnat korica dozowania moze by¢ uzywany tylko w trybach "Time" i "Metering", sygnat rozpoczecia moze
by¢ uzywany we wszystkich trybach.

PIN 4 zalezy od tego, czy uzywasz wyjscia NPN czy PNP. W zaleznosci od tego nalezy podtgczy¢ wtasciwy
wspolny. Ponizej podano wskazéwki dotyczgce podtaczenia ztgcza:

STEROWNIK PLC
PN Output
—J I+ N
~ 2 Contact
Input ! 4 ! NPN | PIN-1 Start dispensing  WHITE E Start dispensing
PIN-2 BLACK I
Controller PLC GND
Output A PIN-3 End dispensing  RED ] [ V% | End dispensing
TY 2 ‘ . PIN-4
1 A R F| GREEN " PLC GND
EXIT v
PNP o NPN

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
REW.: 03
DATA: 02/12/2025

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w czesci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie
karane zgodnie z prawem.
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5.2.2Pneumatyczne

- S0l do
Upowazniony personel .
- noszenia
-
Stan maszyny Maszyna zainstalowana i wytgczona
Wartosci zasilania Zobacz rozdziat 2.2

Niezbedne

brzygotowania Dziatajgca instalacja pneumatyczna powietrza

Wymagane materiaty Sruby mocujgce (do otwordw centrujacych)

Wymagane narzedzia Klucz lub $rubokret

a Podtgczenie pneumatyczne lezy w gestii Klienta.

Aby wykona¢ podtgczenie pneumatyczne, zaleca sie podtgczenie powietrza z instalacji klienta do ztgcza "Air
in", podczas gdy przewdd prowadzacy do kartridza musi by¢ podtgczony do ztgcza "Air out”. Wymiary
przewoddéw sg podane w rozdziale 2.2. Ci$nienie mozna regulowac od 0 do 7 baréw za pomoca
odpowiedniego pokretta (rozdz. 2 Nr 13)

5.3 Uruchomienie

Uruchomienie komponentu wykonuje sie po zakornczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
uruchomieniem komponentu nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce kontrole:

e Sprawdzi¢, czy podtgczenia zostaty prawidtowo wykonane;
e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub réznego rodzaju pozostatosci;

UWAGA!

Jesli choé jeden z powyzszych punktow nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do

8, uruchomienia. Nalezy przystapi¢ do uruchomienia tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty
pomyslnie zakofczone.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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6 OPROGRAMOWANIE

W tym rozdziale chcemy zgtebi¢ czes¢ programowg komponentu, w szczegdélnosci chcemy zobaczy¢
zaréwno terminal operatora, jak i wyswietlane ekrany oraz sposéb zmiany ekranu.

Terminal operatora jest typu dotykowego (ekran dotykowy) i stuzy do wyswietlania aktualnego ekranu,
zmiany ekranu, kontrolowania stanu wartosci wewnatrz komponentu. Oprogramowanie uruchamia sie
automatycznie po podtaczeniu zasilania do komponentu.

Naciskajgc na dowolne interaktywne pole na ekranie, pojawia sie klawiatura numeryczna, ktéra pomaga
operatorowi wypetni¢ dane pole. Klawiatury moga by¢ dwdch rodzajow:

9

e ©

Klawiatura alfanumeryczna: pojawia sie w przypadku koniecznosci
wprowadzenia réwniez tekstéw, oprécz liczb. Zwykle jest uzywana do
wprowadzania nazwy uzytkownika, hasta, nazwy receptury lub
podobnych pél. Szczegdlnym klawiszem jest:

e OK (ENTER): potwierdzenie wprowadzonych znakdw i
zamkniecie klawiatury;

Lista komunikatow (jesli wystepujq) i alarmow, ktére moga pojawic sie w tym systemie,
znajduje sie w rozdziale 9.

W przypadku trwajgcych alarméw, po wigczeniu programu natychmiast pojawia sie ekran
ALARMY | SYGNALIZACJE wraz z przerywanym dzwiekiem.

Sterowniki opisane ponizej moga by¢ sterowane za pomoca We/Wy Cyfrowych. Oznacza to, ze
nastepujgce sterowniki, za posrednictwem ztgcza wejsciowego "IN", mogg zarzadzac
okreslong liczba receptur, tgcznie 16 (dedykowane sg 4 bity, od bitu 0 do bitu 3).

UWAGA!

Aby dokonaé zmiany receptury, nalezy ustawi¢ niezbedne bity jednoczesnie ([ewentualne
opodznienia miedzy jednym sygnatem a drugim moga prowadzi¢ do btednych
odczytéw]{.underline}); po tym, musi nastgpi¢ oczekiwanie okoto 200 ms zanim stan bitu ready
zostanie sprawdzony przez system zewnetrzny. Po otrzymaniu sygnatu nalezy odczekac¢
kolejne 200 ms przed wykonaniem dozowania.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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Ponizej chcemy podac¢ liste, jak zarzadzane jest odczytywanie wejsé na podstawie wybranych receptur,
czyli ktére bity sg aktywowane, aby odczytaé okreslong recepture. Zwréci¢ uwage na odczyt bitow,
poniewaz w tej tabeli zaczynamy od "BIT 3" i dochodzimy do "BIT 0".

Receptura Lista bitow
1 0 0 0 ,
2 0 0 1 0
3 0 0 ] ;
4 0 | 0 0
5 0 | 0 ;
6 0 | 1 0
7 0 | ] ;
8 1 0 0 0
9 1 0 0 ;
10 1 0 1 0
11 1 0 > ]
12 1 1 0 0
13 1 | 0 ;
14 1 1 1 0
15 1 | > ;

@ Jesli wszystkie kanaty majg wartos¢ 0, uzywany jest ostatni uzywany kanat (nie jest uzywany
przy sterowaniu z kanatu zewnetrznego)

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w cato$ci lub w czeéci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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6.1 EKRAN "TIME"

Aby uzyskac¢ dostep do tego ekranu, nalezy wybra¢ tryb pracy "Time" (Nr 04, Rysunek 01, rozdziat 2) i
nacisngé przycisk "Setting" (Nr 10, Rysunek 01, rozdziat 2):

Shot_Time
Shot Speed

. 1.20 sec
: 50.0 rpm

Suck Time 0.00 sec
Suck Speed 50.0 rpm

Compensation : 100 %
Pressure : 0 kPa

W tym ekranie mozna ustawi¢ parametry niezbedne do wykonania dozowania opartego na czasie

dozowania, czyli ustawia sie:

TIME

NO.01

e PR Stuzy do wskazania czasu, przez ktéry chcemy wykona¢ dozowanie. Ten
[ 1. 20]sec parametr moze wahac¢ sie od 0 do 9999,99 sekund. Mozna go ustawic
zaréwno naciskajgc strzatki, jak i uzywajgc klawiatury numeryczne;j.
EXIT  |NEXT

TIME

NO.01

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy. Ten parametr, wraz z

2. Shot Speed poprzednim, tworzy wydajno$é, z jakg wykonywane jest dozowanie. Ponadto,
[_50.0]rpm moze wynosi¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajac
strzafki, jak i uzywajgc klawiatury numerycznej.

Ia

TIME

NO.01

Stuzy do ustawienia czasu zasysania pompy, czyli czasu, przez ktéry pompa

BC L Bool wcigga ptyn z powrotem po zakoriczeniu dozowania. Ten czas moze waha¢
[ 0.00]sec sie od 0 do 999,99 sekund i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajac strzafki,
jak i uzywajac klawiatury numerycznej. Jesli ustawiony na 0, oznacza to, ze

EXIT nie chcemy zasysania.

TIME

NO.01

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy podczas fazy zasysania,

4. Suck Speed czyli jak szybko obraca sie pompa, aby produkt wrécit do samej pompy. Moze
[_50.0]rpm wynosi¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajgc
NEXT strzatki, jak i uzywajac klawiatury numeryczne;j.

TIME eyt Stuzy do ustawienia procentu regulacji pompy, czyli kazda pompa ma stata,
5. Compensation ktéra stuzy do wykonywania prawidtowego dozowania objetosciowego. W
[ 100]% przypadku gdy nie jest poprawne, nalezy zmieni¢ ten parametr. Moze wynosi¢

od 0% do 150% i mozna go ustawi¢ zaréwno za pomocg strzatek, jak i
klawiatury numeryczne;.

Jedynym parametrem tylko do odczytu jest Cisnienie.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
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6.2 EKRAN "STEADY"

Aby uzyskaé dostep do tego ekranu, nalezy wybra¢ tryb pracy "Steady" (Nr 05, Rysunek 01, rozdziat 2) i
nacisngé przycisk "Setting" (Nr 10, Rysunek 01, rozdziat 2):

SBEADY S ol

0.00 sec
50.0 rpm

Suck Time 0.00 sec
Suck Speed 50.0 rpm

Compensation : 100 %
Pressure : 0 kPa

Shot_Time
Shot Speed

W tym ekranie mozna ustawic¢ parametry niezbedne do wykonania dozowania opartego na predkosci pompy
(dozowanie ciagte), czyli ustawia sie:

STEADY  0.01

2. Shot Speed
50.0{rpm

of

3

NE

STEADY  0.01
3. Suck Back

sec

x
~

3

E NE

STEADY 0.0

4. Suck Speed
50.0|rpm

of

]

NE

STEADY 001
5. Compensation

[ 100]%

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy. Ten parametr, wraz z
poprzednim, tworzy wydajnos¢, z jakg wykonywane jest dozowanie. Ponadto,
moze wynosi¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajac
strzatki, jak i uzywajgc klawiatury numeryczne;j.

Stuzy do ustawienia czasu zasysania pompy, czyli czasu, przez ktéry pompa
wcigga ptyn z powrotem po zakonczeniu dozowania. Ten czas moze wahac
sie od 0 do 999,99 sekund i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajac strzafki,

jak i uzywajac klawiatury numerycznej. Jesli ustawiony na 0, oznacza to, ze

nie chcemy zasysania.

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy podczas fazy zasysania,
czyli jak szybko obraca sie pompa, aby produkt wrécit do samej pompy. Moze
wynosié¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawié zaréwno naciskajac
strzafki, jak i uzywajgc klawiatury numeryczne;.

Stuzy do ustawienia procentu regulacji pompy, czyli kazda pompa ma stata,
ktéra stuzy do wykonywania prawidtowego dozowania objetosciowego. W
przypadku gdy nie jest poprawne, nalezy zmieni¢ ten parametr. Moze wynosi¢
od 0% do 150% i mozna go ustawi¢ zaréwno za pomocg strzatek, jak i
klawiatury numeryczne;.

Jedynym parametrem tylko do odczytu jest Cisnienie. Pierwszego parametru natomiast (Shot time) nie
mozna ustawi¢ ani wyswietli¢, jest on ustalony na 0, aby wskazag, ze jest wytgczony.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506

REW.: 03
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6.3 EKRAN "METERING"

Aby uzyskaé dostep do tego ekranu, nalezy wybra¢ tryb pracy "Metering" (Nr 06, Rysunek 01, rozdziat 2) i
nacisngé przycisk "Setting" (Nr 10, Rysunek 01, rozdziat 2):

METERING , o,

: 15.0 mg
: 50.0 rpm

Suck Time 0.00 sec
Suck Speed 50.0 rpm

Compensation : 100 %
Pressure : 0 kPa

Volume
Shot Speed

W tym ekranie mozna ustawi¢ parametry niezbedne do wykonania dozowania opartego na objetosci, ktérg
chcemy dozowac¢ (wagowo), czyli ustawia sie:

METERING ¢ o,
1. Volume

[ i5.0jmg

EXIT NE

3

METERING 5 o,

2. Shot Speed
50.0{rpm

EXIT NE!

3

METERING o,
3. Suck Back

sec

EXIT NEXT

METERING 4 o,

D
n
=
0O
~
%2}
o
[0}
(1)
o

50.0|rpm

IE

METERING

5. Compensation

%

NO.01

Stuzy do ustawienia objetosci produktu, ktorg chcemy dozowag, i moze by¢
ustawiony od 0 do 3000 miligraméw. Mozna go ustawi¢ zaréwno za pomocg
strzatek, jak i klawiatury numeryczne;.

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy. Ten parametr, wraz z
poprzednim, tworzy wydajnos¢, z jakg wykonywane jest dozowanie. Ponadto,
moze wynosi¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajgc
strzafki, jak i uzywajgc klawiatury numerycznej.

Stuzy do ustawienia czasu zasysania pompy, czyli czasu, przez ktéry pompa
wcigga ptyn z powrotem po zakonczeniu dozowania. Ten czas moze wahac¢
sie od 0 do 999,99 sekund i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajac strzafki,

jak i uzywajac klawiatury numerycznej. Jesli ustawiony na 0, oznacza to, ze

nie chcemy zasysania.

Stuzy do ustawienia predkosci obrotowej pompy podczas fazy zasysania,
czyli jak szybko obraca sie pompa, aby produkt wrécit do samej pompy. Moze
wynosi¢ od 0 do 120 obr/min i mozna go ustawi¢ zaréwno naciskajgc
strzatki, jak i uzywajgc klawiatury numeryczne;j.

Stuzy do ustawienia procentu regulacji pompy, czyli kazda pompa ma stata,
ktéra stuzy do wykonywania prawidtowego dozowania objetosciowego. W
przypadku gdy nie jest poprawne, nalezy zmieni¢ ten parametr. Moze wynosi¢
od 0% do 150% i mozna go ustawi¢ zaréwno za pomocg strzatek, jak i
klawiatury numeryczne;.

Jedynym parametrem tylko do odczytu jest Cisnienie.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
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6.4 EKRAN "SETTING"

Naciskajgc przycisk "Setting" (Nr 10, Rysunek 01, rozdziat 2) przez ponad dwie sekundy, otwiera sie ekran
przedstawiony ponizej:

SYSTEM SET

W tym ekranie mozna wykona¢ dodatkowe ustawienia, w szczegélnosci:

e Calibration: pozwala na obliczenie optymalnego dozowania poprzez korekte gestosci uzywanego
roztworu i btedu generowanego przez sam dozownik.

e Pressure set: pozwala na ustawienie wartosci odniesienia cisnienia z pewng tolerancja, aby méc
informowac operatora, jesli ta wartos$¢ nie jest przestrzegana, wysytajac alarm;

e System I/0 Chk: pozwala na sprawdzenie stanu wejs¢ i wyjs$¢ jednostki sterujgcej, weryfikujgc ich
poprawne dziatanie i pokazujac, czy wystepujg problemy w komunikacji miedzy jednostka sterujaca
a systemem zewnetrznym;

o Parameter set: Ogdélny ekran, ktéry pozwala na ustawienie uzywanego modelu pompy, uzywanej
wartosci kalibracji (k) oraz na zobaczenie na wyswietlaczu uzywanego modelu jednostki sterujacej.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
REW.: 03 Jakiekolwiek powielanie (w catosci lub w cze$ci) tego materiatu bez zgody producenta bedzie P L
DATA: 02/12/2025 karane zgodnie z prawem.
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6.4.1 CALIBRATION

Calibration

CAL_Value : 4216

W tym ekranie mozna ustawi¢ parametry do wykonania optymalnego obliczenia objetosci dozowania,
korygujac gestos¢ uzywanego ptynu i btad, ktéry wykonuje sama pompa:

W tym ekranie mozna ustawi¢ objetos$é ptynu, ktérg chcemy zmierzy¢, oraz
predkosé pompy, ktérg nalezy utrzymac, aby dozowac wskazang objetosé. Te
Volume : [ 15.0|mg wartosci stuzg do przeprowadzenia testu powtarzalnosci dozowania, czyli na
Speed :| 50.0|rpm *  minimum 10 probkach ile razy powtarza sie ta sama wartos$¢ i jaki jest btad
Iesu| [extr| dozowania samej pompy. Przycisk "MESU" nalezy nacisna¢, gdy dozowanie

jest zakoniczone po ustawieniu warunkéw samego dozowania;

Result Input

Po wykonaniu prébek nalezy wprowadzi¢ wyniki w tym ekranie, aby jednostka

Result Value
e sterujgca mogta automatycznie skompensowac ewentualne generowane
[ o0 ] bledy.
KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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6.4.2PRESSURE SET

W tym ekranie mozna wigczy¢ kontrole cisnienia pneumatycznego wchodzgcego do systemu zasilania, tak
aby przestrzegato okreslonych parametréw ustawionych ponizej:

Pressure SET

Using Set ,  Pierwszym krokiem jest wtaczenie (lub wytaczenie) ustawienia kontroli za
OFF pomocg strzatek kierunkowych, a nastepnie nacisniecie przycisku "NEXT;
Pressure SET
S s Drugim krokiem jest ustawienie idealnego cisnienia, ktére chcemy mie¢ na
e wyjsciu, wskazujac je w kPa. Przypominamy, ze 1 kPa = 0,0100 Bar = 0,00987
k
- atm = 0,0101 kgf/cm?
NEXT
Pressure SET
leranca Ostatnim krokiem jest ustawienie tolerancji, ktérg mozna mie¢ na wejsciu do
e systemu zasilania, aby, jesli ciSnienie przekroczy te tolerancje, jednostka
[ 10 ]%
L sterujgca wystata alarm.
EXIT|  |NEXT
KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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6.4.3SYSTEM I/0 CHK

SYSTEM 1/O

W tym ekranie mozna zobaczy¢ stan wejs¢ i wyjS¢ jednostki sterujacej, aby sprawdzi¢, czy wystepuja
problemy w komunikacji miedzy jednostka sterujgca a zewnetrznym systemem klienta, jesli jest uzywany. W
szczegolnosci:

INPUT CHK

ADD1 : OFF ADD2 : OFF z . PN .
i S lsieiiiolon . quwala zopaczyc, czy ustawione wejscia sg praW|dff9\l/vo aktywowane, czy
ALARM : OFF tez wystepujg problemy w odczytywaniu samych wejs¢;

OUTPUT CHK

READY : OFF | SHOT : OFF

Pozwala zobaczyé¢, czy ustawione wyjscia sg prawidtowo aktywowane, czy
tez wystepujg problemy w odczytywaniu samych wyjs¢. Mozliwe jest
ustawienie wyjs¢ w sposob wymuszony, czyli aktywowanie ich w sposéb
wymuszony, aby pompa zachowywata sie zgodnie z poleceniami;

M_ALR : OFF A P_ALR : OFF [ ]

6.4.4SYSTEM I/0 CHK

SYSTEMI SET

Dispens_Model : PCP-015
Cal Value Clr 4216

Program_Model :Pro-100N

EXIT

W tym ekranie mozna ustawi¢ uzywany model pompy, wartos¢ kalibracji wykryta poprzez kalibracje (rozdziat
6.4.1) oraz uzywany model jednostki sterujace;j.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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7 PROCEDURY

W tym rozdziale chcemy wyjasnié¢ gtéwne konfiguracije, ktére mozna zastosowaé na komponencie bedgcym
przedmiotem niniejszej instrukcji. W szczegélnosci, chcemy szczegétowo wyjasnic:

e Zmiana ustawien czasu w trybie "time";
e Zmiana ustawien predkosci w dowolnym trybie.

7.1 Zmiana ustawien w trybie "Time"
Ta procedura stuzy do dokonywania zmian w ustawieniach dotyczacych czasu, gdy aktywny jest tryb "Time”

UWAGA!
&8, Te modyfikacje mozna stosowac tylko w trybie "Time", a nie w dwdch pozostatych trybach

Aby to zrobi¢, nalezy nacisna¢ przycisk "S.V. TIME" (Nr 07, Rysunek 01, rozdziat 2), gdy aktywny jest tryb
"Time". Po nacisnieciu przycisku zapala sie dioda LED wskazujgca aktywny tryb, a na wyswietlaczu pojawia
sie "SHOT TIME" (rozdziat 6.1) i za pomocag strzatek mozna zmodyfikowa¢ wskazany czas, gdy wyswietlacz
miga. Aby potwierdzi¢ zmiany, nalezy ponownie nacisngé¢ przycisk "S.V. TIME".

7.2 Zmiana ustawien predkosci w dowolnym trybie

Ta procedura stuzy do dokonywania zmian w ustawieniach dotyczacych predkosci obrotowej pompy, gdy
aktywny jest dowolny tryb.

W tym przypadku nalezy nacisna¢ przycisk "SPEED" (Nr 08, Rysunek 01, rozdziat 2) i zapala sie dioda LED
wskazujaca, ze tryb jest aktywny i, podczas gdy na wyswietlaczu miga ekran "SHOT SPEED" odpowiedniego
trybu, w ktérym pracujemy, mozna zmodyfikowa¢ wczes$niej wprowadzong wartos¢ za pomoca strzatek
kierunkowych. Po zakonczeniu naciska sie przycisk "SPEED", aby potwierdzi¢.

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506 DAV TECH SRL
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8 KONSERWACJA

Interwencje konserwacyjne to wszystkie te dziatania, ktére nalezy wykonaé na komponencie, ktdre, jesli sg
wykonywane prawidtowo, pozwalajg mu mie¢ dtuzszg zywotnos$¢. Ogoélnie rzecz biorgc, konserwacje dzielg
sie na dwie grupy:

¢ Konserwacja zwykta, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére moga by¢ wykonywane
przez personel Klienta, sg najwazniejszymi dziataniami, poniewaz pozwalajg utrzymac¢ komponent w
dobrym stanie dziatania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywa¢ interwencje konserwacji zwyktej w sposob i z czestotliwoscig wskazang w
~ kolejnych rozdziatach

+ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktore nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktére nie moga by¢ wykonywane przez Klienta.
Moga one wynika¢ rowniez z braku interwencji konserwacji zwyktej.

UWAGA!
! Interwencje konserwacji nadzwyczajnej musza by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

e W razie potrzeby: Operacja do wykonania, gdy widzi sie potrzebe jej wykonania;

e Przy kazdym uruchomieniu maszyny lub zakonczeniu pracy: Wskazuje okres czasu dzienny, ogélnie
rzecz biorgc. Moze to oznacza¢ co 24 godziny (wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na koniec
zmiany kazdego dnia), lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowar;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz orientacyjnie godzina;

e Przy kazdej zmianie beczki: Wskazuje za kazdym razem, gdy zmieniany jest system zasilania
(zbiornik, beczka, kartridz lub inny);

e Przy kazdym demontazu mieszadta: Wskazuje, ze za kazdym razem, gdy wykonywana jest wymiana
mieszadta, nalezy wykona¢ okreslong operacje;

¢ Tygodniowo: Wskazuje okres czasu rowny siedmiu dniom kalendarzowym;

¢ Miesiecznie: Wskazuje okres czasu rowny jednemu miesigcowi kalendarzowemu;

e Potrocznie: Wskazuje okres czasu réwny szesciu miesigcom kalendarzowym;

¢ Rocznie: Wskazuje okres czasu rowny jednemu rokowi kalendarzowemu.

UWAGA!
! Czasy wskazane ponizej sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzytkowania
o komponentu. Nalezy postepowac zgodnie ze zmianami sugerowanymi przez technikdw.

Personel | Opis | Czestotliwosé | Rozdziat
Wykona¢ czyszczenie powierzchniowe Przy kazdym uruchomieniu maszyny \
komponentu lub zakoriczeniu pracy
UWAGA!

-, Do czyszczenia zaworu uzywacé tylko migkkich szczotek lub bawetnianych szmatek
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9 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W tym rozdziale zajmujemy sie najczestszymi problemami, ktére moga wystgpié podczas korzystania z
komponentu opisywanego w niniejszej instrukgciji.

UWAGA!

"

wyspecjalizowanego i wykwaliflkowanego technika.

Gdy operator znajdzie problem lub podejrzewa, ze istnieje problem, musi wezwac technika
odpowiedzialnego za konserwacje. Konserwacja musi by¢ zawsze wykonywana przez

Gdy system wyswietla alarm na wyswietlaczu, emituje on przerywany dzwiek i wyswietla ekran

przedstawiony ponize;j.

WADA

Brak dozowania

Dozowana ilos¢ nie jest regularna

Nie pojawia sie alarm ci$nienia

Ustawiona receptura nie jest ta,
ktéra jest wykonywana

Pompa wykonuje dozowanie, ale z
nieprawidtowymi ilosciami ptynu
(nawet jesli powtarzalnymi)

Pompa traci ptyn po zakornczeniu
dozowania (kapie)

Silnik pompy nie obraca sie

Pierwsza czes$¢ kazdego
dozowania jest wykonywana bez
ptynu

PRZYCZYNA

Brak zasilania sterownika

Parametry ustawione nieprawidtowo
Brak cisnienia pneumatycznego

Kalibracja wykonana nieprawidtowo lub nie
wykonana

Btad w ustawieniach alarmu

Kabel listwy zaciskowej niepodtaczony lub
podtgczony nieprawidtowo

Nieprawidtowe okablowanie miedzy listwg
zaciskowg a PLC

Nieprawidtowe ustawienie pompy dozujacej

Nieprawidtowe ustawienia zasysania
Wadliwa pompa

Odtaczony kabel

Wadliwy kabel

Nieprawidtowo ustawione wartosci

Nieprawidtowe parametry zasysania

ROZWIAZANIE

Podtaczyé kabel zasilajacy

Sprawdzi¢ przycisk wigczenia sterownika
Sprawdzi¢ parametry systemu

Sprawdzi¢ potaczenia pneumatyczne
Wykona¢ kalibracje
Sprawdzi¢ ustawienia alarmu

Podtaczyé kabel prawidtowo

Sprawdzi¢ okablowanie
Sprawdzi¢, czy pompa wprowadzona do
systemu jest tg rzeczywiscie uzywang

Sprawdzi¢, czy wartosc¢ korekty jest
odpowiednia dla uzywanej pompy

Poprawi¢ ustawienia zasysania
Sprawdzi¢ pompe przy uzyciu jej instrukcji
Podtaczyé kabel

Wymienié¢ kabel

Sprawdzi¢ wartosci ustawione w
sterowniku

Zmniejszyé czas zasysania lub predkosé
obrotowa silnika

KOD.: DTVI_PCPBSC_2506
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10 ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wycofujg komponent z uzytku.
Dziatania zwigzane z zakorficzeniem eksploatacji mogg obejmowaé:

¢ Magazynowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego
uzytku;

e Sktadowanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony czas w oczekiwaniu
na zakup komponentu przez podmiot trzeci;

¢ Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat okres zakonczenia pracy, czy to ze wzgledu na wiek,
przestarzatos$é, czy tez z powodu usterek, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawig,
ale bardziej optaca sie zakup nowego komponentu.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozosta¢ zapakowany i powinien
by¢ umieszczony w chronionym, najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Z kolei, w przypadku demontazu i pdzniejszego ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy pamietac o
ré6znorodnym charakterze ré6znych komponentéw i przeprowadzic¢ selektywne ztomowanie. Zaleca sig
powierzenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw dotyczgcych unieszkodliwiania odpaddw.
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