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1 INFORMACJE OGOLNE

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace instalacji, uzytkowania, konserwaciji i korica zywotnosci
komponentu oraz zawiera wskazowki dotyczgce najbardziej odpowiedniego zachowania dla prawidtowego
dziatania. Ten podrecznik zostat zaprojektowany tak, aby byt tak prosty, jak to tylko mozliwe, z podziatem na
rozdzialy i podrozdziaty, ktére pozwalajg szybko znalez¢ wszelkie potrzebne informacje. Ponadto instrukcja
rozpoczyna sie od ogdlnego opisu zawartosci, nastepnie przegladu komponentu, aby przejs¢ do aspektéw
bezpieczenstwa, transportu, instalacji i uzytkowania, a na koricu do konca eksploatacji. W razie jakichkolwiek
watpliwosci co do interpretacji tego dokumentu prosimy o kontakt z producentem.

9 DAV Tech nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci zwigzanej z niewtasciwym uzytkowaniem
komponentu. Nalezy przestrzegaé danych technicznych zawartych w niniejszej instrukcji.

9 Przeczytaj niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do obstugi komponentu lub wykonaniem
na nim jakichkolwiek czynnosci.

9 Instrukcja obstugi stanowi zasadniczy wymég bezpieczenstwa i musi towarzyszy¢
komponentowi przez caty cykl jego eksploataciji.

Zadaniem uzytkownika koricowego jest optymalizacja funkcjonalnosci komponentu, zawsze z
uwzglednieniem celu, dla ktérego zostat on zbudowany.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji wraz z zatgczong dokumentacjg w dobrym
stanie, czytelnym i kompletnym. Ponadto musi by¢ przechowywany w poblizu podzespotu lub,

0 w kazdym przypadku, w miejscu dostepnym i znanym wszystkim pracownikom, ktérzy
korzystajg z samej czesci sktadowej lub ktérzy muszg wykonywac interwencje konserwacyjne
lub kontrolne. Jesli instrukcja ulegnie pogorszeniu lub nie jest juz kompletna, nalezy zwrécic¢
sie do producenta o jej kopig, wskazujgc kod instrukcji i rewiz;ji.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu, ktéry korzysta z podzespotu (operatorzy), ktérzy
wykonujg na nim konserwacje (technicy utrzymania ruchu) oraz dla personelu, ktéry musi

0 wykonywac kontrole lub przeglady. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia
elementu spowodowane przez personel, ktory nie zastosowat sie do instrukcji zawartych w
instrukcji.

W razie jakichkolwiek watpliwosci co do prawidtowej interpretacji informacji zawartych w niniejszej instrukgc;ji
prosimy o kontakt z producentem.

GWARANCJA

W fazie projektowania dokonano starannego doboru materiatéw i komponentoéw, ktére zostang uzyte w
projekcie, a przed dostawa byty one poddawane regularnym testom. Wszystkie elementy zostaty
zaprojektowane i wyprodukowane z zachowaniem odpowiedniego stopnia bezpieczenstwa, tak aby byty w
stanie wytrzymac naprezenia wieksze niz te podczas normalnego uzytkowania.

Gwarancja obowigzuje przez okres 12 miesiecy od daty uruchomienia, a w kazdym razie nie dtuzej niz 15
miesiecy od daty dostawy. Prace wykonane w okresie gwarancyjnym w zaden sposéb nie przedtuzajg okresu
gwaranciji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wady powstate w wyniku normalnego zuzycia czesci, ktore ze

wzgledu na swdj charakter ulegajg zuzyciu.
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1.1 Symbole

Ponizej znajduja sie symbole, ktére sg uzywane, aby nada¢ wieksze znaczenie informacjom przekazanym w
instrukcji

UWAGA!
! Odnosi sie do ostrzezenia, ktére moze prowadzi¢ do drobnych uszkodzen (drobne obrazenia,
uszkodzenie elementu wymagajacego prac konserwacyjnych).

NIEBEZPIECZENSTWO!
A Odnosi sie do powaznego zdarzenia, ktére moze spowodowac powazne szkody ($mier¢, trwate
obrazenia, nieodwracalne uszkodzenie elementu).

NOTATKA. Wskazuje odpowiednie informacje lub spostrzezenia.

0 OBOWIAZEK. Wskazuje zadanie, ktére nalezy wykonac, zwigzane zaréwno z komponentem, jak
i instrukcja.

ODNIESIENIE. t gcza do dokumentu zewnetrznego, ktory jest wazny do wyswietlenia

Ponadto lista symboli jest zintegrowana z listg symboli personelu odpowiedzialnego za korzystanie z
komponentu i jego funkcje, wraz z innymi symbolami uzywanymi w instrukcji.

Operator

(Wykwalifikowana) osoba zdolna do obstugi podzespotu, regulacji, czyszczenia, uruchamiania
lub resetowania podzespotu. Operator nie jest upowazniony do wykonywania konserwaciji.

Technik konserwacji mechanicznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac mechanicznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i napraw rutynowych opisanych w niniejszej instrukcji. Nie jest upowazniony
do przeprowadzania interwencji w instalacjach elektrycznych w obecnosci napiecia.

Technik konserwacji elektrycznej

Wykwalifikowany technik zdolny do wykonywania prac elektrycznych, regulacyjnych,
konserwacyjnych i naprawczych opisanych w niniejszej instrukcji. Jest w stanie pracowaé¢ w
obecnosci napiecia na szafach elektrycznych i skrzynkach przytgczeniowych. Nie jest
upowazniony do przeprowadzania interwencji od strony mechanicznej.

Technik producenta

Wykwalifikowany technik udostepniony przez producenta do wykonywania operacji o
ztozonym charakterze w okreslonych sytuacjach lub w kazdym przypadku zgodnie z
ustaleniami z klientem.

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530
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1.2 Wzorce odniesienia

Normy referencyjne i dyrektywy zawarte w tym podreczniku sg nastepujace:

Dyrektywy

2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa;

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa (RESS) Dyrektywy 2006/42/WE,
okreslone w Zalaczniku I, paragraf:

1.1.2:
1.1.3:
1.1.5:
1.3.4:
1.5.1:
1.5.2:
1.5.4:
1.5.8:
1.5.9:
1.6.3:
1.6.4:
1.7.4:

Zasady bezpiecznego integralnego projektowania;
Materiaty i produkty;

Projektowanie maszyny w celu utatwienia jej przemieszczania;
Ryzyko wynikajgce z powierzchni, krawedzi lub naroznikow;
Energia elektryczna;

Elektrycznos¢ statyczna;

Btedy montazowe;

Hatas;

Drgania;

Odtaczanie od zrédet energii;

Interwencja operatora;

Instrukcje

Kazdy komponent tworzgcy system ma wtasng deklaracje CE jako quasi-maszyna, nalezy
jednak wzig¢ pod uwage, ze numer seryjny systemu jest okreslony przez numer seryjny
jednostki sterujgcej, do ktérej sg podtgczone.
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1.3 Deklaracja zgodnosci (zatgcznik Il B DIR. 2006/42/WE)

Nazwa producenta: DAV Tech Srl
Adres: Via G. Ravizza, 30, .36075, Montecchio Maggiore (VI)

OSWIADCZA, ZE ELEMENT

Skitadnik: GP2K CONTROLLERS EVO
Model: Kontroler do pomp
Pierwszak
Rok: 2025
Przeznaczenie: Standardowy kontroler dla roznych pomp

JEST ZGODNY Z PRZEPISAMI DYREKTYWY 2006/42/WE dotyczacymi wigczania

Dokumentacja techniczna zostata sporzgdzona zgodnie z zatgcznikiem VII B, zgodnie z nastepujgcymi
wymogami :

o Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r.

OSWIADCZA ROWNIEZ, ZE:

e Produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z zasadniczymi wymaganiami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
17 maja 2006 r. w sprawie maszyn oraz spetnia wszystkie obowigzujgce normy bezpieczenstwa
wymienione w rozdziale 1.2 niniejszej instrukcji;

e Zobowigzujemy sie do przekazania, w odpowiedzi na odpowiednio uzasadniony wniosek wtadz
krajowych, stosownych informacji na temat tej maszyny;

o Dokumentacja techniczna zostata utworzona przez Andrea Grazioli, via Ravizza, 30, Montecchio
Maggiore (VI), IT.

Ten element nie moze by¢ uzywany, dopoki maszyna, na ktérej bedzie uzywany, nie
zostanie uznana za zgodna z rozporzadzeniem 2006/42/WE.

Montecchio Maggiore, 22 lipiec 2025 .
Petnomocnik procesowy

Andrea Grazioli

/@Mm
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Ponizej znajduja sie najczesciej uzywane terminy w tym podreczniku wraz z ich znaczeniem.

TERMIN DEFINICJA
Termin okreslajacy czynnos$é przygotowania (umozliwienia) dziatania. Akcja
Umozliwia¢ zostanie uruchomiona, gdy tylko kryteria zostang spetnione, co w konsekwencji
prowadzi do aktywacji witgczonej akgji.
Aktywny Czynnosé, ktéra jest wykonywana natychmiast po aktywacji formantu.

Kontrola prowadzona

przez cztowieka

Definiuje te polecenia, ktére uzywane do operacji recznych muszg by¢ aktywne,
aby akcja zostata wykonana. Po zwolnieniu polecenia akcja zostaje zatrzymana.

Sterowanie Kontrolki sterowane przez cztowieka, ktére wymagajg jednoczesnej obstugi
obureczne dwodch recznych elementéw sterujgcych w celu wykonania akgji.
Srodki ochrony osobistej. Obejmujg one wszystkie elementy niezbedne do
P.PE. zapewnienia ochrony personelu przed ewentualnymi przypadkowymi
uszkodzeniami (obuwie ochronne, rekawice, kask i inne).
- . Stuzy do wyswietlania informacji. Moze mie¢ dowolny ksztatt i rozmiar, nawet
Wyswietla¢
ekran dotykowy.
Osoba fizyczna lub prawna, ktéra zaprojektowata i wyprodukowata element objety
Producent o ; .
niniejsza instrukcja.
HP Wysokie cisnienie. Akronim oznaczajgcy wysokie cisnienie.
Maty obrazek reprezentujacy polecenie, funkcje, a nawet dokument lub program
lkona operacyjny, ktéry pojawia sie na ekranie komputera. Po wybraniu przez
uzytkownika inicjuje funkcje lub program, ktéry symbolizuje.
Joystick Manipulator dZzwigniowy stosowany w centralach sterowania.
. Nie dotyczy, tj. wskazuje, ze jest to pole, ktore nie ma zastosowania do niniejszej
Nie dotyczy

instrukcji i ze nie mozna go zintegrowac z komponentem.

Panel operatora

Stanowisko sterowania, w ktdrym znajdujg sie przyrzady sterujgce maszyna

P.I.

Mozliwa implementacja, tzn. obecnie nie ma go w komponencie opisanym w tej
instrukcji, ale mozliwe jest jego uzupetnienie i implementacja.

Ekran

System interfejsu miedzy cztowiekiem a komponentem. Zrzuty ekranu to obrazy
wyswietlane na panelu operatora, ktére umozliwiajg uzytkownikowi odbieranie i
dostarczanie informacji do oprogramowania zarzadzajacego.

Panel przyciskéw

Kompozycja przyciskow i selektoréw, ktére pozwalajg dziata¢ bezposrednio na
zachowanie komponentu.

Klawiatura

Tylko klawiatura (samodzielny element) lub jako dodatek do wyswietlacza (same,
bez selektoréw lub inne)

Ekran dotykowy

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530

REW.: 00
DATA: 22/07/2025

Ekran dotykowy, ktéry pozwala uzytkownikowi na interakcje z interfejsem
graficznym za pomocg palcéw lub obiektow.
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1.5 Dane kontaktowe serwisu i producenta

Z jakiegokolwiek powodu zwigzanego z uzytkowaniem, konserwacjg lub zgdaniem czesci zamiennych klient
musi skontaktowac sie bezposrednio z producentem (lub centrum serwisowym, jesli istnieje), podajac dane
identyfikacyjne komponentu.

Klient moze skorzysta¢ ze wsparcia technicznego i handlowego lokalnych agentéw lub importeréw, ktérzy sg
w bezposrednim kontakcie z firmg DAV Tech Srl.

Nazwa firmy DAV Tech Srl
Adres korespondencyjny Via Ravizza, 30, 37065, Montecchio Maggiore (VI) — (IT)
Telefon +39 0444 574510
Faks +39 0444 574324
E-mail davtech@davtech.it
Strona internetowa www.davtech.it

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
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2 PREZENTACJA | DZIALANIE

Niniejsza instrukcja ma na celu zbadanie dziatania systeméw sterowania dla GP. Kontroler ten stuzy do
najlepszego zarzadzania pompa GP, niezaleznie od jej rozmiaru.

Innymi stowy, funkcjg tego komponentu jest:
KONTROLA PARAMETROW | DOZOWANIA POMP

Za przewidziane uzycie uwaza sie to opisane w ponizszym rozdziale, natomiast za niewtasciwe uzycie
uwaza sie kazde inne uzycie, ktére nie jest opisane w tej instrukcji, z produktami o materiale i formacie
innych niz te, dla ktérych zostat zbudowany.

Nr. OPIS

01 Pokrywa

02  Uchwyt na piéro
03  Wyswietlacz HMI
04  NOzki podporowe

Nr. OPIS

01 Bezpiecznik wejsciowy

02  Gniazdo zasilania

03 Wiacznik zasilania

04  Zigcze ethernet

05  Zigcze MOTOR A (7/8 5-pinowe zenskie)
06  Zigcze LEVEL A (M12 4-pinowe zenskie)
Ztacze ON/OFF VALVE (M9 3-pinowe
zenskie)

08  Ziacze ENC. A (M12 5-pinowe meskie)
09  Zigcze PRE OUT A (M8 3-pinowe zeriskie)
10  Ztgcze CONTROL (M8 4-pinowe zeriskie)
11 Zigcze OUT (M12 8-pinowe zenskie)

12 Zigcze LEVEL B (M12 4-pinowe Zeriskie)
13 Zlacze MOTOR B (7/8 5-pinowe zeriskie)
14  Zigcze IN (M12 8-pinowe meskie)

15  Zigcze PRE OUT B (M8 3-pinowe zenskie)
16  Ztgcze ENC B (M12 5-pinowe meskie)

17  Ztgcze PRE IN A (M12 4-pinowe zenskie)
18  Ztagcze PRE IN B (M12 4-pinowe zenskie)

07

Rysunek 02 - Panel tylny sterownika GP2K EVO
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9

Mozna réwniez kupi¢ systemy "tgczone", na przyktad sterownik PCP EVO + sterownik HEATER
EVO. Nawet jesli dostarczane sg razem i moga by¢ zainstalowane jeden na drugim (zazwyczaj
HEATER EVO umieszcza sie na dole), te dwa systemy sg niezalezne.

WERSJE SPECJALNE

N.D.

DZIALANIE

Urzadzenia te dziatajg w sposéb catkowicie elektryczny i muszg by¢ podtgczone do urzadzen, ktére maja
dziatanie elektryczne, a nie pneumatyczne; dlatego po wykonaniu niezbednych potgczen dla konkretnego
przypadku (w zaleznos$ci od potrzeb klienta), sterownik pozwala na weryfikacje i modyfikacje parametrow
wyswietlanych na ekranie, zmieniajgc zachowanie komponentu, do ktérego sg podtgczone. W szczegdlnosci:

9

Sterownik GP2K EVO jest podobny do GP, tylko pozwala na kontrolowanie dwéch pomp GP
réwnolegle;

Ten rozdziat ma charakter jedynie prezentacyjny. Aby zobaczy¢ wszystkie funkcje sterownika,
nalezy przej$¢ do odpowiedniego rozdziatu (rozdziat 6)

UWAGA!
W niniejszej instrukcji w niektorych przypadkach odnosi sie do podwéjnego potaczenia,

oznaczonego jako "A" i "B". W obu przypadkach "A" oznacza obwdd zywicy, natomiast "B"
obwdd utwardzacza. NIGDY nie nalezy zamienia¢ tych obwodéw.

PRZYDATNE WSKAZOWKI

Jesli masz otwartag recepture i jg modyfikujesz, musisz wywotaé inng recepture, a nastepnie wrécic¢
do tej roboczej, aby zaktualizowac parametry robocze;

Jesli naci$niesz przycisk "WYJSCIE" z ekranu ustawien, przejdziesz do ekranu Windows, co moze
prowadzi¢ do utraty danych lub uszkodzenia jednostki sterujgcej. W razie potrzeby nalezy ponownie
uruchomi¢ sterownik za pomocg przetacznika;

Po zmianie gtéwnych parametréw (nie z receptur) zaleca sie ponowne uruchomienie jednostki
sterujacej;

Po zmianie "trybu MODBUS" (zaréwno przetgczenie z trypbu MODBUS = ON na OFF, jak i odwrotnie)
zaleca sie ponowne uruchomienie jednostki sterujacej;

Po zmianie "trybu WAGOWEGOQ" (zaréwno przetgczenie z trybu WAGOWY = ON na OFF, jak i
odwrotnie) zaleca sie ponowne uruchomienie jednostki sterujace;j;

Podczas pracy w trybie WAGOWY i zmiany ciezaru wtasciwego zaleca sie ponowne uruchomienie
jednostki sterujace;j;

Podtgczac i odtgczaé kable przy wytagczonej jednostce sterujace;j;

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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CONTROLLER GP2K EVO
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ELECTRIC
INLET

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

KOLOR ZNACZENIE
CZARNY Dane
ZIELONY Potgczenie elektryczne instalacji

CZERWONY Uwagi

Rysunek 03 - Przyktad podtgczenia sterownika GP2K EVO

UWAGA!

P W przypadku potfaczen elektrycznych nalezy sprawdzi¢ odpowiednia sekcje instrukcji

komponentu.

2.1 Widok rozszerzony

N.D.

2.2 Dane techniczne

Ponizej przedstawiono wszystkie charakterystyki techniczne komponentow opisanych w niniejszej instrukciji.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

Opis | Jednostka | Wartosé
OGOLNE
Seria \ EVO
Naped \ Elektryczny
ELEKTRYCZNE
Zasilanie jednofazowe \ 110/230
Napiecie bezpiecznika zasilania Vv 250
Pobo6r mocy Sterownika W 1200
Promieniowanie jonizujgce Sv Niedozwolone
Czestotliwosé Hz 50 + 60
CHARAKTERYSTYKI SRODOWISKOWE
Opis Jednostka Wartos¢é
Temperatura otoczenia pracy °C 10 + 45
Temperatura otoczenia przechowywania °C -20 + 55
Dozwolona wilgotnos$¢ nieskondensowana % 5+90

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530
REW.: 00
DATA: 22/07/2025

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia

DAV TECH SRL

PL

producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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CHARAKTERYSTYKI WYMIAROWE | WAGOWE STEROWNIKA GP2K EVO

Opis Jednostka Wartos¢é
Dlugo$¢ komponentu (min + max) mm 245
Wysokos$é komponentu (min + max) mm 275
Gtebokos¢ komponentu (min + max) mm 260 + 325
Waga komponentu kg 9.5

RYSUNEK TECHNICZNY STEROWNIKA GP/GP2K/PCP/PDP/E2K EVO

245
207
152

112

72

TR— -

32

LB

Sce

GP2K

erL

S8l

S0z
g8zz
Si2

GP 2K
092

EOL

8L

s

0 Mozliwe jest zwrdécenie sie do producenta o model 3D komponentu w zadanej wersji bez
zadnych zobowigzan.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3 BEZPIECZENSTWO

Ponizej przedstawiono liste ostrzezen dotyczacych komponentu bedgcego przedmiotem niniejszej instrukcji.
Prosimy o uwazne przeczytanie przed przejsciem do kolejnych rozdziatéw.

A

A
A
A

@

9

NIEBEZPIECZENSTWO!
Przed uruchomieniem komponentu lub wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na nim, nalezy
uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Nie uzywac¢ komponentu pod wptywem lekéw lub innych substancji, ktére moga zmienia¢
uwage i zdolnos¢ reakcji.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Operatorzy mogg wykonywac tylko operacje lub interwencje, ktdre sg w zakresie ich
kompetencji i przydzielonej kwalifikaciji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU/WYBUCHU!
Ten komponent nie jest zaprojektowany do pracy w srodowisku ATEX.

UWAGA!

Nie nalezy wprowadza¢ modyfikacji do komponentu w celu uzyskania innych osiggow niz te,
do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany, chyba ze sg one autoryzowane przez
producenta.

Komponent moze by¢ uzywany wytgcznie przez przeszkolonych i upowaznionych operatoréw i
tylko do celéw, do ktérych zostat zaprojektowany i zbudowany.

Komponent zostat zbudowany zgodnie z obowigzujgcymi w momencie jego budowy
przepisami technicznymi dotyczacymi bezpieczenstwa.

3.1 Urzadzenia zabezpieczajgce komponenty

N.D.
KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L

DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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3.2 Wymagane wolne przestrzenie

Sa to przestrzenie, ktére musza by¢ zachowane podczas instalacji komponentu i stuzg do umozliwienia
personelowi bezpiecznego przejscia, a takze do wykonywania interwencji konserwacyjnych i czyszczenia w
bezpieczny sposob.

Dla szafy elektrycznej wymagana jest wolna przestrzen réwna wymiarowi otwartych drzwi zwigkszonemu o
60 cm.

200 200

Na tym rysunku zaznaczono na zielono obszary, ktére sg wolne od ewentualnych przeszkéd.

3.3 Strefy zagrozenia i ryzyko resztkowe

N.D.
KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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4 TRANSPORT I PRZENOSZENIE

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

Po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzié, czy opakowanie jest nienaruszone i czy istnieje doktadna zgodnosé
z zaméwionym materiatem. Komponenty wazg ponizej limitu natozonego przez norme ISO 11228:1,

przedstawionego ponizej:

MEZCZYZNI KOBIETY
Wiek (lata) Waga (kg) Wiek (lata) Waga (kg)
18 + 45 25 18 + 45 20
Ponizej 18 lub powyzej 45 20 Ponizej 18 lub powyzej 45 15
Dlatego komponenty mogg by¢ przemieszczane bez zewnetrznej pomocy.
UWAGA!
! Oryginalna konfiguracja komponentu nie moze byé modyfikowana. Producent nie odpowiada
za szkody spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem komponentu.
UWAGA!
' Jesli opakowanie nie jest nienaruszone, nalezy natychmiast skontaktowac sie z producentem,
a0 przesytajac rowniez zdjecia stanu opakowania. Nie otwiera¢ go przed powiadomieniem
producenta.

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530

REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia

DATA: 22/07/2025

DAV TECH SRL

producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5 INSTALACJA

@ Instalacja komponentu jest wykonywana przez klienta. W razie potrzeby moze on
skontaktowaé sie z producentem, aby uzyskaé pomoc wykwalifilkowanego technika.

Aby umiesci¢ sterownik, wystarczy postawi¢ go na stole, poniewaz jest on wyposazony w nézki wspierajgce.
W przypadku zakupu sterownika wraz ze sterownikiem HEATER EVO mozna umiesci¢ jeden sterownik na
drugim, przy czym HEATER EVO musi znajdowa¢ sig na powierzchni réwnolegtej do podtogi. Nie jest
mozliwe umieszczenie go w innych pozycjach: musi on pozostaé¢ na powierzchni réwnolegtej do podtogi.

a Zaleca sie sprawdzenie komponentu przed rozpoczeciem instalacji. Jesli wykazuje on wyrazne
uszkodzenia, prosimy o kontakt z producentem.

UWAGA!
! Prosimy o usunigcie opakowan z zachowaniem maksymalnej ostroznosci. W przypadku
spowodowania uszkodzen komponentu, producent nie ponosi za nie odpowiedzialnosci.

@ Utylizacje opakowan nalezy przeprowadzi¢ w sposéb prawidtowy, biorgc pod uwage rézny
charakter komponentéw i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami kraju.

5.1 Pozycjonowanie

N.D.

5.2 Podiaczenia

W tym rozdziale chcemy wyjasni¢ metode podtgczenia, ktérg nalezy zastosowacé dla komponentu.
Przewidziane sg nastepujace rodzaje podtaczen:

e Podtaczenie elektryczne;

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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5.2.1Elektryczne

- $00 do
Upowazniony personel .
noszenia
Stan komponentu Komponent umieszczony w miejscu pracy
Wartosci zasilania Patrz rozdziat 2.2

Niezbedne

. N.D.
przygotowania

Potrzebnye materiaty N.D.

Potrzebne narzedzia N.D.

6 Podtaczenie elektryczne jest obowigzkiem Klienta.

UWAGA!
Zasilanie obecne na ztgczach stuzy do zasilania przetwornikéw i czujnikdw podtgczonych do
"-__ wejs¢ sterownika. W przypadku koniecznosci interfejsu sterownika z zewnetrznym systemem,
£, ktory ma wihasne zasilanie, prosimy o potaczenie tylko bieguna ujemnego (GND). Biegun
dodatni nie powinien by¢ wspdlny, w przeciwnym razie zasilania obu systemoéw znajdujg sie
réwnolegle.
Ponizej przedstawiono schematy podtgczenia komponentéw. Jedynym komponentem, ktéry nalezy
podtagczy¢ do zasilania elektrycznego, jest sterownik, ktéry ma gniazdo przeznaczone do zasilania 220V z
odpowiednio dostarczonym zasilaczem.

Niniejszy rysunek (kopia rysunku 02 podana w rozdziale 2) mozna zachowac jako odniesienie do biegunéw
ponizej. Kiedy widzisz napis ,0BRAZ REFERENCYJNY"”, masz na mysli ponizszy obraz.

Nr. OPIS

01 Bezpiecznik wejsciowy

02  Gniazdo zasilania

03 Wiacznik zasilania

04  Zigcze ethernet

05  Zlagcze MOTOR A (7/8 5-pinowe zenskie)
06  Ztgcze LEVEL A (M12 4-pinowe zeriskie)
Ztacze ON/OFF VALVE (M9 3-pinowe
zenskie)

08  Ziacze ENC. A (M12 5-pinowe meskie)
09  Zigcze PRE OUT A (M8 3-pinowe zenskie)
10  Ztgcze CONTROL (M8 4-pinowe zenskie)
11 Ztgcze OUT (M12 8-pinowe zeriskie)

12  Zigcze LEVEL B (M12 4-pinowe zeniskie)
13 Ztacze MOTOR B (7/8 5-pinowe zeriskie)
14  Zigcze IN (M12 8-pinowe meskie)

15  Zigcze PRE OUT B (M8 3-pinowe zeriskie)
16  Ztgcze ENC B (M12 5-pinowe meskie)

17  Zigcze PRE IN A (M12 4-pinowe zenskie)
18  Zigcze PRE IN B (M12 4-pinowe zenskie)

07

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub cze$ciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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ZLACZE M12 8-PINOWE -- WEJSCIA (IN)

ODNIESIENIE OBRAZ No. 14 — Ztgcze IN (M12 8-pinowe meskie)
PIN KOLOR GP2K

1 BIALY Bit O receptury

2 BRAZOWY Bit 1 receptury

3 ZIELONY Bit 2 receptury

4 ZOLTY Bit 3 receptury

5 SZARY Bit 4 receptury

6 ROZOWY Start dozowania

7 NIEBIESKI Parkowanie

8 CZERWONY +24 VDC (zasilanie)

Za pomocag tego ztgcza mozna wydawac sterownikowi okreslone polecenia, takie jak na przyktad wykonanie
okreslonych receptur (jesli wybrano tryb "receptury z I/0 cyfrowych") lub rozpoczecie dozowania. Mozna go
podtagczy¢ do systemu zewnetrznego zgodnie z potgczeniem przedstawionym ponizej.

Zt ACZE M12 8-PINOWE -- WYJSCIA (OUT)

ODNIESIENIE OBRAZ No. 11 — Ztgcze OUT (M12 8-pinowe Zenskie)

PIN KOLOR

1 BIALY Alarm

2 BRAZOWY Ready

3 ZIELONY Koniec dozowania
4 ZOLTY Sterowanie EV

5 SZARY Koniec zywicy

6 ROZOWY Koniec utwardzacza
7 NIEBIESKI Niepodtgczony

8 RED 0vDC

Za pomocag tego ztgcza sterownik komunikuje za pomoca sygnatéw cyfrowych rézne stany dozowania, takie
jak na przyktad, ze system jest gotowy do pracy lub obecnos¢ alarméw.

a Dla sterowania EV (PIN 4, kolor ZOLTY) maksymalny pobér mocy musi wynosi¢ 10W

Mozna go podtgczy¢ do systemu zewnetrznego zgodnie z potgczeniem przedstawionym ponizej.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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POLACZENIE Z SYSTEMAMI ZEWNETRZNYMI
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Potaczenie wejs¢ z systemem zewnetrznym Potaczenie wyjs¢ z systemem zewnetrznym
UWAGA!

Na powyzszych rysunkach pokazano, jak wykonaé potgczenie sygnatu wejsciowego lub
wyjsciowego z zewnetrznym systemem sterowania. Nalezy zwroci¢ szczego6lng uwage, kiedy
' nalezy podtaczyé¢ 24 VDC (wejscie), a kiedy 0 VDC (wyjscie). Ponadto, do wykonania potgczen
a0 potrzebne s3 styki bezpotencjatowe, jak wskazano na rysunkach. Schemat potgczenia jest
0golny dla kazdego rodzaju wejscia lub wyjscia, tzn. mozna go podtgczy¢ do wybranego PINU
ztgcza. Ponadto, przez system sterowania rozumie sie ogdlny system, ktorym moze by¢ PLC,
inny sterownik, przetagcznik lub inny.

UWAGA!
' W przypadku, gdy chce sie podtaczy¢ wiecej wejsé (lub wyjsé), nalezy przygotowac wiecej
8 stykdw bezpotencjatowych; tzn. dla kazdego wejscia (lub wyjscia), ktére chce sie podtaczyc,

konieczny jest jeden styk bezpotencjatowy.

UWAGA!
' Aby potaczy¢ sygnaty receptury, nalezy uzyé przekaznikéw pétprzewodnikowych lub potaczy¢
a8 tylko 0VDC BEZ PRZEKAZNIKOW, w przeciwnym razie istnieje ryzyko probleméw z

synchronizacjg sygnatéw i odbiciami.

@ Styk bezpotencjatowy wskazany na rysunkach jest stykiem szafy elektrycznej klienta, nie jest
dostarczany przez producenta.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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ZLACZE M8 4-PINOWE -- START + KONIEC DOZOWANIA (CONTROL)

ODNIESIENIE OBRAZ No. 10 — Ztgcze CONTROL (M8 4-pinowe zenskie)
PIN KOLOR GP2K

1 BRAZOWY +24 VDC (zasilanie)
2 BIALY Koniec dozowania
3 NIEBIESKI 0vDC

4 CZARNY Start dozowania

Za pomocag tego ztgcza mozna sterowac¢ dozowaniem i otrzymywac sygnat korica dozowania. Te same

sygnaly sg odbierane i wysytane przez ztgcza "IN" i "OUT"; ztgcze "CONTROL' moze by¢ uzywane jako
alternatywa.

Zt ACZE M9 3-PINOWE -- STEROWANIE ELEKTROZAWOREM (ON/OFF VALVE)

ODNIESIENIE OBRAZ No. 07 — Ztgcze ON/OFF VALVE (M9 3-pinowe zenskie)

PIN KOLOR GP2K
1 BRAZOWY Niepodtgczony
3 NIEBIESKI 0vDC
- 4 CZARNY Sterowanie EV

Za pomoca tego ztgcza mozna sterowac otwieraniem i zamykaniem zewnetrznego elektrozaworu lub
sterowa¢ uruchomieniem i zatrzymaniem miksera dynamicznego. Ten sam sygnat jest dostarczany przez
ztgcze "OUT", wiec mozna go uzywac jako alternatywy.

a Maksymalny pobdr mocy musi wynosi¢ 10W.

ZL ACZE M12 4-PINOWE -- POZIOM (LEVEL)

No. 06 — Ztgcze LEVEL A (M12 4-pinowe zenskie)
ODNIESIENIE OBRAZ No. 12 — Ztgcze LEVEL B (M12 4-pinowe zenskie)
PIN KOLOR GP2K
1 BRAZOWY +24 VDC (zasilanie)
2 BIALY Niepodtgczony
3 NIEBIESKI 0VvDC
4 CZARNY Poziom produktu

Za pomocag tego ztgcza mozna wystaé cyfrowy sygnat poziomu produktu; czyli, w zaleznosci od ustawien
sterownika (czy NO czy NC), system wysyta sygnat korica produktu, z odpowiednim alarmem i ewentualna
niemozliwoscig rozpoczecia nowych dozowan.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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ZLACZE M8 3-PINOWE -- CISNIENIE WYJSCIOWE (PRE. OUT)

1 3 No. 09 - Ztgcze PRE OUT A (M8 3-pinowe zeniskie)
ODNIESIENIE OBRAZ No. 15 — Ztgcze PRE OUT B (M8 3-pinowe Zeriskie)
1 BRAZOWY +24 VDC (zasilanie)
3 NIEBIESKI 0vDC
2 4 CZARNY Sygnat przetwornika

Za pomocag tego ztgcza mozna odbieraé analogowe sygnaty cisnienia wyjsciowego komponentow, aktywujac
ewentualne alarmy, jesli s ustawione przez oprogramowanie.

ZLACZE M8 4-PINOWE -- CISNIENIE WEJSCIOWE (PRE. IN)

No. 17 — Ztgcze PRE IN A (M12 4-pinowe zenskie)
ODNIESIENIE OBRAZ No. 18 — Ztgcze PRE IN B (M12 4-pinowe zenskie)
PIN KOLOR GP2K
1 BRAZOWY +24 VDC (zasilanie)
2 BIALY Niepodtgczony
3 NIEBIESKI 0vDC
4 CZARNY Sygnat przetwornika

Za pomocag tego ztgcza mozna odbieraé analogowe sygnaty ci$nienia wejsciowego komponentéw, aktywujac
ewentualne alarmy, jesli sg ustawione przez oprogramowanie. Sygnat ten jest dostepny dla obu pomp,
zaréwno dla pompy "A’, jak i dla pompy "B".

ZL ACZE 7/8 5-PINOWE -- STEROWANIE SILNIKIEM (MOTOR)

No. 05 - Ztagcze MOTOR A (7/8 5-pinowe Zenskie)
ODNIESIENIE OBRAZ No. 13 - Ztgcze MOTOR B (7/8 5-pinowe Zenskie)
1 CZARNY Faza A
2 NIEBIESKI Faza A-
3 ZOLTY/ZIELONY Uziemienie (GND)
4 BRAZOWY Faza B
5 BIALY Faza B-

Za pomoca tego ztgcza nalezy podtgczyé silnik komponentu do sterownika, aby méc sterowac jego ruchem.
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Zt ACZE M12 5-PINOWE -- STEROWANIE ENKODEREM (ENCODERY)

No. 08 - Ztgcze ENC. A (M12 5-pinowe meskie)
ODNIESIENIE OBRAZ No. 16 — Ztgcze ENC B (M12 5-pinowe meskie)

PIN KOLOR GP2K

1 BRAZOWY +24 VDC
2 BIALY Kanat A
3 NIEBIESKI Wspélny
4 CZARNY Kanat B
5 SZARY Kanat Z

Za pomocag tego ztgcza nalezy podtgczyé enkoder komponentu do sterownika, aby méc prawidtowo
sterowac ruchem silnika.

5.3 Oddanie do uzytku

Oddanie do uzytku komponentu nastepuje po zakonczeniu operacji pozycjonowania i podtgczenia. Przed
oddaniem komponentu do uzytku nalezy przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdzi¢, czy podtgczenia zostaty wykonane prawidtowo;

e Sprawdzi¢, czy komponent jest wolny od brudu lub pozostatosci roznego rodzaju;

e Sprawdzi¢, czy ztgcza zostaty prawidtowo podtgczone;

e Sprawdzi¢, czy komponenty sg ustawione na ptaskiej powierzchni, jak wskazano w poprzednich
rozdziatach.

UWAGA!
' Jesli choéby jeden z powyzszych punktéw nie jest zgodny, nie nalezy przystepowac do oddania
& do uzytku. Do oddania do uzytku mozna przystgpi¢ tylko wtedy, gdy wszystkie punkty zostaty

pomysinie wykonane.
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6 OPROGRAMOWANIE

W tym rozdziale chcemy zagtebié sie w czesé oprogramowania komponentu, w szczegdélnosci chcemy
zobaczy¢ zaréwno terminal operatora, jak i wyswietlane ekrany oraz sposéb zmiany ekranu.

Terminal operatora jest typu dotykowego (ekran dotykowy) i stuzy do wyswietlania aktualnego ekranu,
zmiany ekranu, kontrolowania stanu wartosci wewnatrz komponentu. Oprogramowanie uruchamia sie
automatycznie, gdy tylko komponent zostanie zasilony.

Ten symbol pojawia sie na kazdym ekranie, gdy wystagpi alarm. Nacisniecie tego symbolu
! powoduje przejscie do ekranu ALARMY i POWIADOMIENIA, gdzie mozna zobaczy¢ alarm i, w
razie potrzeby, zresetowaé go.

Po nacisnieciu dowolnego interaktywnego pola na ekranie pojawia sie klawiatura numeryczna, ktéra pomaga
operatorowi wypetni¢ pole. Klawiatury moga by¢ dwéch typow:

Klawiatura alfanumeryczna: pojawia sie, gdy potrzebne jest
- wprowadzenie réwniez tekstéw oprdcz liczb. Zazwyczaj jest uzywana
Value do wprowadzania nazwy uzytkownika, hasta, nazwy receptury lub
1]2)e] ] s]e]7]e]s]o] podobnych pél. Niektére specjalne klawisze to:
o|wlelr|r|v|u|r]o]e]e] 4]

| s| o] Fls]H] | k]t] el ] e CAPS LOCK: wybo6r matych/duzych liter;
ﬂﬂiﬂﬂﬂﬂj_j ] -] e BACK: usuniecie ostatniego wprowadzonego znakuy;
Cops Lock] | < | oo | =] e CLEAR: usuniecie wszystkich wartosci w poluy;
e Cancat e OK (ENTER): potwierdzenie wprowadzonych znakdw i

zamkniecie klawiatury;
e CANCEL: zamkniecie klawiatury bez wprowadzania zmian.

Klawiatura numeryczna: pojawia sie, gdy potrzebne jest
wprowadzenie tylko liczb. Zazwyczaj jest uzywana do wprowadzania
haset lub podobnych pol. Niektdre specjalne klawisze to:

e +/-: konwertuje wartosci z dodatnich na ujemne;

e CLEAR: usuwa wszystkie wprowadzone wartosci;

e OK: Potwierdza wprowadzone wartosci i zamyka klawiature;
e CANCEL: Zamyka klawiature bez wprowadzania zmian.

a Lista komunikatow (jesli sg obecne) i alarméw, ktdére moga pojawic sie w tym systemie, jest
wymieniona w rozdziale 9

a W przypadku alarméw w toku, po wigczeniu programu natychmiast pojawia sie ekran ALARMY
| POWIADOMIENIA, ktéremu towarzyszy przerywany dZzwiek.

ABY UZYSKAC DOSTEP DO MENU USTAWIEN, NALEZY UZYC NASTEPUJACYCH DANYCH UWIERZYTELNIAJACYCH:
NAZWA UZYTKOWNIKA: adm HASLO: 574510

Dostep i modyfikacja niektérych parametréw w menu jest dozwolona tylko po uzyskaniu autoryzacji od technikéw producenta,
poniewaz s3 one chronione innymi danymi uwierzytelniajagcymi
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Opisane ponizej sterowniki mogg by¢ sterowane za pomoca I/0 cyfrowych. Oznacza to, ze
a nastepujgce sterowniki, za pomocg ztgcza wejsciowego "IN, mogg zarzadzac¢ okreslong liczba
receptur, tacznie 32 (przeznaczonych jest 5 bitéw, od bitu 0 do bitu 4).

UWAGA!
Aby zmieni¢ recepture, nalezy ustawic¢ niezbedne bity jednocze$nie ([ewentualne opéZnienia
' miedzy jednym sygnatem a drugim moga prowadzié¢ do btednych odczytéw]); po tym musi
a0 nastgpic¢ oczekiwanie okoto 200 ms, zanim stan bitu ready zostanie sprawdzony przez system
zewnetrzny. Po odebraniu sygnatu nalezy poczekac¢ kolejne 200 ms przed wykonaniem
dozowania.

Ponizej chcemy podac liste, jak zarzadzane jest odczytywanie wejs¢ w zaleznosci od wybranych receptur,
czyli ktére bity sg aktywowane, aby odczytaé okreslong recepture. Nalezy zwréci¢ uwage na odczyt bitéw,
poniewaz w tej tabeli zaczynamy od "BIT 4" i dochodzimy do "BIT 0".

Lista bitow

Receptura BIT 4 BIT 3 BIT 2 BIT 1 BIT 0
0 0 0 0 0

1
2 0 0 0 0 1
3 0 0 0 1 0
4 0 0 0 1 1
5 0 0 1 0 0
6 0 0 1 0 1
7 0 0 1 1 0
8 0 0 1 1 1
9 0 1 0 0 0
10 0 1 0 0 1
11 0 1 0 1 0
12 0 1 0 1 1
13 0 1 1 0 0
14 0 1 1 0 1
15 0 1 1 1 0
16 0 1 1 1 1
17 1 0 0 0 0
18 1 0 0 0 1
19 1 0 0 1 0
20 1 0 0 1 1
21 1 0 1 0 0
22 1 0 1 0 1
23 1 0 1 1 0
24 1 0 1 1 1
25 1 1 0 0 0
26 1 1 0 0 1
27 1 1 0 1 0
28 1 1 0 1 1
29 1 1 1 0 0
30 1 1 1 0 1
31 1 1 1 1 0
32 1 1 1 1 1
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6.1 STEROWNIK GP2K EVO

Ponizej wymieniono ekrany obecne w sterowniku GP2K EVO

6.1.1Ekran gtéwny

1)
2)

o

........................................

i
1

: {
: QUANTITY Recipe nr
1

2009

7 FLOW RATE i

0
L
: 1.00g/s Inlxpemlng .
e
L J

i[z RESIN ENABLE [z :m:luu

I
I
:Di:pen:ing end
I
DISPENSING STATE : 0 bar
e MISSING DISPENSED |Hardener press. 0 bar
!

Ermm oo S ———

L d MANT AUTO ]

Menu rozwijane do wyboru receptury, w przypadku dozowania automatycznego;

Lista parametrow ustawionych w recepturze (w przypadku trybu recznego mozna je modyfikowac), w

tym:

a) llos¢é dozowania: Wskazuje ilos¢ produktu do dozowania;

b) Przeptyw dozowania: Wskazuje ilo$¢ produktu do dozowania na sekunde;

c) Wiaczenie zywicy/utwardzacza: Pozwala wigczy¢ lub wytgczy¢ dozowanie zywicy i/lub
utwardzacza, przydatne do wykonania ewentualnych konserwaciji;

Stan dozowania: Wskazuje, ile produktu zostato dozowane i ile brakuje do osiggniecia catkowitej ilosci;

Miejsce, w ktérym pojawia sie powiadomienie o aktywnych alarmach, jesli sg obecne;

Selektor do zmiany trybu pracy (reczny lub automatyczny);

Przycisk do wlaczenia dozowania (tj. wykonuje dozowanie ptynu z ilosciami i przeptywami wskazanymi

w punkcie 02);

Przycisk do wigczenia trybu automatycznego czyszczenia, widoczny, jesli ustawiony;

Przycisk do zmiany jezyka wyswietlania stron komponentu;

Przycisk do wejscia do menu ustawien (rozdziat 6.1.2);

10) Lista wskazujgca stan komponentu, a mianowicie:

a) Receptura nr.: Wskazuje numer aktualnie wybranej receptury do pracy;
b) Ready: wskazuje, czy komponent jest gotowy do wykonania operacji;
c) Dozowanie: Wskazuje, ze steruje sie komponentem do wykonania dozowania produktu;
d) Dozowanie w toku: Wskazuje, ze komponent wykonuje dozowanie;
e) Koniec dozowania: Wskazuje, ze komponent zakoriczyt operacje, czyli w zaleznos$ci od parametru
systemowego (08 rozdziat 6.1.2 podrozdziat "SYSTEM") mamy nastepujgce zachowania:
i) Jesli pracujemy w "Zaden", "pauza HI" i/lub sterujac z wyswietlacza (punkt 06), mamy impuls
sygnalizujgcy koniec dozowania;
ii) Jesli pracujemy w "pauza LO" lub "Przerwanie", dopoki sygnat dozowania pozostaje wysoki,
réwniez sygnat konca dozowania pozostaje wysoki.
f) Cisn. zywicy: Wskazuje ci$nienie pojemnika z ptynem zywicy;
g) Cisn. utwardzacza: Wskazuje cisnienie pojemnika z ptynem utwardzacza;

11) Obrazek wskazujgcy stan pompy (animowany).
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6.1.2Ekran ustawien

1)
2)
3)

4)
5)

6)

:’-\\’tech wo 9@

Parametry: przycisk umozliwiajacy dostep do menu parametréw, aby modyfikowa¢ je zgodnie z
potrzebami klienta;

Receptury: przycisk umozliwiajgcy dostep do menu receptur, aby méc je modyfikowaé, dodawaé lub
usuwac, zgodnie z potrzebami klienta;

Interfejs: przycisk umozliwiajgcy dostep do menu interfejsu miedzy sterownikiem a zewnetrznym
systemem klienta, aby méc zobaczy¢, czy istniejg problemy z komunikacjg miedzy dwoma systemami;
Powr6t: przycisk umozliwiajgcy powr6t do ekranu gtéwnego (rozdziat 6.1.1);

Wiaczenie zaworu: Selektor do wigczania lub wytgczania dziatania zaworu, do ktérego podtgczona jest
instalacja, przydatny w przypadku wykonywania konserwacji;

Wyjscie: przycisk umozliwiajgcy zamkniecie programu dozowania, aby przejs¢ do gtdéwnego ekranu
Windows.

UWAGA!
! Po wyjsciu z aplikacji, aby ponownie do niej wejs¢, nalezy wytagczy¢ i ponownie wigczy¢
komponent.

UWAGA!
! Jesli zmodyfikujesz parametr w sekcji "Parametry”, zaleca sie ponowne uruchomienie
sterownika, aby zmiana stata sie skuteczna.
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Auto purge mode o ALWAYS ON hd

10
11

||

PARAMETRY — SYSTEM
01
02
. Weight mode on
E Product ieve! NC o
a Interfacing via MODBUS TCP oon
L Resin specific gravity .
O 5 Hardener specific gravity
? Recipe selection
S Max resin pressure .w
07 FHardonar max pressure 32 bar
]
R oo e vane T
? Dispensing stop
b_awason |
o 2«
o 10s

1) Tryb wagowy: Selektor, ktory, jesli jest aktywny, pozwala na prace z warto$ciami w wadze, a nie w
objetosci;

UWAGA!

Pracujgc w trybie wagowym, mozliwa jest utrata stabilnosci dozowania, poniewaz konwersja
jest wykonywana przy uzyciu ciezaru wtasciwego wprowadzonego w odpowiednim parametrze
(Nr. 04). Ptyn moze podlega¢ zmianom ciezaru wtasciwego z przyczyn zewnetrznych,
powodujac rozbieznos¢ miedzy ustawiong wartoscig a wartoscia rzeczywistg, co skutkuje
nieprawidtowym dozowaniem.

-

UWAGA!

Jesli uzywasz trybu wagowego, musisz ustawi¢ parametr "Stosunek zywica:utwardzacz" w
OBJETOSCI, a nie w wadze, w przeciwnym razie wewnetrzne obliczenia systemu beda btedne,
prowadzgc do nieprawidtowego dozowania.

!

2) Poziom produktu NC: Jesli uzywasz czujnika poziomu produktu NO, nalezy ustawi¢ selektor na "OFF";
jesli chcesz uzy¢ czujnika NC, nalezy ustawic selektor na "ON";

3) Interfejs przez MODBUS TCP: jesli wigczony, pozwala na komunikacje z zewnetrznym systemem klienta
przez modbus TCP/IP (ethernet);

4) Ciezar wlasciwy zywicy/utwardzacza: Pole, ktére pojawia sie tylko wtedy, gdy selektor "Tryb wagowy"
(punkt 01) jest "ON". Pozwala na wprowadzenie ciezaru wtasciwego produktu (zaréwno zywicy, jak i
utwardzacza), ktérego uzywasz do wykonania niezbednych konwersji z mm? na mg;

5) Wybodr receptury: menu rozwijane, ktére pozwala wybra¢ tryb pracy, w szczegélnosci:

a) Reczny: receptura jest wybierana przez operatora za pomocg panelu HMI (odniesienie punkt 01
rozdziat 6.1.1);

b) 1/0 cyfrowe: receptura jest automatycznie przekazywana do sterownika przez okablowanie ztgcza
"IN";

c) Modbus TCP/IP: receptura jest automatycznie przekazywana do sterownika przez potgczenie
ethernet, jesli selektor interfejsu przez modbus jest wigczony (punkt 03);

6) Maksymalne cisnienie zywicy/utwardzacza: Maksymalne dopuszczalne ci$nienie produktu (zywicy lub
utwardzacza) generowane na wyjsciu pompy GP. Kazda pompa ma swoje maksymalne ci$nienia,
prosimy wiec o zapoznanie sie z instrukcjg zakupionej pompy;

7) Opéznienie pompa-zawor: Parametr wskazujgcy ewentualne opdznienie miedzy otwarciem
ewentualnego elektrozaworu a rozpoczeciem cyklu dozowania. Jesli nie ma elektrozaworu, pozostawié

0;
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8) Stop dozowania: Wskazuje tryb, w ktérym chce sie wykonaé zatrzymanie dozowania. W szczegélnosci
trybami moga byc¢:

a) Zaden: W tym trybie nie jest mozliwe zatrzymanie dozowania po jego rozpoczeciu, chyba ze przez
wytgczenie jednostki sterujgcej za pomocg przetgcznika zasilania z tyty;

b) Przerwanie: W przypadku uzycia zewnetrznego (przycisk sterujacy lub PLC), nalezy aktywowa¢é
sygnat dozowania, aby rozpocza¢ wydawanie. Gdy tylko zostanie dezaktywowany (czyli zabraknie
sygnatu dozowania), dozowanie zostaje przerwane. Gdy zostanie ponownie aktywowany, dozowanie
rozpoczyna sie od poczatku (nie zapisuje iloSci dozowanej). W przypadku uzycia przez wyswietlacz
HMI, naciska sie raz, aby rozpoczaé¢ (bez przytrzymywania) i naciska sie ponownie, aby zatrzymac;

c) Pauza HI: W tym trybie nie trzeba trzyma¢ wcisnietego przycisku dozowania. Cykl dozowania jest
wstrzymywany w momencie otrzymania nowego sygnatu dozowania. Gdy zostanie ponownie
wystany po pauzie, cykl zostaje wznowiony od poprzednio dozowanej ilosci (zapisuje ilo$¢é
dozowanego ptynu), uzupetniajgc recepture. Mozna wykonac¢ wiele pauz podczas dozowania. W
przypadku uzycia przez wyswietlacz HMI, naciska sie raz, aby rozpoczaé¢ dozowanie (bez
przytrzymywania) i naciska sie ponownie, aby je zatrzymac, a nastepnie naciska sie trzeci raz, aby je
wznowié, koficzgc ustawiong ilos¢;

d) Pauza LOW: W tym trybie trzeba trzymac wcisniety przycisk dozowania (lub sygnat z PLC). Cykl
dozowania jest wstrzymywany w momencie braku sygnatu dozowania (zwalnia sie przycisk
dozowania, na przyktad). Gdy sygnat dozowania zostanie ponownie aktywowany, cykl wznawia od
poprzedniego punktu (wiec zachowuje zapisana historie dozowania) i kontynuuje dozowanie, dopoki
sygnat dozowania nie zostanie dezaktywowany (na przyktad, dopoki przycisk dozowania jest
wcisniety). Aby zakonczy¢ cykl w tym trybie, nalezy utrzymac wysoki sygnat dozowania az do
zakonczenia receptury. Mozna wykonac wiele pauz podczas dozowania. W przypadku uzycia przez
wyswietlacz HMI, naciska sie raz, aby rozpoczg¢ dozowanie (bez przytrzymywania) i naciska sie
ponownie, aby je zatrzymac, a nastepnie naciska sie trzeci raz, aby je wznowi¢, konczgc ustawiong
ilos¢.

9) Tryb automatycznego czyszczenia: To menu rozwijane pozwala wybra¢, jak chce sie wykonac¢
czyszczenie (jesli chce sie je wykonac). W szczegdlnosci mozna ustawic:

a) Zawsze OFF: W tym trybie automatyczne czyszczenie nie jest wykonywane;

b) Zawsze ON: W tym trybie czyszczenie jest wykonywane zawsze z ustawieniami okreslonymi w
nastepnych punktach, jesli jest wtgczone z ekranu gtéwnego (Nr. 07 rozdziat 6.1.1);

c) Parkowanie: Automatyczne czyszczenie moze by¢ wykonane tylko wtedy, gdy system odbiera sygnat
6.1.1).

10) llo$é czyszczenia: llos¢ ptynu, ktéra jest wypychana podczas trybu automatycznego czyszczenia. Zaleca
sie ustawienie go tak, aby wypychac caty ptyn obecny w dyszy. Przeptyw czyszczenia i parametry suck
back sg rownowazne z tymi ustawionymi w uzywanej recepturze;

11) Interwat czyszczenia: Wskazuje minimalny czas, jaki musi uptyngé od ostatniego dozowania do
rozpoczecia automatycznego czyszczenia.

UWAGA!
Trzy powyzsze parametry zalezg od rodzaju ptynu i od tego, jak szybko ma tendencje do

! sieciowania w kontakcie z powietrzem. Zaleca sie zachowanie ustawien wprowadzonych przez
producenta lub przynajmniej skontaktowanie sie z producentem, jesli chce sie je
zmodyfikowaé.

12) Powrét: Przycisk do powrotu do menu ustawien;
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PARAMETRY — POMPY

Resin K pump
Pump reducer

Reverse rotation

Hardener K pump
Pump reducer

Reverse rotation

Acc. Dec. mode

Ritardo valvola

Rauo resin : hardener o - 1.000

#C resin pressure switch

-
.
NC hardencr Gicssure switch - 2 m

1) K pompy zywicy/utwardzacza: Parametr wskazujacy ilo$¢ produktu dozowanego przez pompe przy
kazdym obrocie.

a Wartos¢ wskazana w tym parametrze musi by¢ wartoscig wzglednie bliskg rozmiarowi
uzywanej pompy GP.

UWAGA!
' Ten parametr jest ustawiany przez technikéw producenta i nie powinien by¢ modyfikowany,
&8, chyba ze jest to wymagane przez samych technikéw. Jesli natomiast trzeba ustawic¢ go
samemu, nalezy skontaktowac sie z technikami producenta w celu uzyskania pomocy.

2) Reduktor pompy: rozmiar reduktora zainstalowanego wewnatrz pompy zebatej;

3) Rotacja odwrécona: selektor do obracania pompy zebatej w kierunku zgodnym lub przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, przydatny w przypadku, gdy przewody silnika zostaty okablowane w odwrotnym
kierunku (odwrdcone dwie fazy) lub jesli trzeba odwrdci¢ wejscie z wyjsciem i odwrotnie;

4) Rampa przysp. zwoln.: Parametr wskazujgcy przyspieszenie (i spowolnienie) pompy podczas fazy
dozowania i zatrzymania;

5) Opodznienie zaworu: Stuzy do opdznienia dziatania dozowania, aby umozliwi¢ ewentualnemu
elektrozaworowi otwarcie. W przypadku, gdy nie uzywa sie elektrozaworu, nalezy pozostawic¢ ten
parametr na 0;

6) Stosunek zywica: utwardzacz: llos¢ zywicy do dozowania w stosunku do utwardzacza. Jest to parametr,
ktéry zmienia sie w zaleznosci od uzywanego produktu;

UWAGA!
' Jesli uzywasz trybu wagowego, musisz ustawi¢ parametr "Stosunek zywica:utwardzacz" w
&8, OBJETOSCI, a nie w wadze, w przeciwnym razie wewnetrzne obliczenia systemu bedg btedne,
prowadzgc do nieprawidtowego dozowania.

7) Presostat zywicy/utwardzacza NC: selektor, ktéry pozwala ustawi¢ typ presostatu, ktérego sie uzywa.
Jesli sygnat zachowuje sie odwrotnie do pozgdanego, nalezy odwrécic ten selektor;
8) Powr6t: Przycisk do powrotu do menu ustawien;

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.1.3Ekran receptur

RIRIEIEIE (=]

2
?)

1) Menu rozwijane do wyboru receptury;

2) Nrreceptury: Wskazuje numer receptury zapisanej w oprogramowaniu, przydatny do interfejsu
sterownika z zewnetrznymi systemami klienta i wywotywania receptury z tym numerem;

3) llo$¢ dozowania: Wskazuje ilo$¢ produktu do dozowania;

4) Przeptyw dozowania: Wskazuje ilo$¢ produktu do dozowania na sekunde;

5) Wiacz zywice: znacznik do wiagczania lub wytaczania dozowania zywicy z ta recepturg, przydatny w
przypadku konserwaciji;

6) Wiacz utwardzacz: znacznik do witgczania lub wytgczania dozowania utwardzacza z tg recepturg,
przydatny w przypadku konserwaciji;

7) Powroét: przycisk do powrotu do menu ustawien (rozdziat 6.1.2);

8) Nowa receptura: przycisk umozliwiajgcy utworzenie nowej receptury;

9) Zapisz recepture: przycisk umozliwiajacy zapisanie wprowadzonych zmian w recepturze;

UWAGA!
) Jesli nie nacisnie sie tego przycisku, wprowadzone zmiany zostang utracone.

10) Usun recepture: przycisk umozliwiajgcy usuniecie wybranej receptury.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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6.1.4Ekran interfejsu

INPUT IO 1 | outputio | NpuTPLC i liourpur pLc |
1 ' o (!
: 9 h I
°! [ B ! e
Y o : ' o
b ‘
°! o o il L3
° Y v ::
) ' ‘ |
° L} b e
@ { . i |
t ‘ |
3 I |
] i
L il
L4
L H
)
]

.
1
|
.
|

Elg:

2
|
1
|
1
|
‘

1) WEJSCIA I/0: S to wszystkie wejscia, ktére przychodzg z systemu do sterownika w celu zarzgdzania procesem:
a) Receptura nr.: Wskazuje numer receptury ustawiony przez serwer klienta do sterownika (lub ustawiony recznie
w sterowniku);
b) Bit receptury (0/1/2/3/4): Wskazuje, czy odpowiedni bit jest aktywny, czy nie. Na podstawie kombinacji mozna
okresli¢ uzywang recepture (patrz rozdziat 6 dla kodowania);
c) Dozowanie: Wskazuje, czy jest obecne polecenie dozowania;
d) Poz. zywicy/utwardzacza: Wskazuje, czy czujnik poziomu wykrywa koniec produktu w systemie zasilania
(zachowanie moze sie rézni¢ w zaleznosci od ustawien parametrow);
e) Parkowanie: Wskazuje, czy system dozowania jest w pozycji parkowania.
f) Cisn. zywicy/utwardzacza: Wskazuje, czy czujnik cisnienia jest podtgczony, czy nie;
2) WYJSCIA 1/0: s3 to wszystkie wyjécia, ktére sterownik wysyta do systemu w celu zarzagdzania procesem, jeéli jest
podtaczony przez 1/0 cyfrowe:
a) Alarm: Wskazuje, czy sg aktywne alarmy;
b) Ready: Wskazuje, czy system jest gotowy do wykonania dozowania;
c) Koniec dozowania: Wskazuje, czy system zakonczyt dozowanie;
d) Dozowanie w toku: Wskazuje, czy system wykonuje dozowanie;
e) Alarm zywicy/utwardzacza: Wskazuje, czy wystepuje alarm poziomu produktu.
3) WEJSCIA PLC: Sa to wszystkie wejscia, ktére przychodza z zewnetrznego systemu do sterownika, jesli jest
podtaczony przez MODBUS TCP/IP (widoczne tylko z wigczonym selektorem "MODBUS TCP"):
a) Receptura nr: Wskazuje numer receptury ustawionej przez system;
b) Wiaczony: Wskazuje, czy sterownik jest wigczony do pracy, czy nie;
c) Dozowanie: Wskazuje, czy na wejsciu pojawia sie sygnat dozowania;
d) Reset: Wskazuje, czy z systemu przychodzi polecenie restartu alarmow;
4) WYJSCIA PLC: S3 to wszystkie wyj$cia, ktére sterownik wysyta do zewnetrznego systemu w celu zarzadzania
procesem, jesli jest podtaczony przez MODBUS TCP/IP (widoczne tylko z wtgczonym selektorem "MODBUS TCP"):
a) Alarm: Wskazuje, czy sg aktywne alarmy;
b) Ready: Wskazuje, czy system jest gotowy do wykonania dozowania;
c) Koniec dozowania: Wskazuje, czy system zakoniczyt dozowanie;
d) Dozowanie w toku: Wskazuje, czy system wykonuje dozowanie;
e) Alarm wiaczenia: System jest w alarmie z powodu wtgczenia systemu;
f)  Auto: Wskazuje, czy system jest w trybie automatycznym;
g) Alarm ci$nienia: Wskazuje, Ze wystepuje alarm zwigzany z cisnieniem wyjsciowym;
h) Alarm zywicy/utwardzacza: Wskazuje, ze wystepuje alarm zwigzany z produktem do dozowania;
i)  Alarmy (1/2): Wskazuje orientacyjny numer aktywnego alarmu, aby przekaza¢ go do systemu zewnetrznego;
j)  Cisn. zywicy/utwardzacza: Wskazuje ci$nienie generowane w czasie rzeczywistym na wyjsciu GP;
k) Ostatnie dozowanie: Wskazuije ilos¢ produktu, ktéra zostata dozowana w ostatniej operacji;
5) Powr6t: Przycisk do powrotu do menu ustawien (rozdziat 6.1.2);

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
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6.1.5Ekran interfejsu

Ponizej opisano rézne rejestry i sposéb ich konfiguracji.

6 Mozna poprosi¢ o przyktadowy projekt opracowany przez producenta w TIA Portal 16 i
procedure konfiguracji MODBUS TCP/IP, kontaktujgc sie z samym producentem.

Jesli pod rejestrem znajduja sie oznaczenia, takie jak "B0", wskazuje to bit zajety w rejestrze i jego funkcje, w
przeciwnym razie wskazuje rejestr i jego funkcje, w ktorej caty rejestr jest zajety do wskazania okreslonej

wartosci.
HOLDING REGISTER 0 HOLDING REGISTER 1 HOLDING REGISTER 2
Stan wyjs¢ Alarmy 1 Alarmy 2
BO Alarm BO I1_|m|t czasu napedu Modbus Empty
B1 Ready B1 I;mlt czasu napedu Modbus
B2 | Koniec dozowania B2 Modut |0 modbus Timeout
B3 | Dozowanie w toku B3 Limit czasu modu PLC
B4 | Alarm wigczenia B4 Naped usterek 1
zasilania
B5 | Tryb auto B5 Naped usterek 2
B6 | Alarm cisnienia B6 Moc napedu alarmu 1
B7 | Alarm poziomu zywicy B7 Naped alarmowy 2
B8 | Alarm poziomu B8 Poziom alarmu 1
utwardzacza
B9 Alarm poziomu 2
HOLDING REGISTER 3 HOLDING REGISTER 4 HOLDING REGISTER 5
s I Ostatnia ilos¢ dozowana
Cisnienie 1 Cisnienie 2
LSB
HOLDING REGISTER 6 HOLDING REGISTER 10 HOLDING REGISTER 11
Ostatnia ilo$¢ dozowana Polecenia Receptura
MSB P
BO WIlaczony
B Dozowanie
B2 Reset alarmow

KOD.: DTVI_GP2KEVO0_2530

DAV TECH SRL

REW.: 00
DATA: 22/07/2025

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia
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7 PROCEDURY

W tym rozdziale chcemy wymieni¢ i opisa¢ gtéwne procedury, ktére mozna (a w niektérych przypadkach
nalezy) stosowac¢ w odniesieniu do komponentéw bedacych przedmiotem niniejszej instrukcji, dla
prawidtowego uzytkowania tych komponentéw. W szczegdlnosci, chcemy szczegbétowo wyjasnic:

e Wigczanie i wytgczanie sterownika
e Konfiguracja sterownika i odpowietrzanie pompy;
e Korzystanie z trybu "Szybkiego sterowania";

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
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7.1 Wiaczanie i wytaczanie sterownika

Na tylnym panelu sterownika (kazdego modelu przedstawionego w tej instrukcji) znajduje sie przetgcznik do
wigczania i wytgczania samego sterownika, po podtaczeniu do gniazdka elektrycznego. Patrz rozdziat 2 aby
zobaczy¢ swdj model i potozenie przycisku do wigczania i wytgczania samego sterownika.

7.2 Odpowietrzanie pompy

Zalewanie pompy wykonuje sie za kazdym razem, gdy pompa nie ma ptynu w $rodku; wiec przy pierwszym
uruchomieniu lub podczas ogdlnej konserwacji samej pompy.

g NIEBEZPIECZENSTWO!
Uruchamianie pomp bez ptynu w srodku grozi uszkodzeniem wewnetrznych elementéw pomp.

Podczas fazy zalewania, opisanej w szczegdtowych instrukcjach dla kazdego komponentu, nalezy ustawié
bardzo niski przeptyw dozowania, czyli orientacyjnie 1/10 wartosci. Na przyktad:

e Dla GP10 nalezy ustawic 1cc/sec;

W momencie, gdy produkt zaczyna wychodzi¢, mozliwe jest uzywanie wyzszych przeptywow

UWAGA!

Zwiekszenie przeptywow musi by¢ dostosowane do dozowanego produktu i rodzaju produktu
! (czy jest scierny, czy nie, na przyktad). Ogolnie zaleca sie ustawienie parametréw

wprowadzonych na poczatku przez technikéw producenta, a jesli nie zostaty wprowadzone,

poproszenie o rade technikéw producenta.

7.3 Tryb "Szybkiego sterowania"

Tryb ten jest zalecany w przypadku bardzo szybkich cykli, w ktdrych nawet kilka dziesigtych sekundy
opoznienia moze mie¢ wptyw. Aby uzywac sterownika w tym trybie, nalezy ustawi¢ tryb pracy "przerwanie" w
parametrze "stop dozowania" w menu ustawien systemowych.

UWAGA!
! Przed ustawieniem tego trybu pracy, nalezy doktadnie sprawdzi¢, jak dziata tryb przerwania,
opisany w odpowiednim paragrafie dla kazdego sterownika.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
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8 KONSERWACJA

Zabiegi konserwacyjne to wszystkie te czynnosci, ktére nalezy wykona¢ na komponencie, ktore, jesli sg
wykonywane prawidtowo, pozwalajg mu mie¢ dtuzszg zywotnos¢. Ogdlnie rzecz biorgc, konserwacje dzielg
sie na dwie grupy:

e Konserwacja rutynowa, czyli interwencje o regularnej czestotliwosci lub ktére mogg by¢
wykonywane przez personel Klienta, sg to najwazniejsze czynnosci, poniewaz pozwalajg utrzymac
komponent w dobrym stanie dziatania;

UWAGA!
! Nalezy wykonywacé rutynowe zabiegi konserwacyjne zgodnie z trybem i czestotliwoscia
o wskazang w kolejnych rozdziatach.

+ Konserwacja nadzwyczajna, czyli wszystkie te interwencje, ktore nie maja regularnej czestotliwosci
lub ktére nie zostaty przewidziane, lub interwencje, ktérych nie moze wykona¢ Klient. Moga one
wynikac rowniez z braku rutynowych zabiegdéw konserwacyjnych.

UWAGA!
! Zabiegi konserwacji nadzwyczajnej muszg by¢ wykonywane wraz z wyspecjalizowanymi
~ technikami producenta.

Odnosnie czestotliwosci, nalezy wzig¢ pod uwage, ze:

o W razie potrzeby: Operacja, ktorg nalezy wykonac, gdy widac potrzebe jej wykonania;

¢ Przy kazdym uruchomieniu komponentu lub po zakoriczeniu pracy: Wskazuje codzienny okres
czasu, og6lnie. Moze to oznacza¢ co 24 godziny (a wiec na poczatku zmiany kazdego dnia lub na
koniec zmiany kazdego dnia) lub nawet czesciej, w zaleznosci od zastosowan;

o Dtluga przerwa: Wskazuje okres czasu dtuzszy niz orientacyjnie jedna godzina;

¢ Tygodniowa: Wskazuje okres siedmiu dni kalendarzowych;

e Miesieczna: Wskazuje okres jednego miesigca kalendarzowego;

e Potroczna: Wskazuje okres szesciu miesiecy kalendarzowych;

¢ Roczna: Wskazuje okres jednego roku kalendarzowego.

UWAGA!
! Wskazane ponizej czasy sg orientacyjne, poniewaz zalezg od sposobu uzywania komponentu.
o Nalezy stosowac sie do zmian sugerowanych przez technikéw.
o dpo?nlsi:::ialna Opis Czestotliwosé Rozdziat
Przy kazdym
Wykona¢ test dziatania sterownika (sprawdzic, uruchomieniu \
czy dziatajg wszystkie przyciski i ekrany) komponentu lub po
zakonczeniu pracy
Przy kazdym
. . . . uruchomieniu
Wykonac¢ powierzchowne czyszczenie sterownika \
komponentu lub po
zakonczeniu pracy
UWAGA!
& Do czyszczenia sterownika uzywac tylko miekkich szczotek lub bawetnianych szmatek.
KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530 DAV TECH SRL
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9 KOMUNIKATY SYSTEMOWE

W tym rozdziale szczegdétowo omawiamy i wymieniamy rodzaje komunikatéw obecnych w komponencie. W
szczegolnosci:

e Usterka mechaniczna: W tej czesci omawiamy usterki, ktére moga wystgpi¢ na poziomie
mechanicznym ze sterownikiem.

e Alarm: powiadomienie sygnalizacyjne od komponentu do operatora, ktére wskazuje problem, ktéry
moze byé natury elektrycznej, pneumatycznej lub ogdline;;

W tym rozdziale wymieniono wszystkie komunikaty, ktére system generuje, wraz z odpowiednim
wyjasnieniem, oraz wszystkie alarmy, ktére system emituje, wraz z odpowiednim wyjasnieniem i metoda
rozwigzania konkretnego alarmu.

Ogdlnie rzecz biorgc, aby usuna¢ alarm, nalezy:

e Zidentyfikowac alarm (jesli wystepuje wiecej niz jeden alarm, zidentyfikowac tylko jeden);

e Rozwigzac przyczyne alarmu, jak wskazano w nastepnym rozdziale;

e Zterminala operatora przejs$¢ do ekranu alarméw, naciskajgc symbol zéttego tréjkata. Otworzy sie
ekran jak na ponizszym rysunku;

e Zresetowac okreslony alarm;

Descrizione Allame Condizione

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
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DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.

34



:’-\\’cech

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | KONSERWACJI

9.1 Usterka mechaniczna

Ponizej wymieniono rézne usterki mechaniczne, ktére mogg wystgpi¢ we wszystkich sterownikach. Usterki
sg wspolne dla wszystkich sterownikéw, wiec zrobiono jednag liste.

ALARM

Sterownik nie wiacza sie

Alarm wiaczenia mocy napedu

Naped nie odpowiada prawidtowo na

polecenia

Alarm potaczenia napedu

Dym wydobywa si¢ ze sterownika

Sterownik nie komunikuje sie z
systemem klienta przez modbus
TCP/IP

Sterownik nie komunikuje sie z

systemem klienta przez 1/0 cyfrowe

Sterownik nie wywotuje prawidtowych

receptur przez |/0 cyfrowe

Zawor nie uruchamia dozowania,
nawet jesli jest sterowany

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530
REW.: 00
DATA: 22/07/2025

PRZYCZYNA

Brak zasilania

Naped nie otrzymuje zasilania

Wysokie temperatury wewnatrz sterownika zaktécaja
prace napedu

Naped nie jest prawidtowo podtaczony

Zbyt wysokie prady

Wysokie temperatury

Kabel ethernet niepodtaczony lub uszkodzony

Okablowanie wykonane nieprawidtowo

Kabel uszkodzony

Kabel niepodtaczony

Okablowanie wejsciowe wykonane nieprawidtowo

Btedna logika wywotywania receptury

Okablowanie ztacza "CONTROL" odwrdcone

DAV TECH SRL

Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ linie zasilania

Sprawdzi¢ i, w razie potrzeby, wymienié¢
bezpieczniki

Sprawdzi¢, czy potaczenia sa wykonane
prawidtowo

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik
Skontaktowac sie z producentem
Sprawdzi¢, czy potaczenia s wykonane

prawidtowo

Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé sterownik
Wytaczy¢ sterownik i odtaczyé wtyczke

Sprawdzi¢ podtaczenie kabla

Sprawdzi¢ integralnos¢ kabla i, w razie
potrzeby, wymieni¢ go

Sprawdzi¢, czy ustawienia sterownika sg
prawidtowe

Poréwnaé wykonane okablowanie ze
schematem przedstawionym w rozdziale 5 (w
zaleznosci od zakupionego sterownika, przej$é
do odpowiedniego rozdziatu)

Upewnic sie, ze kabel jest podtgczony z obu
stron

Zmieni¢ kabel

Upewnic sie, ze kabel jest podtgczony z obu
stron

Poréwnaé wykonane okablowanie ze
schematem przedstawionym w rozdziale 5 (w
zaleznosci od zakupionego sterownika, przejsé
do odpowiedniego rozdziatu)

Sprawdzi¢ logike zmiany receptury
przedstawiong w rozdziale 6.

Skontaktowac sie z producentem

Poréwna¢ wykonane okablowanie ze
schematem przedstawionym w rozdziale 5 (w

zaleznosci od zakupionego sterownika, przejs$¢
do odpowiedniego rozdziatu)
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Ponizej wymieniono rézne alarmy obecne w kazdym pojedynczym sterowniku, powdd, dla ktérego sie

aktywuja i jak je rozwigzaé.

ALARM

Alarm napedu (zywica/utwardzacz)

Alarm timeout mocy napedu
(zywica/utwardzacz)

Alarm timeout modbus napedu
(zywica/utwardzacz)

Alarm timeout napedu H
(zywica/utwardzacz)

Alarm timeout modbus modutu I0 H

Alarm timeout modbus PLC

Alarm poziomu (zywica/utwardzacz)

Alarm cisnienia wyjscia
(zywica/utwardzacz)

Alarm cisnienia wej$cia
(zywica/utwardzacz)

PRZYCZYNA

Naped jest w alarmie

Naped nie odpowiada

Modbus obecny wewnatrz napedu nie odpowiada

Naped nie odpowiada

Modbus obecny wewnatrz napedu nie odpowiada

Btad komunikacji przez modbus TCP/IP

Osiagnieto minimalng ilo$¢ produktu

Cisnienie na wyjsciu pompy przekroczyto maksymalny
prég Zmniejszy¢ przeptyw dozowania

Cisnienie na wejsciu pompy nie osigga minimalnego
ustawionego progu

ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢, czy potaczenia s wykonane
prawidtowo

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik
Sprawdzi¢, czy potaczenia sa wykonane
prawidtowo

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik. Jesli
problem nadal wystepuije, skontaktowac sie z
producentem

Sprawdzi¢, czy potaczenia s wykonane
prawidtowo

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik. Jesli
problem nadal wystepuje, skontaktowac sie z
producentem

Sprawdzi¢, czy potaczenia sa wykonane
prawidtowo

Sprawdzic, czy selektor "MODBUS TCP/IP" w
ustawieniach systemu jest wtaczony i czy w
menu rozwijanym wyboru receptury wybrano
"MODBUS TCP/IP"

Wytaczy¢ i ponownie wiaczy¢ sterownik. Jesli
problem nadal wystepuije, skontaktowac sie z
producentem

Uzupetni¢/wymieni¢ system zasilania
Sprawdzi¢, czy produkt nie stwardniat

wewnatrz miksera

Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd w koricowe]
czesci zaworu

Sprawdzic¢, czy, jesli sa obecne zawory
odcinajgce wzdtuz rur, s otwarte

Sprawdzi¢, czy nie ma przeszkdd w obwodzie
przed pompami

Zwiekszyc¢ cisnienie na wej$ciu pomp

Sprawdzic, czy, jesli sa obecne zawory
odcinajace wzdtuz rur, sg otwarte

KOD.: DTVI_GP2KEV0O_2530
REW.: 00
DATA: 22/07/2025

DAV TECH SRL
Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia
producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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10ZAKONCZENIE EKSPLOATACJI

Przez zakonczenie eksploatacji rozumie sie wszystkie te dziatania, ktére wytgczajg komponent z
uzytkowania. Dziatania zwigzane z zakonczeniem eksploatacji mogg obejmowac:

e Sktadowanie, czyli gdy tymczasowo umieszcza sie komponent w magazynie do przysztego uzytku;

e Przechowywanie, czyli gdy umieszcza sie komponent w magazynie na nieokreslony czas w
oczekiwaniu na zakup komponentu przez podmiot trzeci;

e Demontaz, czyli gdy komponent osiggnat koniec okresu pracy, czy to z powodu wieku,
przestarzatosci, czy tez z powodu usterek, ktérych nie mozna naprawié, lub ktére mozna naprawic,
ale bardziej optacalne jest zakupienie nowego komponentu.

Jesli instalacja nie jest przewidziana w krotkim czasie, komponent moze pozosta¢ zapakowany i powinien
by¢ przechowywany w ostonietym i najlepiej zamknietym miejscu. Temperatury otoczenia, ktorych nalezy
przestrzegac, sg podane w rozdziale 2.2.

Natomiast w przypadku demontazu i pdzniejszego ztomowania komponentu lub jego czesci, nalezy wzigc
pod uwage rézng nature roznych komponentow i przeprowadzi¢ segregowane ztomowanie. Zaleca sie
powierzenie tego zadania wyspecjalizowanym firmom i zawsze nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
przepiséw dotyczacych utylizacji odpadéw.

KOD.: DTVI_GP2KEV0_2530 DAV TECH SRL
REW.: 00 Jakiekolwiek powielanie (catkowite lub czesciowe) tego dokumentu bez zezwolenia P L
DATA: 22/07/2025 producenta bedzie karane zgodnie z prawem.
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