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System objetosciowy

DA 1000 V

Technologie do badania
zastosowan dozowania ptynow
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DA 1000 V:

Korzysci dla dziatow
badawczo-rozwojowych.

Proces walidacji jest zazwyczaj procesem dtugim, ztozonym i
kosztownym.

Najwazniejszym wymogiem, ktory dziaty badawczo-rozwojowe muszg spetnic, jest
minimalizacja potencjalnych btedow, minimalizowanie potencjalnych zagrozen
wynikajgcych z nieprecyzyjnego projektowania lub btedu ludzkiego, zblizajgc sie jak
najbardziej do rzeczywistych warunkow uzytkowania.

Proces ten wymaga wysokich naktadow czasowych | ekonomicznych, z ryzykiem uzyskania
wcigz przyblizonego wyniku po zakonczeniu procesu industrializacji.

System pozwala, podczas fazy testowej, na znaczng oszczednos¢ zasobow i jest w

stanie dozowac ptyny przeznaczone do przysztej produkcji z ekstremalng precyzjg i
wszechstronnoscia.
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3 gtowne wyzwania dla dziatow
badawczo-rozwojowych

Potrzeba testowania roznych ptynow

Potrzeba doktadnosci i precyzji

Potrzeba tatwego w uzyciu rozwigzania
przemystowego
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Dlaczego tak wazne jest
spetnienie tych wymagan?

vV
vV

vV
vV

Aby okreslic prawidtowe ilosci do zastosowania |
uwzglednic je w projekcie

Do tworzenia projektow specyfikacji z wiasciwymi
wymaganiami, przetestowanymi i sprawdzonymi

Aby uproscic przyszita industrializacje
(z redukcjg kosztow)

W celu usprawnienia procesu dozowania, ktory jest
fundamentalny w rozwoju nowych produktow, w
ktorych wystepuje
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Potrzeba przetestowania roznych ptynow do testow
walidacyjnych nowych produktow.

Bezposrednie dozowanie Brak kontaktu miedzy Umozliwia dozowanie ptynow
za pomoca strzykawek plynem a dozownikiem od 1 do 500000 cSt
Kompatybilne ze strzykawkami produktow od ldealne do agresywnych i reaktywnych ptynow, Kleje UV, anaerobowe, cyjanoakrylowe,
3-5-10-30 cms, tatwe do wymiany dzieki zapewniajgce wymiennosc¢ produktow bez smary, uszczelniacze, pasty lutownicze,
wygodnemu pierscieniowi mocujgcemul. zanieczyszczania mechanizmow dozownika: wstepnie zmieszane ptyny dwusktadnikowe
>konserwacja i czyszczenie (= straty produktu) oraz ogolnie kazdy ptyn jednosktadnikowy.

wyeliminowane.
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Dozowanie
objetosciowe

Niezalezne od zmian temperatury, lepkoSci i
cisnienia produktu

> brak potrzeby ustawiania rownowagi miedzy
parametrami czasu, cisnienia lub lepkosci.

Tryb
dozowania

Umozliwia dozowanie Sciegdw,
sekwencji lub $ciezek produktu.

Dozowanie
mikro-ilosci

Od 0,04 mm? produktu.

Potrzeba doktadnosci i precyzji systemu

dozujacego.

Maksymalna
precyzja

Proces dozowania staje sie procesem
objetosciowym, rozpoczynajac sie
bezposrednio od strzykawki, gdzie ttok
jest poruszany przez sitownik liniowy

z silnikiem krokowym i enkoderem,
zarzgdzanym z kolei i w dawkowaniu
przez jego sterownik, z minimalnymi
marginesami btedu > ilo$¢ staje sie
obiektywna.

Funkcja
zasysanhia

zwrotnego

BRAK KAPANIA LUB
ZANIECZYSZCZENIA

Dzieki ttokowi wyposazonemu
W magnes jestesmy w stanie
wstecznie operowac podktadkag
dociskowg produktu.
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7

Kompaktowa
konstrukcja

Dozownik DA 1000 V jest bardzo lekki,
o wadze od 120g, zarowno do uzytku
recznego, jak i robotycznych aplikac;i
dozujgcych, z trybem dozowania o
wysokiej predkosci.

L atwy interfejs
Z urzadzeniami
zewnetrznymi

Oprocz kontrolera z ekranem
dotykowym, mozliwe jest

potgczenie urzgdzenia z PLC,
robotami wspotpracujgcymi,
antropomorficznymi lub
kartezjanskimi, dzieki dostepnym
wejsciom (bezpotencjatowe styki lub
protokoty komunikacyjne).

Potrzeba rozwigzania, ktore jest tatwe do
sparametryzowania i gwarantuje powtarzalnosc.

Sterownik i
oprogramowanie
wiasnosciowe

tatwy w uzyciu sterownik z 7-calowym
kolorowym ekranem dotykowym,
wielojezyczny, z mozliwoscig
bezposredniej kontroli ilosci
objetosciowej dozowanego produktu
z panelu, definiowania predkosci
dozowania, a w konsekwencji
mozliwoscig oceny czasu cyklu
aplikacji.

Latwe
podtaczenie

100% elektryczne dziatanie z jednym
kablem.

Zdalny system
serwisowania

Zintegrowany ze sterownikiem
poprzez port Ethernet.
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DA1000V system mikro-dozowania objeto$ciowego

System objetosciowy do aplikacji mikro-ilo$ci ptynow przez strzykawki, z maksymalng precyzjs.
System dozuje ptyny ze strzykawki o pozgdanym rozmiarze poprzez popychanie ttoka poruszanego przez sitownik
liniowy, zarzadzany przez programowalny sterownik, ktéry moze byé potgczony z innymi jednostkami (np. PLC).

Obszary zastosowan Cechy
> Objetosciowe dozowanie pasty > Brak potrzeby sprezonego powietrza
lutowniczej > Za pomocg sterownika mozna zarzgdzac przeptywem
, .. , dozowania, iloscig dozowania, a takze sekwencjami
> Oij'[OS.CIOWG QOzowanle dozowania.
wstepnie wymieszanych ptynow > Strzykawki od 3-5-10-30cc
dwusktadnikowych > Catkowite oddzielenie ptynu od sitownika bez ryzyka
> Objetosciowe dozowanie mikro- zanieczyszczenia
ilosci ptynéw o niskiej i wysokiej > Kompaktowa konstrukcja do uzytku recznego lub
lepkodci zamontowana w maszynach automatycznych, nawet
P w trybach dozowania z wysokga predkoscig. (MAKS. 0,2
ms/krok)modes. (MAX.0.2 ms / step)
Dane techniczne DA 1000 V Dane techniczne Kontroler

Waga (9) 118 ‘ 300 Wymiary 150x80x110
Waga (g) 932
Lepkos¢ (cPs) 1~500.000 Zasilanie DC 9V/2A

Tryb Czas, staty, sekwencja
Skok sruby (mm) 0.8 ‘ 0.8 ‘ 1.0 ‘ 1.25 Wyswietlacz 3.5" Ekran dotykowy

Krok (mm/krok) 0.00071 0.0001 0.0003 Interfejs RS485 (MODBUS)

Sygnat wejsciowy Sygnat wejsciowy
Dozowana objetosé / Krok (cc) 0.0000073 ‘ 0.0000128 ‘ 0.0000250 ‘ 0.000138 Sygnat wyjsciowy Otwarty kolektor NPN
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DAT000V KONTROLER cechy

Ekran gtowny

Pojedynczy ekran gtdwny z pogrupowaniem
wszystkich uzytecznych danych.

Ustawienia receptur

Receptury, ktdre mozna tatwo ustawic
| zapisac.
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| Fine dosaggio $ I

STATO DOSAGGIO . 29633mm?

Tryb wagowy . Status Kontroler

Kontroler jest w stanie automatycznie
przeksztatci¢ wszystkie wartosci
obliczeniowe (przez charakterystyczng
wage produktu) z mm?2 na mg.

Przeglad “STATUSU WEJSC i WYJSC”
bezposrednio z kontrolera.
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edycji parametréw dozowania sitownika dostepnych komunikacji przez
z poziomu ekranu gtéwnego pneumatycznego jezykéw MODBUS TCP/IP
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PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Pasty Zywice epoksydowe,
lutownicze, tusze Gap fillers Smgl_'%'_l\éLGl cyjanoakrylowe silikonowe,
przewodzace i anaerobowe i poliuretanowe
* Obwody - Radiatory « Zawory * Wigzanie ogodlne * Potting
elektroniczne - Ptytki PCB - Komponenty » Krany * Bonding
 Urzadzenia samochodowe « Zawory etc.
medyczne » Komponenty

mechaniczne
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VO 200

DAV Tech: najlepszy partner, ktoremu
mozna powierzyc techniczny rozwoj
systemow dozowania dla Twoich zaktadow
produkcyjnych.




Urzgdzenia dozujgce do wszelkiego rodzaju zastosowan, zawory iglicowe, zawory
membranowe, zawory natryskowe |ub dozujgce, az po pompy dozujgce PCP tech

Dozowanie w sposob precyzyjny, niezawodny i monitorowany. I ® ®

Zaworyiczescizamienne sg zwykle dostepne namagazynie,amodele 3D dostepnedla
projektantow. Mozliwosc przeprowadzania testow oraz bogata historia przypadkow
stanowig podstawe, ktora zapewnia klientom szybkie i wiarygodne odpowiedzi.

PCP " PDP i GP DA1000V W% E2K

| Zebate pompy ' Reczny system dozowania System dozowania z kartridzy
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DA400EV Zawory DAS 100 EV . ; " elektromagnetyczne
Zawory natryskowe Zawory awory 0ZOWN
iglows airyekowe wolumetryczne wolumetryczny
) “ad
DAV 300 ¥ B oo
DA 400 DAS 50 DAS 200 ~~ DAV 300 00 A System
MINI PEEK Zawory Zawory - DAV 400 ! 3 bezkontaktow
tryskowe natryskowe e Dozownik y
Zawory n y Zawory wolumetryczny
iglowe

wolumetryczne
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Kazdy rodzaj ptynu moze by¢ podawany w najlepszy sposob, zgodnie z
procesem produkcyjnym i wtasciwosciami ptynu. Od matych kartridzy po
200-litrowe beczki, szeroka gama zbiornikow, pompiakcesoriow umozliwia
monitorowane podawanie ptynu do zaworow dozujgcych, bez odpadow,

zanieczyszczen i niepotrzebnych transterow.

PP-25
PP-50

Wyciskacz

pump

pneumatyczny
Follower plate

PT

Zbiorniki
ciSnieniowe
Pressurized
tanks

PP-200

Wyciskacz pneumatyczny

Follower plate
pump
PPE =
PP1-5 Wyciskacz z pompg
. elektryczng

Wyciskacz Electric follower plate &S
pneumatyczny pump .t AR
Follower plate B! |
pump

PP-50
TWIN

2 ptyty dociskowe
pompy PP50

potgczone z
cyfrowym panelem
sterowania

v
2
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2 follower plate

pumps PP50
interfaced by a
digital control panel tlchtwé/t na ;
artridz po
SDS 1000 ci$nieniem
Wykrywanie pecherzykdw Pressurized
powietrza i system usuwania babli powietrza cartridge holder

Degassing system

©eeM AVC

< vaon PANWC |

Systemy podawania ptynow

]
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PPE 2K

Wyciskacz z pompa
elektryczna

Double electric follower

plate pump _
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DATO090 - DAT096

Reduktor _—
ci$nienia

Hydraulic
pressure
reducers




IV ech Stacje dozujace

Manualne stacje dozujgce, dostepne do zastosowari biurkowych lub z Zrobotyzowanestacjedozujgce“podklucz” dostosowanedokonkretnych
konstrukcjg nosng, ktore integrujg podawanie ptynu (za pomocg pomp lub zbiornikéw) potrzeb klienta, ktore mogg byc zintegrowane z systemem wizyjnym, przechowywaniem
oraz dozowanie przy uzyciu zaworow lub pomp dozujgcych. Tryb dziatania moze danych i monitorowaniem produkciji, systemem wazenia, zdalnym serwisem - wszystko

byC catkowicie mechaniczny/pneumatyczny lub z matymi elektrycznymi panelami
sterujgcymi i sterownikami PLC.

zgodnie z filozofig Przemystu 4.0.

Stacje dozujqce 2K \Wszystkie nasze aplikacje opieraja sie na objetosciowych
systemach proporcjonowania zarzadzanych przez sterowniki i/lub PLC, co pozwala na
kontrolowanie procesu z najwyzszg precyzjg i gwarantuje niezawodnosc.
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Czesci, systemy i automatyzacje do dozowania ptynow.

DAV Tech Poland Sp. Z 0O.0.
Ul. Krakowska, 116 - 32-083 Balice - POLAND
Ph. +48 122785076
davtech@davtech.pl | www.davtech.pl
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