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ZAWOR DOZUJACY DA 400 MINI

1 WSTEP

1.1 INSTRUKCJA

Podrecznik uzytkownika jest dokumentem towarzyszacym zaworowi od momentu jego budowy i przez caly okres uzytkowania,
stanowi zatem integralng czg$¢ zaworu. Wymaga to przeczytania instrukcji przed podjeciem jakichkolwiek dziatan zwiazanych z
zaworem. Instrukcja musi by¢ tatwo dostepna do uzytku przez personel i do konserwacji zaworu. Uzytkownik i osoba obstugujaca
sg zobowiazani do zapoznania si¢ z trescig tego podrecznika.

Powielanie dowolnej czesci ninigjszej instrukcji, w dowolnej formie, bez wyraznej pisemnej zgody DAV Tech jest zabronione. Tekst
i ilustracje w tym podreczniku nie sa wiazace, firma DAV Tech zastrzega sobie prawo, w dowolnym czasie i bez uprzedzenia, do
wprowadzania zmian w celu ulepszenia produktu, ze wzgledu na charakter produkcji lub reklame.

1.2 Gwarancja

Gwarancja jest wazna przez 12 miesiecy od daty uruchomienia i nie pozniej niz 15 miesiecy od daty dostawy. Interwencje
przeprowadzone w okresie gwarancji nie przediuzaja w zaden sposéb okresu waznosci gwarancji. Sprzedawca nie ponosi
odpowiedzialnosci za wady spowodowane normalnym zuzyciem czesci, ktore ze swej natury podlegaja zuzyciu.

1.3 Odbiér towaréw

Pierwotnej konfiguracji zaworu nigdy nie wolno zmieniac.
Po otrzymaniu towaru sprawdz, czy:

+ Opakowanie jest nienaruszone

+ Otrzymany towar jest zgodny z zaméwionym.

2 OPIS TECHNICZNY

2.1 Dziatanie zaworu

Zawor dozujgcy DA 400 MINI to pneumatyczny element sterujacy przeznaczony do precyzyjnego dozowania ptynéw o niskiej,
$redniej lub wysokiej lepkosci.

Jego stan spoczynkowy jest zwykle zamkniety (nawet jesli nie ma zasilania pneumatycznego), dzieki znajdujacej sie wewnafrz
sprezynie bezpieczenstwa. Zasilanie pneumatyczne o ci$nieniu rownym lub wigkszym niz 6 baréw oraz prad 24 VDC elektrozaworu
doprowadza do cofania igly wewnatrz i przeptywu ptynu.

Przeptyw ptynu mozna regulowac dostarczanym cisnieniem, a takze poprzez regulacje otwarcia iglicy w gérnej czesci dozownika
DA 400 MINI.

2.2 Dane techniczne:
Model DA 400 MINI
Sposob dziatania Podwojny
Cigzar 230g
Ci$nienie ptynu Maks. 50 barow
Cisnienie powietrza zasilajacego 6-7bar
Gwint wlotu powietrza M5
Gwint wlotu ptynu 1/8 gazu
: Dysza Luer Lock, dysze stalowe o réznych ksztattach i rozmiarach, rowniez z
S iy gwintami gazowymi
Predkosé Do 300 cykli/min
Ustawienie przejscia Mikrometryczne
Materiaty Stal nierdzewna, TCT, mosiadz niklowany i teflon
n Silikony, uszczelki ptynne, smary, zywice, oleje, ptyny o lepkosci od niskiej
Ptyny do dozowania dywys):)kl;ejz I A Yo iy @ ot il
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2.3 Schemat podtaczenia
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3 INSTALACJA
3.1 Montaz na maszynie

Zawor DA 400 MINI mozna zamontowac za pomoca przelotowych otworéw w korpusie.
Pobierz modele 3D zaworu z naszej strony internetowej, aby zaprojektowa¢ wsporniki, faczniki i sprawdzi¢ wymiary.
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3.2 Naped zaworu
Zawor DA 400 MINI dziata dwustronnie z zaworem elektromagnetycznym 5/2 zamontowanym bezposrednio.
Elektrozawor jest zawsze zasilany cisnieniem 6 baréw i wyzszym i sterowany przez podanie i odaczenie zasilania 24 VDC.
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ZAWOR DOZUJACY DA 400 MINI

3.3 Podtaczenie ptynow

Zawor musi by¢ podiaczony do zasilacza (zbiornika, pompy lub innego). Waz musi by¢ podtaczony do zlaczki znajdujacej
sig na dole zaworu.

Podczas pracy przy ci$nieniach powyzej 8 baréw nalezy uzywaé potaczen i rur wysokocisnieniowych.

=5
Iw

doptyw materiatu -----------

pokrgtlo regulacji

3.4 Ustawienia zaworu
llo$¢ dozowanego ptynu jest okreslana regulacjq skoku, cisnieniem materiafu i czasem
otwarcia.

> Regulacja $ruba:

Odkre¢ nakretke kontrujaca, znajdujaca sie w gormej czesci zaworu, za pomoca klucza
10, wyreguluj ziarno korygujace za pomoca klucza 3 - biegunowego.

Obracaj zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ skok, a tym samym
przeptyw plynu. Obracajac zgodnie z ruchem wskazowek zegara, osiagajac koniec
skoku, zawor zostanie catkowicie zamkniety, wigc nie bedzie przeptywat ptyn. Obro¢ w
lewo, aby zwigkszy¢ skok, a nastepnie ilo$¢ ptynu. Okresl ilo$¢ produktu, ktory chcesz
dokreci¢ nakretkq zabezpieczajacq za pomoca klucza 10.

> Regulacja mikrometryczna:

Aby wyregulowa¢ skok, nalezy nacisna¢ pokretio regulacji na gorze zaworu. Obrét
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza skok iglicy, a tym samym ilos¢
produktu. Obrét zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, do konca skoku catkowicie
zamyka zawor - plyn nie przeptynie. Obrét w lewo zwigkszy skok, a tym samym ilo$¢
przeptywajacego plynu.

[& Nie dokrecaj zbyt mocno ienia igly, aby unikna¢ uszkodzenia dyszy i sworznia. ]

3.5 Ustawienie ilo$ci materiatu

Dostosowanie ilo$ci materiatu zalezy od:

> $rednicy dyszy (0,3-0,5-0,8-1,0-1,5)

> Cisnienia ptynu

> Regulacji skoku igly

Dziatajac na podstawie tych czynnikéw, mozna dostosowag ilo$¢ potrzebnego materiatu.

Paz. 5



Instrukcja obstugi i serwisu

4 KONSERWACJA

4.1 Ogodlne zasady

Zawory 400 MINI dzigki metodom konstrukcyjnym i zastosowanym materiatom sg fatwe
w utrzymaniu. Prosta, dokfadna i stala konserwacja pozwala na diugotrwate i ptynne
dziatanie zaworu, przy zachowaniu niezmienionej wydajnosci.

4.2 Demontaz zaworu

Przed demontazem zaworu:

1) Wyczys¢ urzadzenie z zewnatrz

2) Spusc cisnienie z uktadu

3) Wyjmij elektrozawoér, uwazajac, aby nie zgubi¢ 2 oringéw migdzy korpusem zaworu a

elektrozaworem

4) Odkre¢ blok regulacyjny za pomocg klucza 13. Uwazaj, poniewaz sprezyna jest
dociskana (patrz rys. 1)

) Odkre¢ dysze za pomoca klucza 9 lub 10 (patrz rys. 2)

) Zdejmij sprezyne

) Za pomoca matych szczypcow wyjmij sworzen (patrz rys. 3)

) Zdejmij plastikowa osfone i $rubokretem odkre¢ i zdejmij ostone z korpusu zaworu.
(patrz rys. 4)

4.3 Ponowny montaz

Po doktadnym wyczyszczeniu i wymianie wszystkich uszkodzonych czesci (zwlaszcza
uszczelek), zmontuj ponownie, postepujac w odwrotnej kolejnosci do demontazu, lekko
smarujac czesci i uszczelki smarem montazowym.

5 ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
5.1 Problemy i rozwiazania

Diagnoza wadliwego dziatania moze by¢ wykonywana wytacznie przez wykwalifikowany personel, z zastrzezeniem

odpowiednich przepisow bezpieczenstwa.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

brakiublnicwielkalilosé Dozownik nie otrzymuje sygnatu

Sprawdz sterowanie (elektromagnes) zaworu.

plynu

Niskie ci$nienie ptynu lub brak cisnienia

Dysza jest zatkana

Filtr jest zanieczyszczony (jesli wystepuje)

Przewdd jest zagiety

Ciénienie uruchamiajace jest niewystar-

czajace

Zaschnigte resztki ptynu w uktadzie

Przeptyw kleju kompasu  Uszkodzona uszczelka
Dysza réwniez kapie
jesli zawor nie jest pilotem

Zawor otwiera sie pozno  Cisnienie zasilajace jest zbyt niskie
Uszkodzony o-ring na tioku

:A\Itec h

Obecnos¢ brudu w dyszy

Wykonaj test reczny.
Sprawdz ci$nienie pynu zasilajacego i ewentual-
nie zwieksz jego cisnienie.

Usun i wyczy$¢ dysze.

Wyczy$¢ lub wymier filtr.

Sprawdz przewod doprowadzajacy ptyn
Sprawdzi¢ ci$nienie uruchamiania (6 barow)
Usun wszelkie czastki state

Wymier formowana uszczelke

Wyczys¢ lub wymien dysze

Sprawdz ci$nienie robocze (6 bar)
Wymieni¢ O-ring na pneumatycznym tioku



6 PODZIAL | WYMIARY
6.1 Elementy budowy

6.2 Komponenty
POS KoD

1 31200002
2 31200003
3 31200004
4 92011002
5 31200007
6 31200005
7 31200006
8 92010702
9 84170203
84170204
84170206
84170208

10 92010502
1 92010701
12 92010202
13 83100104
14 92010601
15 92130301
16 31200001
17 31000001
18 95120402
19 95121502
20 95110101
21 92610551
22 95180505
23 82050200
23 82050100
24 96101111
25 93362316
26 82050001
27 82050002
28 85310003
85310004
85310006
85310008
92910300

ZAWOR DOZUJACY DA 400 MINI

Q1Y

OPIS
Regulacja mikrometryczna - komplet
Pokretio regulacji mikrometrycznej
Blok regulacji mikrometrycznej
0-ring
Podkladka
Sprezyna
Regulacja tioka
0-ring
lgla 03LV.
Iga 04 LV
lgla 06 LV
Iga 0.8 LV
0O-ring
O-ring
0O-ring
Compass
0O-ring
Uszczelka
Obudowa zaworu
Plastikowa osfona
Proste podtaczenie powietrza M5 6x4
Podtaczenie powietrza 90° M5 6x4
Zigczka prosta 1/8 6X4
Podktadka do kleju
Klej wysokocisnieniowy
1/8-1/4
Elektrozawor 24VDC (3/2)
Elektrozawor 220VAC (3/2)
Kompletny zawdr elektromagnetyczny
facznika
Sruba zaworu elektromagnetycznego
Plytka elektrozaworu
Uszczelka elektrozaworu DA 400 MINI
Dysza 0,3 LV
Dysza 0,4 LV
Dysza 0,6 LV
Dysza 0,8 LV
Kompletny zestaw naprawczy
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6.3 Ogdlne wymiary
Wymiary moga sig rézni¢ w zaleznosci od wybranej dyszy i wybranego rodzaju przeptywu. Pobierz modele 3D
z naszej strony internetowej.
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DAV TECH POLAND SP. Z 0.0. UL. Na Grobli 1A, 32-005 Niepotomice - Poland - Tel. +48 501548694
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Zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji w dowolnym czasie, bez powiadomienia, specyfikacji, wymiaréw i ciezaréw w niniejszej
instrukcji. llustracje nie sg wiazace.




